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GLIMT FRA
SPIKERENS HISTORIE

i Bergensomrddet

Har du noen gang tradd pa en rusten spiker?

E FLESTE AV 0ss har vel bevisst eller ubevisst et forhold til spiker. Vi
kan ha kommet borti en rusten spiker eller truffet tommelfingeren
nér vi skulle sla en spiker i veggen. Det hadde veert mindre smertefullt

«d treffe spikeren pd hodet». - .
Spikeren har opp gjennom &rene gitt folk mange assosiasjoner. Det gjen-
speiler seg i mange ordtak og vendinger som er i daglig bruk. Noen av dem

stater vi ofte pa:

* Koke suppe pa en spiker

« Siste spiker i kisten

* Hugges til spiker (gamle skip)

* Sitter som spikret

+ Han er og spikrer paller (promilledomt).

I folkeeventyret «Gullslottet som hang i luften» fikk ?w&&amw bruk for tre
hundre kasser med spiker og hesteskosem. I samme eventyr ville kongen at
Ridder Red og den eldste prinsessen skulle rulles i hver sin spikertenne, som

straff for sin oppfersel. o
Der er tydelig at folk i generasjoner har hatt et forhold til spikeren og dens

mange anvendelsesmuligheter. o

Her vil det bli fortalt om noen av dem som har fremstilt spiker i Bergens-
omradet. Da forfatteren for 20 r siden begynte & soke etter opplysninger om
spikerens historie i Norge hadde han ingen ide om at det hadde veerten rekke
spikerprodusenter i vart lokale omrade. Her hadde det ikke veert REEQW
men behovet for spiker i den brennbare trebyen Bergen var stort. Det forte til
at noen hapet at det ville veere god forretning a lage spiker.
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Spikerverk fra 2. halvdel av 1700-tallet. Gravert av H. G. Kobler ved Nostetangen Glasverk
pd vinglass som bar tilbert familien Collett.

Behovet for spiker og den fremstilling i eldre tid

Bergen har i arhundrenes lop veert hjemsgkt av utallige store branner. Det
forte til gjenoppbygninger med behov for alt som skal til for & bygge nye hus.
I denne prosessen ble det nyttet store kvanta med spiker. Til stolpe- og lafte-
husene var det vesentlig til sutaket, gulvet og kledningen det ble brukt spiker.

- Tvikingtiden og middelalderen var tilgangen p4 jern (laget av myrmalm)
beskjeden og prisen hoy. Trenagler var billigere og ble brukt bade ved skjoting
av spert, bjelker, og som dyblinger i lafteplanker. Dette kan fremdeles beskues
i gamle sjeboder i Bergen. Til feste av kledning ble det lenge benyttet trenagler
av einer og ask, seerlig ute i distriktene, men i byen var ettersperselen etter
spiker sterkt okende fra 1600-tallet av.

Iflere hundre ar var det smedene som laget spiker og sem til hus og bater.
Smedverktoy er funnet i mange av gravene fra yngre jernalder og vikingtiden.
Foruten jern, trekull og esse, matte smeden ogs& ha noen andre hjelpemidler for
dkunne sla varmsmidd spiker: Ambolt, ste, hammere, tenger, saurnlo/spikerlo
og meisel. Spikerloen var et av spikersmedens viktigste hjelpemidler. Den er
et jernstykke som er forsynt med ett, eller flere hull i forskjellige starrelser.
Hullene kan veere runde, firkantet eller rektanguleere. Stammen pa spikeren
som skal lages blir forst smidd til ensket form og feres gjennom det hullet i
spikerloen som passer, stammen kuttes s av ca tre~fire mm over spikerloens
flate og hode bankes sa til i det spikerloen legges ned p4 ambolten. En dyktig
spikersmed klarte det pa en varming.

Til byggingen av Osebergskipet laget smeden ikke mindre enn 5500 stk
spiker og klinknagler. Naglene var presist smidd, med store hoder og jevn,
rund stamme.

Smedene i Bergen holdt i middelalderen til oppe under fiellet, hvor Smida-
budir omtales i 1155. Hoyst sannsynlig er disse identisk med Svartabudir, som
nevnes i 1232. Det var brannfaren som var grunnen til at smiene matte bygges
utenfor den vanlige bebyggelsen.

Vi vet ikke stort om smedene fra middelalderen, men i 1301 omtales Jon
smed og i 1320 Halle smed.

Ved Kongsgarden i Bergen var det i 1518 Anders smed og Jens smeddreng
som arbeidet der og jernet kom fra Valdres og Trendelag.

Smedlauget i Bergen ble opprettet i 1625. Der heter det at leeretiden skal
veere tre &r ndr drengen er over 16 ar, men fire &r ndr han bare er 16 4r. Nar
mesteren m4 holde drengen med kleer og sko uten godtgjerelse skal leeretiden
veere fem ar. I leeretiden. kunne verken mester eller dreng avbryte leeren for
den avtalte tid var ute.

I en oversikt i «Adresseavisen» (BACE) 1. april 1765 over handverkere i
Bergen, er det oppgitt at det da var 22 smedmestere, 16 svenner og 26 drenge.

Ifolge Sagen og Foss var det i Bergen 17 smedmestere i 1722 og 211 1776.
Senere gikk det raskt nedover.

Det har opp igjennom arene veert flere som har hatt tanker om 4 sette i gang
med spikerproduksjon i Bergen og Hordaland.

P4 Vossestrand var der pa slutten av 1600-tallet en dyktig handverker som
het Olav Botolvsen Sundve (1632 -1711). Tidligere hadde det veert fremstilt jern
avmyrmalm i Myrkdalen, men fremstillingsmetoden var gatt i glemmeboken.
Sundve var den forste som tok opp igjen denne skikken med & smelte myr-
malm. Sundve bygget blant annet kirkene pa Opphein og Vinje, den siste 1 1676.
Under et besek hos Styrkar Hirth i september 1992, fikk forfatteren som gave,
en gammel saumlo og fire spikre fremstilt av myrmalmjern. Spikrene hadde
til dels vridd stamme og store flate hoder. Den vridde stammen medferte at
spikrene fikk bedre feste. Styrkars bestefar hadde i 1871 reparert Vinje kirke
og disse spikrene hadde holdt taktekkingen pa plass. Spikrene er sannsynligvis
laget av Olav Botolvsen Sundve.

Jorgen Thormehlen var en meget aktiv herre. Han var reder og handelsmi-
nister. P4 Sydnes hadde han anlagt flere virksomheter blant annet saltkokeri,
trankokeri, sépekokeri, reperbane og bakkerboder. I 1684 sgkte han kongen
om 4 fa utvide virksomheten pa Sydnes med diverse nye anlegg, blant annet
et spikerverk. Dette fikk han tillatelse til, men det viste seg at han fikk proble-
mer med finansieringen. Det later til at ingen av de nye virksomhetene kom
til utforelse.
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Det Nyttige Selskab, som ble stiftet i 1774, var et landhusholdningsselskap
hvis formal var & stimulere til ny innsats innen skolevesen, landbruk og nee-
ringsliv, blant annet ved hjelp av oppmuntring som medaljer, rede penger eller
hederlig omtale i «Adresseavisen» (BACE), eventuelt innberetning til Kigben-
havn. Dette resulterte i at mange til dels meget interessante forslag ble sendt
inn til Selskabet. Blant disse var et forslag fra branndirektgr Andreas Schram,
«Egennyttige Projectmageres Uven», som var en tegning med beskrivelse av
en spikerfabrikk. I et mate den 1. juni 1775, ble det bestemt at Schrams plan
skulle bekjentgjores i «Adresseavisen» og at hele materialet skulle utstilles hos
sekreteeren hver fredag mellom kI. 2-4.

En annen plan for en spikerfabrikk ble innsendt noe senere samme ar. Den
kom fra Sterker Larsen Giljerhus pa Voss. Den besto bl.a. av en raffinert mo-
dell av en spikermaskin med seks hammere og to belger som alle ble drevet av
vannkraft. Giljerhus hadde fatt dekket sine reiseomkostninger og fikk né 5 Rd.
i belonning og lofte om at hans modell skulle bli anbefalt til «Det Trundhbiem-
ske Seelskaby. 29. februar 1776, var Giljerhus til stede pa et mote i Det Nyttige
Selskab og lovet da & lage en spikerhammer som skulle drives av vannkraft.
Selskapet stilte ham i utsikt en passende belonning nar hammeren var ferdig.

Det Nyttige Selskab gjorde Schrams og Giljerhus’ ideer kjent, men det har
ikke lykkes & finne ut om det noen gang forte til spikerproduksjon. Nar sel-
skapet engasjerte seg sd sterkt i denne sak, skyldes det at behovet for spiker i
Bergen var meget stort, spesielt nar det hadde veert en storbrann. Etter bran-
nen i 1756, hvor ca 1500 hus strok med, ble det i 1757 importert 3, 685,200 stk
spiker og sem. Ca 17 % av spikrene kom da fra jernverkene i Sor Norge. Resten
kom stort sett fra Sverige og Holland. Nar det gjelder spikrene fra Holland sa
skriver Borgermester Meyer i 1775 at de ikke var forarbeidet i Holland, men
at det var et resultat av en mellomhandel og at de egentlig kom fra Keln.

I folge Christian Magnus Olrik ble det i 1757 eksportert 13,800 stk spiker
fra Bergen til de «Danske Per i Amerika».

Produsenter og forhandlere:

Manufakturbuset i Bergen

Huset ble opprinnelig bygget i 1646 som barnehjem for foreldrelose barn og ble
kallet Barnehuset. Lettferdige kvinner kunne ogsa dommes til opphold i huset,
men godt atskilt fra barnene. Bruken av huset endret seg etter hvert og 11684
hadde Jacob von Wida fatt kongens tillatelse til & innrette en tekstilfabrikk.
Her hadde han til hensikt 4 sysselsette inntil 100 personer. Dette var basert p&
at han hadde fatt enerett for 20 &r fremover til a levere det
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Bergenhuske, det Christiansandske og det Trondhiemske Regiment samt Garnisonerne i Regi-
mentsbyerne alt det de trengte af Kleede, Baij Hatter oc Patron Tasker.

N4 var Bornehuset i realiteten blitt et Manufakturhus. Arbeidet bestod i ferste
rekke av leveranser til det militzere av kleer og annet utstyr. Arbeidskraften
var i det vesentlige tiggere, smaforbrytere og losaktige kvinner.

P4 midten av 1700-tallet ble Manufakturhuset tatt i bruk som tukthus og
antallet arbeidere varierte fra ca 50 til opp mot 90. Det meste av produksjonen
var tekstilprodukter og drev. Inspektorene var stadig pa jakt etter andre ting
som det kunne svare seg & produsere. Ifolge Borgermester Meyers Bergens
Beskrivelse fra 1764, ble det i 1753 satt i gang arbeid med a sla spiker i Manu-
fakturhuset.

Prisen pé spiker var pa den tiden meget hoy og ettersperselen stor, s& dette
ble ansett som en meget god ide. Det var hay toll p& utenlandsk spiker. I prak-
sis viste det seg at det var vanskelig & konkurrere med den ulovlige importen,
samt de store produsentene pa Ser- og @stlandet. Importen kom vesentlig fra
Holland og Sverige. Imidlertid ble det i noen &r produsert en god del spiker ved
Manufakturhuset, men det forligger ingen oppgave over kvantum eller nér de
sluttet & sla spiker. Det var vanlig smedarbeide som ble utfort. A konkurrere
med jernverkene som brukte vanndrevne spikerhammene og hadde billigere
adgang til jern og trekull var neppe mulig,

Hans Peter Berg (Berrig), Bergen

Hans Peter Berg ble 11. mars 1734 registrert som mestersmed i Bergen. Han
var fedt i Bergen.

Bergens forste avis, «Bergens Adresse-Contoirs Efterretninger» ble oppret-
tet i 1765. Allerede 4. mars stod den forste annonsen om blant annet spiker.
Hos Hr. Hans Peter Berrig kand faaes tilkigbs. Jeette-Ankre, Draegger, smaae og store; Smede-
Ambolter, som Bender og andre bruge, smaa og lidt sterre, Stue-Laase, doble og enkle Gade-
Dor-Laase, Sge-Bod-Laase, Kammer-Laase, Taske-Laase, Grinde-Laase, enkle, doble og bedre
Kiste-Laase, Skab- og Flaske-Foder-Laase, doble og enkle Stue-Haengsler andre Derre- og Skab-
Haengsler, Bord-Arbeyds-Spiger 200 - 1 Mk 8 Pf, mindre 100. 1/2 Mk - 4 Pf.

Blanke Ild-Taenger og Ild-Skuffer, Ligkiste-Haandgreb af trende Sorters Sterrelse med sit
Tilbeher til smaae og storre Liig; Blanke Stryge-Jern; Fyr-Fade; Komfyrer; @xer; Dexler; Klinke-
Sgm til Baade med tilbehgr. Store Spiger fra 7 til 12 Tommer a 2 Rdlr. 4 Mk for Vaagen

En vdg tilsvarer ca 18 kg.

Her har vi et klart eksempel pa at en smed laget spiker for salg. Det skulle ga
fem ar for vi igjen herer fra Hans Peter Berrig, antagelig provosert avat Hein-
rich Déntzler kunngjorde at han na forpaktet Consul Wallace spikerfabrikk.
Han rykket da inn en annonse i «Adresseavisen» mandag 19. mars 1770 hvor
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han gjorde det klart at han ogsa kunne tilby spiker og for ovrig alt en kunne
forvente av en smed som kunne sin profesjon.

Nar hans virksomhet oppherte er ikke kjent.

Consul Wallace betegnet sin virksomhet som en spikerfabrikk. H.P. Berrig
kunne med like stor rett gjort det samme for virksomhetene var temmelig
identiske.

Konsul Wallace Spiger Fabrique, Bergen

I «Adresseavisen» nr 12 i 1774 var der en notis om at et Schalupe Fartgi var til
salgs og at skipperen Mathias Bugge var & treffe pa Spiger - Fabriquen p& Ny
Almindingen. Det har tydeligvis veert allment kjent i Bergen at det oppe pa
allmenningen 14 en spikerfabrikk.

Det var en kjent bergenskjepmann, nemlig engelsk konsul Alexander
Wallace, som var eier av fabrikken. Han var senn av George Wallace som var
innvandret fra Banf i Scotland. Alexander var fodt i Bergen, men oppdratt i
Scotland hvor han oppholdt seg i vel 21 ar. 4. juli 1737 fikk han borgerbrev i
Bergen. Wallace drev en omfattende handels- og rederivirksomhet og var en
av byens kjente borgere. Ved sin ded i 1788 eide han blant annet to skip. A.
Wallace var forevrig en av innbyderne til dannelsen av Det Nyttige Selskab.

Wallace drev stor handel med fisk og var fiskeveereier i Nordhordland. Fra
1758 og noen tidr fremover eide han fiskevaeret og kremmersetet Hernar. Wal-
Jace skal ogs4 ha eid diverse andre jordegods langs kysten og hadde sikret seg
forkjepsrett til all fisken som leilendingene dro opp av sjgen.

11767 er han registrert som eier av 6 rode nr 13 pa Ny Almindingen. Na heter
det Holbergsalmenning 5. Huset inneholdt i forste etasje en spikerfabrikk og
smie. I annen etasje var det bolig.

I «Adresseavisen» for 12. mars 1770 stod felgende annonse:

Da undertegnede haver forpagtet Spiger-Fabriken af Hr. Consul Wallace, giver jeg herved
tilkiende, at hos mig er at faae ikke alene Spiger, smaa og store, men end og alle slags Smede

Arbeyde, fint og grovt, Ankere, Dreeger, Lig-Kiste-Beslag, Laaser, med alt videre, som Smede-

Professionen tilherer. L.
Heinrich Déntzler

Dette falt hans konkurrent Hans Peter Berrig tungt for brystet og uken etter
rykket han inn en annonse som var pavirket av Déntzlers. Den lod:

Gives hermed tilkiende, at hos mig undertegnede kan bekommes enkle og doble Spiger, saavel-
som store, alle slags Smede-Arbeyde, fint og grovt, Ambolter, Ankere, Ligkiste-Beslag til smaa
og store. Darre- og Kiste-Laase, Draegge, Haengseler af diverse Sorter. Ildtenger med Skufler,
Stryge-Jern, med alt videre, som Smede-Professionen tilhgrer.

Bergen den 13de Martii 1770. Hans Peter Berrig

Den samme Berrig var forgvrig den ferste som annonserte spiker i «Adres-
seavisen», nemlig i no 5 -1765. Der tilbed han blant annet klinkesem til bater
og store spiker fra 7 til 12 tommer til to Rdlr og fire Mk pr Vaagen (18 kg).

I Borgerboken ser vi at Johan Henrich Dantzler 14. april 1761 ble registrert
som Mester Smed. Han var fedt i Friserland.

I folge en branntakst fra 1787, har huset fatt ny eier, nemlig mestersmed
Johan Jergen Elsner. Elsner har antagelig overtatt huset og virksomheten noe
tidligere for i «Adresseavisen» nr 23 — 1784 star det en annonse fra Master —
Smeed Johan Jorgensen Elsner, som holdt til pd Nye Almindingen, hvor han
kunngjer at han har for salg alle slags spiker fra 9 toms til 1 toms, ogsa de
sakalte hudspiker. Senere har det holdt til smedmestere i huset helt frem til
vare dager. Siden 1917 har firma J. Abrahamsen Mek. Verkst. (og smie) holdt
til i Holbergsalm. 5.

Det har hittil ikke lykkes & finne ut av hvordan Wallace opprinnelig hadde
lagt opp produksjonen eller hvor jernet, som spikeren ble laget av, kom fra. Det
vanlige pa den tiden var at spikerhammerne og smiebelgene var vanndrevet.
Oppe p4 allmenningen var det ingen elv eller foss. Dette var kun en smie som
var spesielt innrettet for spikerproduksjon. Med andre ord en spesialisert
handverksbedrift. Om jernet var norsk eller importert vites ikke. Heller ikke
hvilken form ravaren hadde, sannsynligvis var det stangjern. Fabrikken har
neppe vert serlig konkurransedyktig for det var en betydelig import av spi-
ker fra storre og mer industrialiserte spikerverk. Blant annet fra Christiania,
Moss, Drammen, Laurvig, Flekkefjord og @ster Riser samt Sverige og Holland.

Meget av spikeren som ble laget i Wallace fabrikk har nok veert til eget bruk
(fiskekasser). Hans spiker har antagelig ikke vaert annonsert i «Adresseavisen»,
mer enn den ene gangen som er nevnt ovenfor. Etter Péaskebranneni1771, hvor
husene langs Strandgaten fra Muralmeningen til Nyalmenningen (Holbergs-
almenning) ble flammenes rov, ble det ekstra stor import av spiker, murstein
og takstein. Det samme gjaldt i 1780 da ca 40 hus brant ned i Strangehagen.

Prisene pa spiker var relativt hoye. 1 1771 kostet £. eks. en kasse a 1000 stk.
4" bygningsspiker: to Rdl - fire Mrk og 12 sk.

Menigmann, hadde sveert lite kontanter og matte spinke og spare, tok godt
vare pa brukte spiker som ble banket rette og brukt om igjen.

Brukte spiker ble ogsd avertert tilsalgs, som f. eks. i november 1778 hvor
det ble kunngjort at «Heste-Mellen» nd var revet. Noe som forte til at en blant
annet kunne fa kjope forskjellige sorter spiker til en billig penge.




Alvegen

Den kjente og driftige bergensfamilien Fasmer hadde i tillegg til skipsrederi
utviklet en betydelig industrivirksomhet i Alvgen utenfor Bergen. Der hadde
familien hand om et vassdrag som i arenes lop var grunnlaget for en bred
:ndustriell virksomhet. Mest kjent er papirfabrikken som i mange ar laget
papiret som Norges Bank brukte til de norske pengesedlene. I Alvgen har
det ogsa vert kruttmelle, kornmelle, valkemolle, salpeterverk og oljemelle.
Alvgen begynte i 1840 & levere krutt til Roros Kobberverk og var i mange tiér
den storste leveranderen av krutt til bedriften.

11804 ble en av Norges forste staltradfabrikker bygget av konsul Hendrich
Jansen Fasmer i Alvgen. To ganger for hadde et slikt forsgk veert gjort i Ber-
gen, 11775 av Iver Bredahl som ga opp planen fordi han ikke kunne fa mer
enn seks ars privilegium. Han mente han métte ha ti &r pa grunn av anleggets
kostbarhet. I 1792 var det Daniel Erpecom Reutzer og Halvor Sellef som ville
sette i gang og sokte om 25 ars monopol, men det ble avslétt og de gav opp.

Fasmer derimot satte i gang & bygge fabrikken utena soke om privilegium
eller monopol. Fabrikken ble forsynt med «To store Blesebelger, to store Ham-
mere, en meget stor Sax og seks Treekke-Benker.» Traden ble importert via mel-
lommenn s& det var vanskelig & konkurrere med de store produsentene ute i
Europa. Holland var pé den tid den mest folelige konkurrent.

Fasmer oppga selv at det var det store behovet for trad til de mange angle-
makere som var foranledningen til at fabrikken ble bygget.

1 folge Sagen og Foss, ble fabrikken 1810 tilfgrt en spikerhammer. Akkurat
dette er ikke nevnt i boken: «Alvgen og Fasmerslekten». Imidlertid var Lyder
Sagen en neer venn av Fasmer og ofte pa besgk i Alvoen, han disponerte faktisk
et eget rom der, s& vi far feste lit til hans uttalelse. Spikeren som ble produsert
ma ha veert den forste tradstift som ble laget i Norge.

N4 var krigsarene 1807-1814 en meget vanskelig tid ogsé for staltrdd og spi-
kerproduksjon i Norge. I forbindelse med industridynastiets 200 ars jubileum
1944, kan en i Bergens Tidende finne felgende: «Han forsekte ogsd d sette igang
en tradspikerfabrikk, men rématerialet falt for dyrt». Fabrikken ble nedlagt 1 1815.

Det er lite som er kjent om spikerproduksjonen, men et par annonser om
Alvgens produkter i begynnelsenav 1819 forteller bl. annet om salg av staltrad
og «Fine Spiger». Dette ma ha veert restlager fra den nedlagte fabrikken.

Den neste staltradfabrikken som ble bygget i Norge var pa Hafslund i 1811.
Der ble det i tillegg produsert vanlig smidd spiker.

Georg Prabl - Bergens Jernstoberi

Brigadekaptein. Georg Carl Christian Wedel Prahl (1798- 1883) var en herre med
mange gode ideer, men med lite kapital. Etter at han vinteren 1826/27 hadde
veert i Hamburg og studert litografiens finesser, tok han med seg hjem steiner,
spesialpapir og annet tilbehor. Etter at han hadde fatt en smed i Marken til
4 lage en presse, startet han umiddelbart Prahls Steentrykkeri, som vel i dag
ville blitt benevnt som grafisk industri.

Her laget han flere skoleatlas som ble meget anerkjent. Han knyttet til seg
dyktige tegnere og medarbeidere, blant annet Joh. E. L. Dreier, Joh. L. Losting
med flere. Han var ogsé med pa & fa opprettet Bergens Skillingsbank.

11843 etablerte han det forste jernstoperi i Bergen. Det 14 midt i Marken
og var p4 grunn av rek, stoy og ikke minst gnistregn fra skorsteinen lite po-
puleert. Det 14 jo trebebyggelse rundt omkring. Starten var meget beskjeden,
men etter hvert ble det utvidet med et metallstoperi hvor det blant annet ble
stopt kirkeklokker. Det ble ogsa opprettet et mekanisk verksted og en klip-
spiker- og hektefabrikk.

Vi vet lite om produksjonens sterrelse og hvor spikeren og hektene ble solgt.
Det er kun funnet en annonse og den sier oss ikke stort:

Klipspiger leveres til billige Priser og i Tuskhandel, som bedes bemzrket of D Her. Snedkere,
Glas- og Sadelmagere m Fl. Man behage at hendvende sig til Hr. P. Kramer i Jernsteberiet.

11855 ble Bergens Jernsteperi solgt til Oluf P. Wingaard for 8000 spd., en pris

Prahl mente var meget god. Stoperiet ble drevet i Marken helt til 1909. Nér

spikerproduksjonen oppherte vet vi ikke, men konkurransen fra Mustad og

Christiania Spigerverk forte nok til at produksjonen etter hvert ble nedlagt.
Prahl gikk straks i gang, sammen med et par andre interessenter, og stiftet

et nytt jernsteperi, Laxevaag Vaerk. Det ble oppfert pa Torrisneset pa Laksevag.
Prahl dede i 1883.

Wingaard & Bouilly - Bergen

Oluf P Wingaard startet i 1833 en vinhandel. Den holdt tili hans bolig pa Torvet.
Den ble godt drevet og etter hvert ble handelen utvidet med andre varer. Blant
annet glass og porselen. Wingaard var en aktiv handelsborger, og sammen med
Michael Krohn og Ludvig Amelen startet han Bergens Mekaniske Verksteder.

Vinhandelen ble senere overtatt av svigersennen Arent W. Greve. Glass og
porselensforretningen ble overtatt av Peter M. Kolderup.

Oluf P. Wingaard &pnet i 1850 et jernsteperi ved Nygardsstremmen hvor
det fra starten ble beskjeftiget 22 arbeidere. Her gikk han i gang med 4 gal-
vanisere (varmforsinke) jern. Han var en av de forste som begynte med det
i Norge. Kjgpmann T. Wathne i Arendal hadde veert i kontakt med et firma
{ Frankrike, som hadde patentert en metode for varmgalvanisering av jern.




Annonser fra Oluf P Wingaard og Wingaard & Bouilly

o

i «Adresseavisenn.
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Wathne drev galvanisering ved hjelp av
kommisjonerer i Kristiansand, Stavan-
ger, Bergen, Kristiansund, Geteborg og
i Nederland.

Forste &ret ble 160 tonn jern galvani-
sert hos Wingaard.

I «Adresseavisen» stod 17. april 1850
den forste annonsen som fortalte om at
nd kunne de som gnsket det fa galvanisert
sine jernsaker ved verkstedet i Nygards-
strommen. Annonsen var undertegnet
Wingaard & Bouilly."

En uke senere annonseres det:
Galvaniserede Skudesgm, Baadespm, Skips- og

Bygningsspiger fra det hervaerende Galvanisalions
Veerksted haves til udsalg hos Oluf P. Wingaard.?

I slutten av mai:

Galvaniserede Spiger af forskjellige Dimensjoner
saavel Skitis- som Bygningsspiger, som og Sku-
desem, Baadesgrn. samt Klinksgm passende for
Nordfarjeegter, haves tilsalgs hos Oluf P. Wingaard.?

Det ser ut for at utvalget stadig utvides
og i slutten av juli er det flere sorter og
dimensjoner & velge imellom De er ogsd
priset, pr 100 stk for de sterre og pr 1000
stk fra 2" og ned.

I september kom det en melding fra
Wingaard & Bouilly om at det anlagte
jern- og metalstoperi ved Nygérdsbroen
nd er klart til 4 pata seg oppdrag.*

Det annonseres at de har fatt kyndige
folk fra Frankrike til & ivareta stgperiets
drift.

I august 1851 annonserer Wingaard
& Bouilly:

Fra vort Stgberie leveres nu: Metalspiger af en
fortrinlig Composition, saavel Skibs- som Forhud-
ningsspiger, 1 alle Storrelser indtil 5/8 Toms og

forefindes i Wingaards Butik paa Torvet. Oplag
heraf til meget moderate Priser.

Pa dette feltet var det konkurranse fra blant annet Frederikshalds Messingtabrik
som Peter Anker etablertei1849. Tidligere ble det ogsélevert messingspiker fraM.
E.Lundgreen, 10dehusutenfor Nykirken, ogkobbersmed Olsen pi Muralmeningen
kunne tilby 6, 7 og 8 toms kobberspiker. Véren 1851 kan smedverkstedet p& Mur-
almenningen ogsa tilby galvanisert spiker. Dette ma nok veere spiker som han
enten har fatt galvanisert hos Wingaard & Bouilly eller kjopt hos dem, for videre
salg. Det er tydelig at det pa denne tid var et sterkt gnske om 4 finne frem til
lgsninger hvor korrosjonen kunne motarbeides eller holdes i temme. I sep-
tember 1851 var det ogsa mulig & f& kjopt, franske, stopte sinkspiker og bolter.’

Vi vet ikke om Wingaard & Bouilly selv produserte vanlige spikre for de
kjgpte Prahls bedrift. Det mest sannsynlige er at de har kjept inn spikeren fra
andre og s galvaniserte den. Siden solgte de den videre.

I perioden 1906 til 1916 kjepte Wingaard tradstift fra C. Dahm Spikerfabrik
pé Tyskebryggen.

Galvanisering var tydeligvis pi moten. Oluf P Wingaard annonserer nemlig:
«Galvanisation af Garn — Til Conservation imod Forraadnelse modtages daglig
Seil, Tougveerk, Not, Garn, Torslegarnstraad m. mn®

I en annen annonse fortelles det at det er franskmennene Margary & Knabs
oppfinnelse som ligger til grunn for konserveringen som gjor at fiskegarnene
kan brukes to-tre ganger lengre enn barkede. Hva behandlingen bestar i gjores
det ikke rede for.

De produktene som er nevnt hittil var av begrenset omfang. Wingaards
viktigste produksjon var ovner, komfyrer, jerngryter og gravplater.

11855 kjopte Wingaard Georg Prahls jernsteperii Marken for 8000 spesie-
daler. Det ble veerende i Marken til 1909. Prahl hadde blant annet laget sin
egen spikermaskin.

Bdtsem

For jernalderen kom til Norge, ble trebatene sydd sammen med sener eller
tau laget av tegen eller lindebast. Et godt eksempel pé det er Norges eldste
robat, Halsneybéten, som ble bygget ca 250 ar etter Kristi fedsel. Den er nd
rekonstruert i full sterrelse, lengde ca 17 fot og bredde fire fot.

Benevnelsen batsgm kommer fra den tiden batene ble sydd sammen. Det
skjedde frem til ca ar 300. Sa gjorde jernalderen seg gjeldene og det ble laget
bétsem og klinknagler avjern. Det var som oftest batbyggeren som selv smidde
batsgmmen av myrmalmsjern, men det kunne ogsa veere en lokal smed som
smeltet myrmalmen og smidde batsemmen. For & gjore batsgmmen mer
motstandsdyktig mot rust, ble den gledet og senket i tretjeere. Roene, som var
Klippet firkantete, ble slatt med et lite stempel slik at de fikk skélform og et
hull i midten. Til drev ble det nyttet kuhar som kvinnene spant. Etterpa ble

drevet dyppet i tjeere.
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Til & klinke sammen bordgangene pa Osebergskipet, ble det brukt batsem
laget av jern. Totalt ble det brukt ca 5500 stk batsom og spiker pa Osebergski-
pet. Selve batsommen (klinknaglene) var runde og forsynt med et kraftig hode,
roene var firkantede med et lite hull i midten. I boken «Oseberg dronningens
grav» side 86 og 87 er batsommen illustrert og beskrevet.

I Hordaland var det mange batbyggere, seerlig i Os, Strandebarm, Tysnes
og Fusa. I Strandebarm ble det i 1930 bygget rundt 2000 bater. Batbyggingen
skapte et stort behov for skipsspiker og bétsem. Det foreligger opplysninger
om flere som lagde batsem. Martin Lindbom pa Hjartnes var smed. Han hadde
veert i lzere i Bergen. Martin, som var fodt i 1836, slo mye batsgm og var trolig
den forste i bygden som kunne galvanisere. Om sgnnen Morten Lindbom heter
det at han slo batsem hele sin levetid. Bade far og senn solgte sine varer til
batbyggerne. Oluf Wingaard i Bergen var en av de forste i Norge som begynte
med galvanisering, det var i 1850.

Pa Grotnes var det smeden Nils Grotnes, fodt i 1864, som var den store produ-
senten av bitsem. Han leerte seg tidlig kunsten & galvanisere. Om Nils Grotnes
heter det at han var en utrolig dyktig smed som fant losninger pa selv de mest
vriene oppgavene.

P4 Gjerde var det smeden Lars Pederson, fodt 1839, som kunne tilby gal-
vanisert batsgm.

Pa Kjosas heyt oppe fra sjgen hadde Hans Olavson sin smie. Han var en
dyktig smed og smidde alt av spiker og beslag som béatbyggerne hadde behov
for. Han drev ogsa med galvanisering, Det var tungvint 4 drive sd heyt oppe
fra sjeen. Etter en del r flyttet virksomheten ned til Vik. Sennen Olav, fodt i
1879, overtok etter hvert det hele.

Det forste tegnet p4 at det kunne produseres batsgm og roer industrielt i
Norge kom fra Mustad i september 1844. Da fikk firmaet L. & S. Svendsen i
Stavanger beskjed om at man gjorde forsok pa & lage kobbersgm med tilhe-
rende roer. En produksjonsoppgave for perioden 18551860 viser at det var
produsert 44.000 stk. kobberspiker.

11879-1880 ble det p& Brusveen (Mustad) konstruert en batsemmaskin
som laget batsem billig og med hoy kvalitet. Ettersperselen var liten og det
tok flere r for det forste partiet ble solgt. Arbeidet med batsommaskinen ble
derfor lagt pé is.

Christiania Traadstiftfabrik, som ble etablert i 1882, produserte alt fra
starten galvaniserte batspiker, batsem og runde roer.

Trondhjems Jernindustri annonserte i Nidaros 10. oktober 1912 at de blant
annet solgte: «Handsmidd bdtsem, bdtspiker, jollesem og runde roer, s vel
sorte som galvaniserte.» Det ble opplyst at disse produktene kom fra et mindre
svensk verk.

N4 nyttes det fabrikkprodusert batsem til klinkerbygde bater. Det kan
skaffes til veie smidd batsgm med firkantede roer. For tiden er det Hardanger
Farteyvernsenter i Norheimsund og Torvurd Smijern & Beslag i Lavik, som kan
tilby det. Carl Faannessen A/S i Bergen kan levere fabrikkprodusert batsgm

med runde roer.

Dabms spikerfabrikk pd Tyskebryggen
Claudius Dahm var fodt p4 Jeegersberg ved Kristiansand i 1837. Dahm var al-
lerede som ung teknisk interessert og i 1855 begynte han pa Horten Tekniske
Skole. Han gnsket & utdanne seg videre og sekte i 1861 kongen om et stipen-
dium pa 250 speciedaler. Dahm fikk innvilget et belop pa 100 Spd. for & studere
stalfabrikasjon i England. Etter hjemkomsten drev han familiens mekaniske
verksted, senere ogsé skipsbyggeri.

Han var utvilsomt forut for sin tid og bygget blant annet et veilokomotiv.
Det var dampdrevet og var litt av en sensasjon. Hester og folk ble skremt nar
doningen var pé farten og i 1874 hadde en innsender i Stiftsavisen atskillige
ting a klage pa:

Varsko for Hr. Dahms Veilokomotiv som allerede har vist seg paa Hovedveien der forer fra
Oddernees Kirke til Byen.

Det var et langt innlegg og her gjengies kun folgende:

Efter min Formening ber Tilladelse til at kjere med Lokomotiv kun gives enten for visse Dage
i Uken eller for visse Tider paa Dagen, saaledes at Veifarende kan forud vide naar det kommer
dampende.

Senere har man ikke hort mer om Veilokomotivet. Mange ar senere ble det i
Christiania anskaffet en Dampomnibuss. Den gikk fra Stortorvet til Grefsen
og laget et fryktelig spetakkel der den kom ildspruten oppover bakkene og
skremte vettet av dyr og mennesker. Etter fa maneder tok det slutt, s det var
ikke bare Dahm som mislykkes p4 det feltet. Det neste Dahm gikk i sving med
var 4 bygge dampbéter, en for 36 og en for 100 passasjerer. Det var bare det at
verkstedet 14 langt fra sjgen, men han klarte 4 fikse det ogs, selv om det tok
flere uker for batene nadde sjgen. @konomisk var skipsbygningen lite vellykket.

Claudius Dahm flyttet s til Bergen hvor han tidligere hadde veert ansatt ved
Laksevaags Verk og ved Bergens mekaniske verksted i Solheimsviken. Dahm
opprettet i 1873 sin egen maskinvare- og ingenierforretning i Valkendorfs-
gaten. I 1880 opptok han Jacob B. Helmers i firmaet og annonserte firmaets
varer under navnet Dahm & Helmers. Nar dette kompaniskapet opphorte vet
forfatteren ikke. 11891 star firmaet Dahm oppfort i Bergens Adressebog som:
Ingenigr C. Dahm, Holbergsalm. 20, bolig Strangehagen 2.11893 kom Christian
Bors inni forretningen. Familien Bers er i dag eier av firmaet. 1 1899 kjopte
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sa firmaet Enhjerningsgérden pa Tyskebryggen, der den kjente maskinfor-
retningen holdt til helt frem til 1980.

11905 ble det bygget en spikerfabrikk i Enhjerningsgarden. I dag ville den
blitt betegnet Tradstiftfabrikk. Det var nemlig jerntrad i ruller som var rastof-
fet og Dahm selv kalte det han produserte for stift. Fabrikken var utstyrt med
en nokkelmaskin, to spikermaskiner, en formstiftmaskin, to flatemaskiner
fem lokkemaskiner, tre jern tromler, fem snellestoler og vekt til & veie den
ferdige stiften. Alle spikermaskinene var franske. Det var altsa en velutstyrt
fabrikk. Maskinene ble som vanlig pa den tid drevet av reimskiver, gjerne
flere p4 samme drivaksel. Drivkraften var i 1913 to forbrenningsmotorer med
samlet 24 Hk.

Til formann p4 spikerfabrikken ble ansatt Andreas Jacobsen som var mas-
kinist, og i tillegg hadde veert i smedleere. 11913 var det i alt fem personer som
arbeidet ved spikerfabrikken.

Jerntraden eller strengen som den het i dagligtale, ble for det meste impor-
tert fra Tyskland og Frankrike, men noe kom fra Trondhjems Jernindustri.
Dahms spikerfabrikk hadde ikke tradtrekkeri. Det matte derfor kjopes inn
utrolig mange dimensjoner. Der var skarpkantet, firkantet og rund trad, med
opptil 12 varianter av hver sort. Selve spikermaskinene var avanserte og spyt-
tet ut stift med ferdig hode og spiss. Dette var sakalt upusset vare s& for den
kunne pakkes som blank stift eller sendes til galvanisering matte den ha en
dag i tromlene hvor den ble tromlet i sagflis. Den ferdige stiften ble sa pakket
i kartong fra Seevareid (Fasmer). Noe ble ogsa pakket i trekasser. Stiften som
skulle varmgalvaniseres ble sendt til blant annet Johannes Solberg, Lonevag pa
Osteray og litt ble galvanisert hos henholdsvis Isak Klyve og Olaf Moberg. Det
ble ogsa produsert hermetikkboksnekler i stort antall. De storste kjoperne av
dette produktet var United Sardine Factory og Bergen Packing Co.

Fabrikken produserte stifttypene: Firkantet, Skarpkartet, Rund, Rundhodet,
Firkantet Dykkert, Rund Dykkert, Pappstift, Formstift, Hakestift, Bunnstift,
Rund Natlestift og Firkantet Natlestift.

Det ble levert bade blank og galvanisert stift. Det var ikke egne priser for
galvanisert stift, her ble det et tillegg pr. kilo. 11912 var tillegget kr. 0,22 pr. kg.
Pr 9. januar 1915 var det 193 forskjellige sorter/dimensjoner pa lager. Vanlig
spiker var i alle &r blitt angitt etter lengden i antall tommer. Tradstifter ble
etter at det metriske system var innfert betegnet med millimeter mal f. eks.:
34/100 - 34 betegnet tykkelsen pa stiften 3,4 mm og 100 lengden i min. Dette
tilsvarer 4 engelske tommer.

Hvem ble s4 all denne stiften solgt til? Det meste ble nok solgt lokalt, men
ogsa til Kristiania og Kristiansund. Bergensnavn som J.Berstad, N.P. Stender,
D. Johannesen og Wallendahl & Sen herte til gjengangerne innenbys. 11916 var
ogsd Gundersen & Moldestad blant kjoperne. Kristianiakundene var: Aubert




Olsen, Chr. Munthe og Peter Stensbak. Kristiansund var representert ved: L.
Williamsen, Erik Rolfsen og J.M. Borthev.

1 pk. blank firkantstift 34/100 kostet 1 1912 kr. 1,71. Pa denne prisen fikk
grossistene folgende rabatter: -40 %, -17,5% og -2,5 %. Det vil si at ved kontant
betaling ble prisen til grossist kr. 0,83 pr. pakke. Ved eventuell galvanisering
kom det et netto tillegg pa kr. 0,22 pr. kg.

Dahm startet spikerfabrikken pa Tyskebryggenien periode hvor konjunk-
turene ikke spilte pa lag med ham. Femarsberetningen fra stiftsamtmannen
i Kristiania for perioden 1906 — 1910 gir en pekepinn om hvordan forholdene
var. Det heter blant annet:

Spigerfabrikkene arbeidet under den forste del av perioden 1906-1910 under ugunstige vilkaar.
Byggevirksomheden laa fremdeles nede og salget gik traegt. Under de sidste aar har exportfor-
retningene vist god fremgang og eftersporgselen indenlands er ogsaa steget, saa produktionen

har kunnet gke og driften derved kunnet bedres. Nogen fart i den indenlandske byggevirksomhed
er endnu ikke indtraat, men forholdene tyder paa snarlig bedring.

Arene 1906-09 gikk driften med underskudd, si kom bedringen og etter hvert
ble det pene overskudd.

Det var en til som forsgkte seg som tradstiftprodusent i det samme omradet.
Det var Hans Harloff. Han hadde for lite driftskapital og gikk etter kort tid
konkurs. Spikermaskinen hans var av godt merke og den var Dahms formann
Andreas Jacobsen interessert i. Med Dahms mellomkomst fikk han kjopt den,
og ijanuar 1915 startet han og Johannes Solberg Lonevag Stiftfabrik. Jacobsen
var da sluttet hos Dahm og hadde flyttet til Osteroy.

Claudius Dahm dede i 1917 og samme &r ble spikerfabrikken solgt. Det
foreligger ingen opplysninger om hvem som kjopte maskinene. Spikerfabrik-
ken var forevrig bare en liten del av den aktive maskinforretningen.

Under krigen holdt Jan Dahm og Theta gruppen til i Enhjerningsgarden
hvor det stadig ble sendt viktige meldinger til London med den radiosenderen
som var skjult der. Lokalet de benyttet inneholder n& Thetamuseet.

Sunde Traadstift & Sardinneglefabrik,
Sunde i Sunnhordland

Da hermetikkindustrien utviklet seg pa slutten av 1800-tallet og begynnelsen av
1900-tallet ble det seerlig i Stavanger og Sunnhordland stort behov for nekler til
hermetikkboksene. Det samme gjaldt spiker til trekassene som hermetikkbok-
sene ble pakket i. Det var derfor naturlig at hermetikkfabrikkene satte i gang
med produksjon av nekler og spiker. I Hardangerfjorden og i Sunnhordland
var det et betydelig fiske etter smésild og brisling.

En av pionerene var Herman Valvatn som startet en fabrikk pa Sunde i

1888. Sonnen Helje opprettet i 1907 en tradstift- og nokkelfabrikk, noe senere
ogsé sin egen hermetikkfabrikk.

Iboken, «Haandverk og IndustriiBergenog Bergenhusamterne», Bergen 1909,
star Sunde Traadstift- & Sardinneglefabrik oppfort med specialitet: «Herme-
tikboxnagler, traadspiker i alle storrelser. Agenter i byene.» Det er derfor natur-
lig & tro at det ogsa ble solgt nekler og spiker til noen av de andre hermetikk
produsentene. Dessverre finnes det ikke noe arkivmateriale, s& vi vet ikke hva
som ble laget eller hvor stor produksjonen var.

Helje klarte ikke a fa hermetikkfabrikken til 4 lonne seg og i 1912 var kon-
Lursen et faktum. Nokle- og spikerfabrikken var en del av samme firma og gikk
med i dragsuget. I «Stavanger Aftenblad» ble det i 1913 annonsert: «Moderne
utstyrt hermetikfabrik paa Sunde i Sondhordland seelges ved auksjon paa Sunde
torsdag 27de dennes kl. 11». Chr. Bjelland bed kr. 50 000 og fikk tilslaget. Stift
og nekkelproduksjonen ble gjenopptatt og fortsatte i mange &r.

I Norges Handels-Kalender 1920-1921 star det oppfort at Bjelland hadde en
tradstift og nokkelfabrikk pa Sunde i Sunhordland.

fare

Brev fra Sunde Traadstift & Sardinnoglefabrik til en amerikansk forretningsforbindelse, datert 1914.
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Annonse for Bergens Bliktrpkkeri

Bergens Blikktrykkeri

A/S Bergens Blikktrykkeri ble etablert 23. januar 1908 med en aksjekapital pa
kroner 100.000,~ og den ble senere utvidet. Grunnlegger og farste direktor var
Paul Scholz. Han var fodt i Berlin 27. juli 1869. For Scholz grunnla Bergens
Blikktrykkeri hadde han sammen med herrene Barstad og Sunde veert med
pé & starte Stavanger Blikktrykkeri. Han hadde i fem &r veert ansatt i Sandvi-
kens Blikvarefabrik i Baerum. Det var den mest anerkjente blikkvarefabrikk
i Skandinavia p& den tid. Fabrikken var blitt opprettet av D. Brambani i 1888.
Den faglige bakgrunnen var med andre ord den beste. .

De forste arene holdt fabrikken til i Nonnesetergaten og Vincents Lunges
gate. Bygningene var lite hensiktsmessige og i 1913 kunne den nybygde fabrik-
ken pa Damegard taes i bruk. Den hadde et grunnareal pa ca 4000 m? ogito
etasjer. Den tilhorende kaien var 248 meter lang med en dybde pa seks meter.
11914 sysselsatte fabrikken 300 arbeidere. Det ble ogsa kjept inn et stort areal
som ble utlagt til boligtomter for de ansatte. Bedriften hadde neer tilknytning
til United Sardin Factories A/S som var den storste hermetikkfabrikken i
Bergensomrédet. Blikktrykkeriet produserte i sesongen opp til 300.000 sar-
dinbokser pr dag, ca 200.000 stk ble daglig levert til USE

Fabrikken hadde en egen avdeling V (fem), som produserte hermetikk-
boksnekler og spiker. Maskinene til denne avdelingen hadde de laget pa sitt
mekaniske verksted.

I en annonse som var innrykket i: «Tidskrift for hermetikindustri» i 1916
0g 17 heter det blant annet: «Fabrikation af Hermetiknogler, Spiger og Stift til
Hermetikkasser.»

Det er derfor sannsynlig at fabrikken ogsa solgte spiker til andre enn USE
Det har ikke lykkes & finne noen opplysninger om tradstiftproduksjonens stor-
relse. Blikktrykkeriet skal ha veert omtalt flere ganger i Traadstiftforeningens
protokoller i perioden 1908 - 1919. I en annonse i 1928 fra Bergens Bliktrykkeri
er «spiker og stift til hermetikkasser» fiernet, men i Bergens Adressebok 1932/33
star Bergens Bliktrykkeri A/S oppfert under faggruppen: Tradstiftfabrikker,
og i Adresseboken for 1939/40 star den oppfert under samme gruppe. Det kan
tyde pa at spikerproduksjonen fremdeles var i gang.

Fabrikken ble 11939 solgt til Christiania Spigerverk.
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Chr. Bjelland & Co A.S

Hermetikkprodusenten Bjelland hadde mange fabrikker rundt om i landet og

var Norges storste produsent.
Fabrikk nr 10 var en hermetikkngkkelfabrikk, maskinverksted og motorfa-

brikk. Den stod ferdig i 1913. Der ble det blant annet fremstilt spiker og stift
til eget bruk. Om det ogsa ble solgt til andre er ikke kjent.

] Norges-Handels-Kalender 1911-1912 star det oppfert at Chr. Bjelland & Co
hadde en traadstift- og neklefabrikk. Det antaes derfor at spikerproduksjonen
startet for Fabrikk nr. 10 var helt ferdig bygget.

I Norges Handels-Kalender 1920-1921 star det oppfert at Chr. Bjelland & Co
hadde en tradstift og nokkelfabrikk i Sunde i Sunnhordland. Dette bekrefter at
Bjelland hadde overtatt Helje Valvatnes fabrikk etter at han métte gi opp 11912.

11925 ble fabrikk nr 17 anlagt. Det var et sagbruk og en kassefabrikk. Spiker
og stift fikk kassefabrikken fra fabrikk nr 10. Kapasiteten var 6000 kasser pr
dag. Behovet for spiker og stift var stort.

Kassefabrikken ble nedlagt i 1956.

Da Stavanger Traadstiftfabrik ble solgt til Christiania Spigerverk i 1966
overtok Bjelland maskinene og utstyret til hermetikkengkkelproduksjonen.

Nokkel/spikerfabrikken ble nedlagt i 1970.

Bergens Traadstift- & Hermetikboxnaglefabrik, A/S (Bergens Jernindustri)

Firmaet ble registrert 13. juni 1913 med en aks; ekapital kr. 150.000,~. Formalet

var & produsere stift og hermetikknokler.
Det var generelt gode tider i Norge og optimismen var stor da fabrikken ble
stiftet. Der var mange hermetikkfabrikker, seerlig i Vest Norge, og behovet for

hermetikknekler og spiker var betydelig.

BERGENS TRAADSTIFT &
HERMETIKBOXNBGLEFABRIK

TELEGRAMADR,: m m mo mz ._.m__wmpch” no.
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Annonse for Bergens Traadstift & Hermetikboxngglefabrik.
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i ?|sBergens Traadstift- &
Hermetikboxneglefabrik
m (Bergens Jemindusir)
Valsengaarden & Tooningsgaarden

© " Specabiet T
Traadstift & Henmetikboxnsgler. -

: - Avdeling: ;
Tonningsnzssets mek. Versted

w Plates og Jemkonatruktioner av enhiver A,
q samt Mokoes og Vegireparaion — Audogen

Brev fra Bergens Traadstift & Hermetikboxnaglefabrik
til Bygningsinspektoren i Bergen, datert 24. november 1923

Driften foregikk de forste arene i Valsengaarden & Tonningsgaarden. Dette
er navn som ikke lenger er i bruk. Valsengaarden begynte i Strandgaten mel-
lom nr 115 og 117.

Tonningsgaarden begynte i Strandgaten mellom nr 121 og 123. Disponent
var stoperimester Karl J. Jensen. Firmaet ble medlem i Traadstiftforeningen
3. desember 1914.

Valsetraden, som var den viktigste ravaren, métte importeres og kom
antagelig fra Tyskland. Det ser ut for at fabrikken greide seg godt til tross
for problemene som krigen medferte. Det ble nemlig utdelt 10 % utbytte til
aksjonzerene for 1915, for 1916 ble det 22 % + 1/2 friaksje og for 1917 ble det




gitt 9 %. Likningsprotokollen for 1927/28 viser at Karl . Jensen hadde antatt
inntekt kr. 5. 300,~.

Firmaet hadde 11918 seks ansatte og maskinene ble drevet av en 30 HK elek-
trisk motor. Ifelge annonser, i «Tidskraft for Hermetikindustri» 11921, ble det
ogsa arbeidet med jerntradtrekking samt reparasjoner av maskiner, armatur,
stanser og falsehjul. Det er ukjent hvilken kapasitet fabrikken hadde. Hvilke
typer stift som ble produsert foreligger det ingen opplysninger om. Antagelig
var det mest blank stift til hermetikk- og fiskekasser.

Firmaet hadde ogsa en avdeling som het Tonningsneesets mek. Verksted.
Det heter at verkstedet utforer:

Plate- og Jernkonstruktioner av enhver Art, samt Motor- og Vegtreparation — Autogen Sveising
av Jern, Staal, Stepegods og Metaller.

Det har nok veert behov for & komme i sterre og mer rasjonelle lokaler, for
den 29. april 1919 ble det tinglyst skjote vedrerende Mellendalsvei 17. Det
var A/S Tonningsneset som overdrog eiendommen til A/S Bergens Traadstift
& Hermetikboxneglefabrik for kr 40.000,—. Tomten var pa 1665 m?, pluss en
strandlinje pa 29 meter mot Store Lungegardsvann.

Fabrikken fikk tillatelse til & benytte et skur, som stod pa eiendommen, til
verksted inntil fabrikkbygningen var ferdig. Skuret skulle s4 rives, senest innen
utgangen av mai 1922. 15. september 1922 ble det tinglyst en forsteprioritets
panteobligasjon til overrettssakforer Finn Gran Kahrs, palydende kr 50.000,-.
Dette har antagelig veert i forbindelse med byggeplanene.

Bygningsinspektoren i Bergen fikk flere forslag til ny fabrikkbygning. Det
forste var fra arkitekt Meyer allerede i 1918, for eiendomsoverdragelsen var
tinglyst. Arkitekt T. Hals Frolich byggeanmeldte s& 7. september 1921 et fa-
brikkbygg pa 12 x 24 meter i en etasje + loft.

Neermeste nabo var Vestlandske Petroleumskompani, etablert i 1890, som
for gvrig lanserte Tiger Benzin og var en av forlgperne til Esso.

Det skulle enna ga noen ar for byggingen ble satt i gang. I august 1924 var
det arkitekt Finn Berner som var kommet inni bildet. Huset var na tegnet i to
etasjer + loft. Oppfarelsen av bygget kom farst i 1925. Det ble oppfort i mur med
jernbetong gulv i forste og andre etasje. 29. september 1928 anmeldte arkitekt
L. Thaarup Pedersen noen endringer i forbindelse med at annen etasje + noe
av loftet skulle overtaes av en «Lithografisk Anstalt».

De norske spikerprodusentene hadde mange problemer & kjempe med i
tyvedrene med flere streiker og hard priskonkurranse. Dette fikk ogs& denne
fabrikken erfare.

Det gikk ikke sa bra med virksomheten pé slutten av tyvetallet. Det ble
nemlig registrert flere utpantningen i 1929 og 1930.

Neste tinglvsning av skigte pa eiendommen Mgllendalsvei 17 er datert

27. februar 1931. Likvidasjonsstyret i A/S Bergen Traadstift & Hermetikbox-
ngglefabrik overdrog da eiendommen til A/S Einar Hausvik & co for kr 61.500,-.
Det foreligger ingen opplysninger om hvem som overtok maskinene og
varebeholdningen.
Bedriften hadde lokaliteter i Kong Oscars gate 29, Klaus Hanssens vei 11 a,
Lille @vregate. 22 og Mollendalsveien 17.

A/S Hesteskofabriken

Hesteskosgm var i mange &r et viktig produkt for norske spikerprodusenter.
Norge var det forste landet i Europa som begynte med industriell produksjon
av hesteskosgm. Det var Christiania Hesteskosemfabrik som i 1879 startet
produksjon pa Kampen. Senere kom det flere produsenter med Mustad som
den dominerende. Mustad opprettet flere hesteskosemfabrikker i en rekke
europeiske land.

11891 ble det fra Norge eksportert 6500 tonn hesteskosgm. I Bergen var det
inoen fa &r industriell produksjon av hesteskosem hos A/S Hesteskofabriken.
Fabrikken holdt til i Solheimsviken i Bergen. Konstituerende generalforsamling
ble holdt 6. april 1916 og firmaet ble registrert 16. mai 1916. Aksjekapitalen
var kr 25000,-. Firmaets disponent og styremedlem var Louis Birger Jansen,
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Solheimsviken. @vrige styremedlemmer: Klaus S. Hansen, S. Bellevuevei 1 og
Mentz Andersen, Vestre Torvgt. 17.

Arbeidsstyrken var 25 mann og drskapasiteten ca 300.000 stk hestesko med
tilbeher. Maskinenes drivkraft var en 15 HK elektrisk motor.

I en annonse fra november 1916 stir blant annet nevnt: «Alle storrelser av:
som, & sembrodder, skrubrodder».

I en annonse i Adressebok for Bergen 1918 star det blant annet: «Motor &
Mekanisk Verksted. Montering og Reparationer av enbver art.»

I Adresseboken for 1920 er hesteskofabrikken ikke lenger nevnt. Ytterligere
opplysninger om fabrikken savnes.

Lonevdg Stiftfabrik — Andreas Jacobsen

Claudius Dahms tradstiftproduksjon i Enhjerningsgérden pa Tyskebryggen
fikk ringvirkninger p& Osteray. Det startet med at Dahm sendte den spikeren
som skulle galvaniseres til Johannes Solberg i Lonevag. Solberg begynte med
varm galvanisering i 1910, og flere av jernvarehandlerne i Bergen leiegal-
vaniserte hos ham.

Formannen pa Dahms spikerfabrikk het Andreas Jacobsen. Han var fedt i
Bergen, men hans mor kom fra Vevle pa Ostergy. Da skjebnen forte til at en
annen spikerprodusent, Harloff i Bergen, gikk konkurs, lykkes det Andreas
Jacobsen med hjelp av C. Dahm 4 f& kjopt Harloffs maskin. I januar 1915 startet
han sammen med Johannes Solberg spikerfabrikk i smien i Haukelia. Tradstift-
maskinen ble kjapt for kr. 1113,-, fordelt med en halvdel pa hver. Det var en
avansert maskin som spyttet ut stift med hode og spiss. Maskinen ble drevet
ved hjelp av vannkraft via vannhjulet som var montert der tidligere. Ravaren,
som var jerntrad i store kveiler, ble kjopt inn fra blant annet Eisenverk Kraft
i Tyskland. Ferste kjopet var pa seks tonn, senere ble det kjopt i partier p4 ti
tonn. Det forste partiet med streng, som det het i daglig tale, kostet kr. 865,-.
Stiften som kom ut av maskinen var ikke klar for markedsfering far den var
tromlet med sagflis og pakket i kartonger eller kasser. Skulle stiften galvani-
seres métte den «beises» (syrevaskes) for den kunne helles oppi sinkgryten.

Avtalen mellom Solberg og Jacobsen gikk ut pa at Solberg skulle sta for
salget og kundekontakten. Han kjente de fleste kundene fra for. Det meste av
salget gikk til jernvarehandlere i Bergen: J. Berstad, Wallendahl & Sen, N. P,
Stender, D. Johannesen med flere.

Jacobsen skulle veere ansvarlig for produksjonen. En vesentlig del av arbeidet
var & passe pd at det ble lagt opp nye kveiler med streng som maskinen spiste
med stor appetitt. Den nyslatte spikeren matte flyttes til trommelen. Etter en
dag i trommelen var stiften klar til pakking i kasser eller pappesker. Dette
gjaldt blank stift. Det som skulle galvaniseres métte videre til syrebadet og
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etterpa oppi gryten med varm sink som holdt ca 500 grader. Jon Solberg (bror
til Johannes) var den som tok seg av galvaniseringen. Han matte tidlig opp om
natten for & fyre opp under sinkgryten. Stiftfabrikken gav et pent overskudd for
drene 1915 og 1916. Satsingen hadde uten tvil veert vellykket. Uvisst av hvilken
grunn oppherte kompaniskapet i 1917. Andreas Jacobsen kjgpte da Johannes
Solberg sin part i maskinen og en del trad som 14 pa lager.

Johannes Solberg fortsatte med sin galvaniseringsvirksomhet og be-
stilte i 1917 en ny spikermaskin fra Stavanger. Det ble betalt et forskudd pa
kr. 1200,~, men leveranderen gikk konkurs. Dermed kom det ingen spiker-
maskin til Solberg.

Andreas Jacobsen var na alene med spikermaskinen og métte finne seg et
passende lokale. Det forste stedet var et verkstedslokale ved Fossen, p4 sersiden
av Bruaneset. Der ble han bare noen 18 maneder, inntil han fikk leie smien
etter Knut O. Vevle. Den 13 pa Bruaneset pa nordsiden av elven.

Det var Solbergene som kunne finessene med galvaniseringen sa né fikk
Andreas problemer. Uansett hva han gjorde fikk han ikke et tilfredsstillende
resultat. Galvaniseringen ble flekkete og ujevn. Han kunne ikke begripe hva
han gjorde feil. En kveld kom Solbergene innom pa sin hjemvei. De spurte
hvordan det gikk og Andreas beklaget seg over at han ikke fikk skikk p4 gal-
vaniseringen. Da buste det ut av sgnnen til Johannes: «<Men du md dd gjera ausd
direin.» Det ble gjort og siden fungerte det bra. Galvanisert stift ble best betalt
og etter dette ble det meste av stiften levert i galvanisert utforelse.

Hittil hadde all produksjon skjedd i leide lokaler. N& fikk han mulighet
til & kjope en nedlagt fabrikk pa Flatevad. Fabrikken 1 ved en elv og hadde
vannhjul som kunne drive maskinene. Etter som &rene gikk ble det lagt om
til elektrisk drift. Spikermaskinen ble montert i forste etasje, trommelen og
pakkebord ble plassert pa loftet. Til galvaniseringen ble det bygget et eget
hus, utstyrt med to koksfyrte smeltegryter fra Laxevaag Veerk. Der var ogsé
syrekaret plassert. Det kunne i blant veere temmelig varmt i galvaniserings-
huset. Etter vare dagers malestokk, var arbeidsgangen ikke seerlig rasjonell.
Fra spikermaskinen ble den ferdig klipte stiften béret i batter opp pa loftet til
trommelen. Etter bearbeidingen der, ble det som skulle galvaniseres baret bort
til galvaniseringshuset og tilbake igjen til pakkeriet pé loftet. P4 pakkeriet laget
de selv spikerpakkene. Det var et spesielt papir pa rull til dette bruk. Papiret
ble brettet rundt treklosser i forskjellige dimensjoner etter hvilke stiftstorrelser
som skulle i pakken. Forst ble bunnen brettet og en stift slatt igjennom for &
holde den sammen. Stiften ble sa fylt i for hind. Det skulle veere to kg i pak-
kene med 2" og fire kg i 4" pakkene. Malet var & pakke 80 pakker pa en dag.
Ofte ble barnene til Andreas satt til & pakke stiften, for to gre pakken. I lopet
av 1923, sluttet Jacobsen & levere blank stift, eneste unntaket var bunnstift til
tennebunner. Dette medforte at det ble vesentlig feerre varianter 4 lagerfore.
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I perioder om varen ble det produsert batsem i kobber. Semmen ble hand-
smidd. Det var et arbeid som krevde sin smed. Helst skulle han klare & fa
semmen ferdig pd en varming. For a klare det métte han veere rask pa labben.
Smeden begynte med et ti mm emne som skulle strekkes til seks mm. For &
lage hode pé batrgmmen satte han leggen ned i et hult rer og stukte det ned til
det ble en passelig klump til hode. Klumpen skulle ha fire passelige slag med
hammeren slik at hodet fikk riktig bredde til alle fire sidene. Litt av en jobb!

Det er ingen tvil om at det var en arbeidsplass med mye stoy og helsemessige
farer. Flere av maskinene laget mye stgy. N&r spikermaskinen var i drift var
det et forferdelig spetakkel. Den overdeyvde alt annet. Det var ikke mulig &
fore en samtale i lokalet. Horselvern forekom ikke pa den tid, men de som var
mest utsatt puttet bomull i grene. Galvaniseringshuset bed og pa teffe forhold.
Verst var det 4 arbeide med syrebehandlingen. Det métte utvises forsiktighet
ndr spikeren skulle helles oppi syrekaret s& en ikke fikk syrespruten mot seg.
Verneutstyr som briller, hansker og lignende fantes ikke. Nar spikeren var
ferdig i syrebadet ble den tatt opp med en grafse, men det som ble liggende
igjen pa bunnen matte de ta opp med bare hender. Hadde en da den minste
rift pa fingrene var det ikke nok at hdnden straks ble skyllet i kaldt vann. Det
gjorde fryktelig ondt og saret svulmet kraftig. Fikk en et slikt sar slapp en &
vere i neerheten av syren til saret var grodd.

Det kunne til tider veere uutholdelig varmt i galvaniseringshuset, sinken
ble oppvarmet til bortimot 500 grader. S& & arbeide med syren og galvanise-
ringen var neppe noen gnskejobb. Riktignok var arbeidstiden kortere der
og nar varmen ble for stor ble galvaniseringen utfert om kvelden og natten.
Da hadde folkene fri om dagen. Den offisielle arbeidstiden ved spikerfabrik-
ken var i 20-&rene fra kl. 7,30 til 18,~, 6 dager i uken. Til fradrag gikk en kort
frokostpause og en times middag. De som bodde neermest gikk da hjem i
middagspausen. For a f3 tidligere fri om lordagen ble det arbeidet noe lengre
de andre dagene i uken.

Slutten av 20-drene og begynnelsen av 30-drene var en vanskelig tid for
produsenter og handlende. Ikke desto mindre gikk stiftproduksjonen sin gang.
P4 den tiden Jacobsen begynte a lage stift, var der mange mindre fabrikker i
drift, men etter hvert matte den ene etter den andre gi opp. I 30-drene var det
de store produsentene: Christiania Spigerverk, Stavanger Traadstiftfabrik og
Trondhjems Nagle- og Spigerfabrik som dominerte markedet. Disse hadde delt
landet inn i hver sine soner og konkurrerte ikke med hverandre.

I begynnelsen av 30-arene, tok Stavanger Traadstiftfabrik kontakt med
Andreas Jacobsen som den mente var et uromoment i markedet nar det gjaldt
priser pa stift. Pa vegne av de tre store, ble det fremsatt forespersel om Jacob-
sen kunne tenke seg 4 innstille produksjonen mot visse motytelser fra de tre
produsentenes side. De neyde seg imidlertid ikke bare med 4 komme med
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forespersel om samarbeid, de satte press pa ham ved & kreve at hans storste
kunde Wallendahl & Sgn skulle kjope alt eller ingenting hos «spikerringenn.
Det kunne Wallendahl ikke leve med og resultatet ble at Wallendahl fikk i
oppgave a forhandle frem en avtale mellom Jacobsen og de tre store. Etter vel
ett ars forhandlinger, gikk Jacobsen med pa & avslutte stiftproduksjonen mot
at motparten kjopte spikermaskinen og at han fikk et arlig vederlag pa kr. 1000
i ti ar fremover. Det ble forlangt at maskinen skulle knuses og at verken han
eller noen av hans senner noensinne skulle befatte seg med spikerproduksjon.

N& hadde spikermaskinen veert i bruk siden 1915 og muligens for det hos
Harloff. Skulle Jacobsen fortsatt henge med i konkurransen matte han ha
investert en god del i nye maskiner. De store produsentene hadde fordelen av
at de hadde egne tradtrekkerier og dermed billigere rastoff.

Han fikk imidlertid lov til & produsere ferdig den traden han hadde liggende
pa lager. Han leverte stift bade 11936 og 1937. 1 mars 1938 ble den siste stiften
produsert. Wallendahl overtok da restlageret pa til sammen 545 pakker av
forskjellige dimensjoner for vel 980 kr.

Det var slutten pa spikerproduksjonen i Bergensomradet.

Andreas Jacobsen hadde ikke bare produsert stift, men en rekke andre jern-
vareprodukter og firmaet lever den dag i dag i beste velgéende. Det er faktisk
blitt to firmaer, nemlig: Lonevag Beslagfabrikk A/S og Andr. Jacobsen A/S.

Mjes Traadstift og Gjeerdenetfabrik, Osteroy

Pa Mjes i Hosanger ble det tidlig pa 20-tallet produsert tradstift pa en spiker-

maskin.
Ilagsavisen til Mjosdalen Ungdomslag, «Ljosglimt», star blant annet folgende

vers 4 lese lordag 20. april 1924:

Den storste er vel den som spikar laga kan, san,
til arbeidsstokk der berre er ein mann, san,
men han hev maskina

som reint ut er slik bing

at han slepp aa hjelpa til ein grann, san.

Du skul kje trutt, san,

at det gjekk so rudt, san,

ho kan laga fleire hundre pr. menutt, san.

Her i «Dalen» er det mykje liv, san,

kvar og ein dei med eit yrke driv, san,
sume ta og handlar andre berre vandla,
so, konkurransen ofte vert nokk stiv, san.
Fabrikkar sm4, san, det kan du sja, san,
dei tett i tett som paddehatter stér, san.

Det var med andre ord en effektiv maskin. Fabrikkeieren var Knut Hole som
tidligere hadde veert sjgmann. Fabrikkbygningen murte han opp av murstein
og Hole bodde mange &r i huset. Han gikk ogsa i gang med 4 galvanisere, men
det sies at han hadde store problemer med det. Spikrene hadde nemlig en
tendens til & henge sammen i klumper. Han kjente nok ikke til den metoden
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de i sin tid brukte pa Christiania Spigerverk hvor de slengte spikrene mot en
trevegg for at den overfledige sinken skulle ga av. Om han var neyaktig nok
med beisingen av spikeren og rensingen av sinken vet vi ikke. Vi vet heller
ikke hvor stiften ble solgt, men det har vel veert jernvarehandlerne i Bergen
som har kjopt det meste. Den gamle fabrikkbygningen star enna pa Mjos og en
kunne for noen ar siden skimte at den har veert pdmalt: Traadstift og Gjeerde-
netfabrik. Produksjonen ble nedlagt antagelig i 1933, spikerproduksjonen
var da forlengst opphert. Det sies at spikermaskinen ble solgt til Stavanger
Traadstift Fabrik, men det foreligger intet skriftlig som bekrefter det. Det var
netting til revefarmgjerder som ble laget de siste arene. Maskinene ble solgt
til Salhus og eiendommen til Herlandsfoss kraftlag som senere videresolgte
til Bredr. Nilsen Kassefabrikk i Bergen.

Bergens Spikerverk

[1930 arene startet Nils Kristensen en spikerfabrikk i Bergen. Den hadde en
tradstiftmaskin.

Kristensen var fra Alesund og hadde gatt pa Danielsens skole i Bergen.
Skolen ble drevet av hans fetter Egill Danielsen.

Det foreligger en fakturabok for Berges Spikerverk fra 1933, den forste pos-
teringen er datert 20. oktober 1933, og gjelder en levering 20/40 stift til More
Preserving Co A/S. 27. oktober er det en leveranse 20/40 stift til Treemballagen
A/S. Inovember er det nye leveringer til disse kundene. I 1934 og 35 kom det
til flere kunder, som Buholmens Byggeselskap a/s, Ellingsey Kassefabrikk,
Margarinfabrikken Gange-Rolf og Sunnmere Meieri med flere. Storste stift-
dimensjon som ble levert var 28/75, og bruttoprisen var kr 1,45 pr pakke. Det
ble gitt rabatter slik at nettoprisen ble kr 0,99 pr pakke. Ingen av kundene i
disse arene var fra Bergensomradet.

Innehaveren flyttet tilbake til Alesund hvor han i 1936 startet Alesund
Tradstiftfabrikk.

Merking av spiker

En del norske spikerprodusenter merket spikerhodene med en bokstav eller
et varemerke. Dette var ment som et kvalitetsstempel. For brukeren hjalp det
til  kunne identifisere produsenten. Nar denne praksisen startet vet vi ikke
med sikkerhet, heller ikke ndr kravet om merking oppherte. 6. junil787 ga
Christian den syvende en befaling om at norske jernverk og spikerfabrikker
skulle forsyne sine spiker og spikerkasser med et godkjent merke. Ved utforsel
fra norske havner, skulle tollpapirene paferes antall, samt merkene som var
péafert spikrene og kassene. Hvis denne merking og pafering pa tollpapirene
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ikke kunne pavises pa lossestedet skulle spikrene konfiskeres til fordel for kon-

gen. Dette pabudet ble delvis opphevet 11792, men de fleste av produsentene

fortsatte & merke spikrene.

A var merket som Moss Jernverk i 1787 begynte a forsyne sine spikerhoder
med. Her kom bokstaven A fra en av eierne av verket, nemlig etatsrad
Anker. Kassene var merket M & W. Spikerproduksjonen ved Moss
Jernverk startet i begynnelsen av 1750 arene og oppherte helt i 1835.

A somkjennemerke ble ogsé benyttet av Dragedahls Spigerveaerk Eunmrm:w
Dragedahl), men det var plassert pa stammen nedenfor spikerhodet, s&
det var ingen grunn til forveksling. Kassene var merket AD.

B var merket som stod pé spikeren som ble laget pa Mad. Tallting Spiger-
Fabrik ved Faabroefos (Lysaker). Der var de i alle fall begynt med a m._m en
B pa spikrene for 1771. Dette, stir nemlig i en annonse i «Adresseavisen»

nr. 50 -1771. .
«Spigerne findes under Hovedet merket B». Nér valget falt pa B sa kom-
mer det muligens fra rddmann Tullins navn som var Christian Braun-
man Tullin, men det mest sannsynlige er at det har stétt for «Bonitet»
(kvalitet), for Madam Tullin har flere steder fremhevet at spikrene hun

leverte var av god bonitet.
En spiker merket B pa begge sider av stammen, nedenfor hodet, er

na funnet pa den eldste delen av Eidsvoldsbygningen, (oppfert ca 1770).

@®  var merket Benum Verk nyttet.
@  var merket Memarks Jernverk nyttet.

E.W var merket Eidsvoll Verk forsynte sine spiker med. Kassene var merket
EJW.

F  var merket Froland Verk nyttet p4 sine spiker. Merket var innslatt pa
stammen nedenfor hodet pa spikeren. Kassene var merket F G W.

H  var merket Jarlsberg Verk/Konnerud Verk brukte. Innehaveren vmﬂ
Hichman. Det kom H merket spiker til Bergen 11787. Etter at Schavenius
overtok i 1790 ble merket endret til S.

HV var merket som Holden Jernverk/Ulefoss Jernverk stemplet sine pro-
dukter med etter januar 1799. Tidligere var de stemplet SL (Severin

Lovenskiold).
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HW var merket Hassel Werk brukte.

I pa stammen nedenfor spikerhodet ble i blant nyttet av Dragedahls Spi-
gerverk (Jakob Dragedahl). Kassene var da merket D.

IN  var merket som Odalen Jernverk brukte. Verkets eier het Iver Neuman,
men det ble ogsé benyttet V over en O (3).

K vardet Krogstad Brug ved Krogstadelven neer Drammen merket spike-
ren med. Vi vet ikke nar merkingen startet, men i folge Tollbokene ved
Bergen tollsted for 1787 kom det spiker fra Krogstad merket K pa hodet.
Spikerproduksjonen ved Krogstad Brug oppherte i 1896.

L iforskjellige varianter var merket som Laurvig/Fritsge Jernverk merket
sine produkter med.

M  var et av merkene Mustad & Sen brukte. Det foreligger intet om nar
Mustad begynte med det, men det var neppe for de fikk sine forste
varmspikermaskiner pa Gjovik (Vardal) i 1865.

Mustad merket ogsé spiker med M under en krone. Det var pa spiker
som var beregnet for eksport til skips- og batbyggerier. Det var vesentlig
pé Lysaker disse ble produsert. Eksporten derfra startet i 1884.

SF  ien rektanguleer ramme var Hassel Jern-Weerks fabrikkstempel, men
det kom 11787 spiker til Bergen merket: HW

U  ienrund ramme varien periode Ulefoss Jern Verks merke, om spikrene
ble stemplet pa hodet eller pa stammen er forelopig ukjent.

Christiania Spikerverk fikk ogs sitt spesielle og velkjente merke: & Det var
verkets kontorsjef Rudolf Bay som var opphavet til dette firmamerket.
Han begynte pa Spigerverket i 1871, sa det m4 ha veert etter den tid at
merket kom pa spikerhodene.

Det har hittil ikke lykkes & finne merkene som folgende produsenter nyttet
pa spikrene:

Egeland Jernverk, Fossesholm Spigerverk Fossum Jernverk, Hakadal Jern-
verk, Hoff Spigerverk, Iver Johansens Spiger og Sagbladfabrik, Land, G & E,
Spikerverk, Mostadmark Jernverk, Nes Jernverk, Tjura Spigerverk og Viul
Spigerveerk
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Det foreligger en gjengivelse av de norske jernverks stempler. Noen av disse
merkene ble sannsynligvis brukt ved den pabudte merkingen av spikeren.

Handelen med spiker i Bergen

Opp til 1600-tallet var det stort sett de lokale smedene som stod for leveransene
av den mengde spiker, batsem og bolter det var behov for.

Etter hvert som de norske jernverkene begynte & produsere spiker, ble det
mer og mer kjgpmennene som overtok omsetningen.

I folge Edvardsens «Bergens Beskrivelse» ble det i &rene 1650-54 mmB_mﬁ
innfert til Bergen 45 skippund (ca 7200 kg) spiker. Det ble samtidig innfert
444,600 stk takstein. Det var ingen stgrre branner i Bergen i denne perioden,
s dette var en normal periode. Hvor spikeren kom fra vet vi ikke. Noe kom
antagelig fra Holland og noe fra de norske jernverk. Det var pa det tidspunkt
ikke s& mange av jernverkene som kunne levere spiker. De som kunne levere
var Berums Verk, Eidsvolds Jernverk (Wiigs Spigerfabrik), Fossum Jernverk
og Hassel Jernverk. Ett eller flere av nevnte verk kan ha veert leverander.

Hopper vi 100 &r frem i tid foreligger det en viktig skriftlig kilde, nemlig
boken: «Forsgg om Bergens Handel». (N4 tilgjengelig pa Digitalarkivet). Den
ble utgitt i 1764 av Christian Magnus Olrik.

Olrik var prest pa Stord og hadde mange tanker om Bergens handel bade
innen- og utenriks.

Han fikk anledning til & g& igjennom tollbskene for drene 1755-1756 og
1757. Dette var et meget omfattende arbeid s& han konsentrerte seg mest om
aret 1757, og gikk mest detaljert igjennom eksporten fra Bergen. Boken gir et
meget godt bilde av hvilke varer som ble omsatt i Bergen pd midten av 1700-
tallet. I 1756 var det atter en storbrann i Bergen.

Hans mange tabeller over innferselen til Bergen omfatter ogsa spiker.

Fra innenlandske produsenter kom det:

Ar: 1755 1756 1757
Sem og spiker 136,300 stk 385,268 stk 381,000 stk

Olrik skriver at det kom spiker i forskjellige lengder fra Christiania. Fra
utenlandske produsenter kom det i 1757: 909,400 stk som og spiker. Grunnet
den store brannen kom det i 1757 ytterligere 2,394,800 stk spiker og sem til
gjenoppbygningen. Fra Holland kom det spiker i 3 og 4 tommers lengde og
kremsom (smaspiker). Mengden er ikke oppgitt. Kremsem ble innfort ogsa
fra Bremen og Danmark.




Hvem som omsatte spikerne er hittil ikke klargjort, men sannsynligvis
var det byens sterre kjopmenn. Dem var det mange av som f. eks.: Konsul
Alexander Wallace, Daniel von Erpecom, Jorgen Janssen Forman, Friderich
Foswinckel, Johan Lyder von Tangen, Danckert Danckertsen Krohn, Hans
Ludt, von der Ohe med flere.

Skipperne fra Egersund var kjent som dyktige handelsmenn, og kan nok
tenkes & ha tatt med seg spiker for egen regning. Noen vakne smeder kan ogs
ha sett muligheter for en tilleggshandel i den spesielle situasjonen.

I «Adresseavisen» for 4de mars 1765, star det en annonse fra Hans Peter
Berrig hvor han tilbyr diverse jernvarer, blant annet «Bord-Arbeyds-Spiger i
forskjellige storrelser. Klinke-Som til Baade med Tilbehar og Store Spiger fra spv
til 12 Tommer.»

I'samme avis for 1. april 1765, far vien orientering om hvor noe av spikeren
kom fra, for da var skipper Ole Engelsen ankommet blant annet med spiker
fra Christiania og Laurvig. Senere folger det mange meldinger om at det er
ankommet spiker fra Christiania, Christiansand, Drammen, Eggersund, Flek-
kefjord, Friderichstad, Kragerge, Langesund, Laurvigen, Moss, Skien, Tonsberg
og Jster Risger. Dette forteller oss hvilke spikerprodusenter det kan ha veert
tale om i perioden frem til 1800-tallet.

Christiania ble nyttet til skipningshavn av blant andre Beerums Verk, Eidsvoll
Jernverk, Odalen Jernverk, Tjurens Spigerverk og Tullins Spiger-Fabrik. Etter
storbrannen 11771, rykket Mad. Tullin inn en stor annonse i «Adresseavisen»
med presentasjon av sitt store utvalg med priser. Hans Tank var hennes repre-
sentant i Bergen. Han var p4 dette tidspunkt allerede en veletablert kjopmann.

Noe tidligere hadde Mad. Tullin i samme avis tilbydd sine tjenester. Det
kan vere interessant & £ here litt om hva hun hadde 4 si i sitt salgsinnlegg:

Pa grunn av de ulykkelige omstendigheter som hadde fort til at mange
hus var brent ned tilbed hun dem som vil bestille spiker hos henne 2 % rabatt
pa de priser, som var fastsatt av det «Hpgi- kongelige General-Tollkammer og
Commerce-Collegion, for sterre partier. Hvis det var noen som trengte noen
maneders kredit, ba hun dem om 3 korrespondere med henne. Det kom ogsa
tydelig frem at konkurransen fra utlandet var falbar. Det var svenske og hol-
landske leveranderer hun fryktet. Hun sa at de utenlandske spiker ikke kunne
féestil de beste priser, sa hun formodet at alle 0gsa av patriotiske grunner ville
fortrekke de innenlandsproduserte spiker. Det avsluttende argumentet var at
hun kunne garantere for kvaliteten.

Drammen var utskipnings havn for: Hassels Jernverk, Krogstad Spiger-
fabriqve og Viul Spigerverk. Flekkefjord for Dragland Spigerverk i Lyngdal,
som solgte det meste av sin produksjon til Bergen, Laurvig for Fritzee Jernverk,
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Hans Tank averterte i «Adresseavisen» spiker fra Mad. Tullins Spiger-Fabrik.

som hadde en betydelig spikerproduksjon, Moss for Moss Jernverk som var
stor produsent av spiker og @ster Risger for Egeland Jernverk som produserte

en del spiker.

P4 slutten av 1700-tallet, kjenner vi til noen av dem som omsatte mmzﬁmu iBergen:
Foruten Hans Tank, som representerte Madam Tullin, var ogsa Emmﬁmﬁmﬂmm
Johan Jergensen Elsner. Han hadde overtatt wO:mE.ﬁF:mnm mw%m.&mwzww
pa Nyalmenningen, og stod for en god del av oammﬁEmmm.:.. rwﬂ.m Evje, Omoﬁ.
E. Vedeler, Jorgen Breder og Ole Brinch er navn som gar igjen i annonsene i
«Adresseavisen». _

P4 slutten av aret 1800, kom det for farste gang en annonse for svenske og

iger. Det er E. Blydt som tilbyr dem. .

m:wwmwmﬁwﬂwﬁ 1822 mSEmZm,NmZm: Andreas Wallendahl en H.mﬁz,\mum.moﬁmg_sm
i Strandgaten 41. Det skulle fa stor betydning for mmzﬁmﬁrm.:m&o: i m..mamm:. I
1830 finner vi ogsa andre kjente Bergensnavn som tilbyr spiker: .Zos::nr& &
Comp. og Jacob Blaauw & Comp. Johan Mohn tilbyr svenske spiker.
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11832 ble det i Vardal ved Gjovik etablert en ny fabrikk: Brusveen Spiger- og
Staaltraadfabrik. 31. mars 1843 ble navnet endret til: Firma O. Mustad. Wal-
lendahl ble tidlig en stor kunde. Han var anerkjent som en dyktig fagmann
og hadde stor innflytelse hos sine leveranderer. Det ble klaget pa kvaliteten.
Mustad la stor vekt pd dette og forsekte etter beste evne & forbedre sin spiker.
Wallendahl prevde s& et nytt parti, men var ikke forneyd og kuttet ut Mustad i
noen dr. Konkurrenten som kunne tilby bedre spiker, var Krogstad Spigerfabrik
ved Drammensvassdraget. Innehaveren Jacob Melhus hadde kjept moderne
spikermaskiner fra England og 14 en tid foran de andre produsentene kvali-
tets- og prismessig.

Ole Mustad klarte & snu trenden og Wallendahl ble igjen en stor kunde.
Forholdet mellom produsent og distributer utviklet seg etter hvert i positiv
retning. Da Mustad begynte & produsere angler fikk han god hjelp av Wallen-
dahl. Det var faktisk han som hadde foreslitt at Mustad skulle begynne med
fiskekroker. Wallendahl kom stadig med gode rad bade nér det gjaldt herding
og fortinning. .

11812 hadde Christen Wilhelm Rosing i Fredrikstad oppfunnet en spiker-
maskin for smastift. Disse var tidligere blitt importert fra forskjellige land og
var gjerne betegnet som kremsegm. Rosing produserte stift fra 2” helt ned til
114", Det var flere i Bergen som solgte disse: Wallendahl, M. B. Wallems Sgn-
ner og Joh. Ludw. Mowinckel, til noyaktig samme priser. Etter hvert ble det
flere som produserte smastift og i 1848 ble Hermann Blaauw kommisjoneer
for Aadals Brug pé Leten. Litt importvarer var der ogsa.

Michael Krohn & Co annonserte i 1843 at han solgte spiker fra Hassels
Fabrik (Hassels Jernverk). M. B. Wallems Sgnner solgte spiker fra flere av de
norske jernverkene.

11947 ble det registrert innfort til Bergen 1095 kasser med spiker. Spikerkas-
sene pé den tid pleide & veie ca 112 skippund (80kg). I alt kom det altsa mellom
85 0g 90 tonn. Kvantumet varierte fra r til 4r avhengig av konjunkturer og
om det hadde veert stgrre branner.

En god del av spikeren som kom til Bergen ble videresolgt til andre distrikter,
blant annet Nord-Norge. Fra tollinspekter W. E. K. Christie, foreligger det en
oppgave over innenlandske varer som ble «utfort» fra Bergen i tidsrommet
1830 til og med 1835.

Kvantumet spiker varierte fra ca 160.000 stk il 380.000 stk pr ar. I tillegg ble
det levert ca 20 til 30 kasser. I 1832 ble det ogsa eksportert til utlandet 227.000
stk + 20 kasser spiker. Hvor spikeren ble eksportert til er ikke oppgitt. Eilert
Andreas Wallendahl var aktiv pa spikermarkedet og hadde gode forbindelser
utenriks, sd kanskje var det han som stod bak eksporten.
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Som vi har sett, var det en rekke kjente Bergensfirmaer som i siste halvdel
av 1800-tallet var engasjert i salget av spiker. Etter hvert ble handelen mer
spesialisert og det dukket stadig opp flere jernvarehandlere som gikk inn for
a 14 overtatt omsetningen av spiker. Ikke minst var det Wallendahl & Sgn, J.
Berstad, N. P. Stender, P. Johannesen, Gundersen & Moldestad og etter 1945
ogsa Wilhelm Nielsen.

I de senere ar fikk ogsa trelast- og byggevarehandlene en god andel av
markedet.

De storste produsentene nektet lenge 4 levere til andre enn jernvaregros-
sistene. De trelast- og byggevarehandlene som gnsket & kjope direkte fra
produsent métte ty til f. eks. Vestlandske Spikerfabrikk og Atlantic Nogle- &
Traadstiftfabrik i Stavanger eller Alesund Tradstiftfabrikk.

Spikeromsetningen i 1940-arene

Da krigen bret ut i Norge var det allerede problemer med 4 f4 tak i rastoff til
spikerproduksjonen. Valsetraden var for det vesentligste blitt importert fra
Tyskland og Frankrike. Forbruket ble i 1940 redusert grunnet krigshandlinger
og flere av produsentene kom i likviditetskrise. Etter hvert kom tyskerne til
at de hadde behov for spiker til sine anlegg og fabrikkene fikk tilfort trad slik
at produksjonen kom i gang igjen, men det meste av den ferdige spikeren
ble rekvirert av Deutsche Wehrmacht, Organisasjon Todt og andre tyske or-
ganisasjoner. Nar alt kom til alt s& var det Reichskommissariatet i Oslo som
dikterte det hele.

Rasjonering ble innfert og den oppherte forst i januar 1950. I krigsarene
ble rasjoneringen strammere og strammere og i 1944/45 kunne menigmann
kun fa kjopt spiker og stift for kr. 3,00 pr kvartal mot & skrive under pa en
spesiell erkleering. Enkelte fikk kjopekort i helt spesielle tilfeller som etter

Spiker var ettertraktet vare under krigen.
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. Melding - cm bygge- og anieggsforefagender.

'Neeringsdepartementetd avdeling for Industriforsyhing sender i disse |
dager ut skjema Bygg nr. 4 og en veiledendé rundskrivelse Bygg nr. 14 til
| bygningsridene, forsyningsnemndene og jordstyrene til utdeling. Alle bygge-
og anleggsarbeider (s vel reparasjons- og vedlik oldsarbeider som nybygg
og nyanlégg) soyp allerede; er. i gang eller som aktes i gangsatt i.1945, og
' hvis totalkostende overstiger kr. 10,000, mi forhdndsmeldes innen 1. desem-
‘ber .d. & pd skjema Bygg nr. 4 som sammen med rundskrivelse Bygg nr. 14
" £4s utlevert ved henvendelse til uouuwumummnmupu? bygningsrad eller uou.%ww.nm.
Byggearbeider som ikke er-forhAndsanmeldt innen den fastsatte frist, vil
ikke bli tillatt utfert i 1945. Den sivile byggevirksomhet mé i 19456 pd grunn
av den spente materialsitussjon og mangelen pé arbeidskraft innskrenkes
enda mere emn tidligere. . Det er derfor hensikislest & sende inn forhéinds-
melding pi arbeider som ikke er ubetinget krigs- og livsviktige.

. Oslo, 9. november 1944. .

1 . - o

Sperting av salget av bygningsplater, splker og papp

| Bergen, Laksevdg og Fana. -

Avdelingen for Industriforsyning har med syeblikkelig virkning bestemt
at det innti] videre er forbudt & selge eller pd annen mite overdra bygnings-:
plater, spiker og papp i Bergen, Laksevig og Fana uten mot anvisning ut-
stedt av Newringsdepartementet, bygningssjefen i Bergen eller kommunein-
genigren i Lakse . ’ . . ‘ . :

Frikvantumsbestemmelséne (50-kronebestemmelsen i rundskrivelse Bygg
nr. 1, og 10-kronebestemmelsen i rundskrivelse bygg nt. 3) er siledes opphe-
vet inntil videre, hvorved enhver omsetning og bruk av nevate bygningsma-
terialer og bygningsartikler er avhengig av tillatelse som foran nevnt.

Oslo, 9. november 1944. )

Neringsdepartementets Avdeling for. Industriforsyning.

Dramatiske kunngjoringer under krigen.

eksplosjonskatastrofen i Bergen 20. april 1944. Det matte sokes pa skjema 585
A, som blant annet var utlagt i aviskioskene. Det var i A4 format og pé fire
sider, utstedt i 1943. Tidligere het skjemaet 585 og da var der noen forbrukere
som ikke behgvde seke. Det gjaldt seerlig innen landbruket.

Det offentlige var ute og annonserte:

Det er forbudt & omsette og bruke spiker og stift uten tillatelse — Kjope- og brukstillatelse for
spiker og stift til skotay sendes Norges Leerstyre.

Gamle spiker ble tatt vel vare p& og mange var med pd & renovere gamle mate-
rialer og benke ut spikrene s godt det lot seg gjore, at de ble litt krokete bar en
over med. I blant forte det til at spikrene ble vel myke og ikke s lett & sla inn.

Byttehandel var en méte & fé fatt i det man hadde behov for, men det
forutsatte jo at en selv kunne tilby noe som andre trengte. Hadde en tobakk
og brennevin var det utrolig hva en kunne bli tilbydd. Avisene flommet over
av smaannonser under rubrikkene: «Byttehandel», «Tilkjops gnskes» og «Til
salgs». Radioer var ikke nevnt i bytteannonsene for de ble inndratt i 1941, kun
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nazistene fikk lov til & here p4 radio, for andre kunne det bli dedsstraff for &
lytte pa England, seerlig hvis en distribuerte nyhetene.
Her er noen eksempler pa annonser hentet fra Lofotposten:

Bétsem. Mangler du sem og spiker til din nye bat? Skaff meg en halvbruka bra spissbét, 2 4
roms, og jeg skaffer deg sem, spiker og renner til baten du skal bygge. Takstpris.

Etter frigjoringen stod produsentene over for mange utfordringer, seerlig gjaldt
det & skaffe rastoffer. Flere av fabrikkene ble tildelt valsetrad fra Christiania
Spigerverk basert pd hvilken omsetning de hadde hatt under krigen.

Vestlandske Spikerfabrik hadde etter eiernes vilje ikke produsert for ok-
kupasjonsmakten under krigen, og var ikke oppfert med noen produksjon
da freden kom. Det resulterte i at de norske myndigheter i begynnelsen ikke
ville tildele fabrikken ravarer. Flere andre bransjer opplevde det samme. De
som hadde tjent tyskerne fikk de beste kvotene, utakk er verdens lenn. Nevnte
fabrikk sendte da folkene sine rundt pa tidligere tyske forsvarsanlegg, hvor
de fikk med seg den traden som var brukbar til stiftproduksjon. Ferst noen ar
senere fikk fabrikken tillatelse til & importere ferdig trukket trad

En periode i 1948 var det enkelte steder s4 ille at en ikke fikk byggetillatelse
hvis ikke byggherren allerede hadde nok spiker til oppfarelsen av huset. Det
meste av det som ble produsert gikk til gjenreisningen i Finmark.
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AGNETHE WIENCKE HARBITZ

Kandestgpermester, tinnstoper

JOHAN HARBEST

- stamfar til slekten Harbitz i Norge -

Om tinnstgperen, miljget rundt ham og etterkommere

Omkring 1660 i Trondheim
til noen generasjoner frem i tid i Bergen og omegn

ANGE MENNESKER er interessert i slektsgransking med det formal
a kunne bli kjent med sin bakgrunn og sine retter. Ogsa jeg har
funnet interesse i slektsgransking, og ved hjelp av elektronisk
nettverkstilgang, litteratur og tidligere slektsnedtegnelser har jeg provet &
komme mine forfedre neermere «inn pa livet» tilbake til siste halvdel av 1600-
tallet - i rett nedstigende linje pa farssiden — med ett unntak i annen genera-
sjon av slekten i Norge. Det er spennende & f4 innsikt i den tiden de levde i
og i kildene f4 vite litt om de menneskene de levde samtidig med. A studere
slektshistorie — er det sagt — er som & folge en elv tilbake til dens kilde, som per
definisjon i denne beretning er innvandreren og stamfaren til slekten Harbitz
i Norge. «Kilden», tinnsteper Johan Harbest, er utgangspunktet, og «elven»
med sine forgreninger blir veiviseren frem i tid.
Gjennom mer enn 300 ar til vér tid er slekten blitt stor i Norge. Jeg har
foretatt noen veivalg, slik det fremgar av oversikten i denne artikkelen, med
seerlig vekt pa slektens forste tid i landet.
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