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G rundrégeln fér all var sdgtillverkning kan sammanfattas i ordet KVALITET,
med allt vad ,\déﬁq innebdr i fraga om sdvdl material som utférande. Vara férut-
sdttningar fér tillimpning av denna regel kan ocksa sdgas vara de bdsta mgjliga.
Vi framstdller sjdlva vart sdgstal pa basis av vart lands forndmsta malmer. De kon-
trollmsjligheter, som vi dﬁri’genom har i frdga om bade ramaterial och samtliga fram-
stdllningsprocesser, dr givetvis av den allra stérsta betydelse, ndr det gdller att f&
en felfri och jamn kvalitet hos stélet. Fér sdgarnas @rdning, fasonering och rikining
har vi ugnar och maskiner av modernaste konstruktion, och skickligheten hos var -

arbetarstam dr kdnd l&ngt utanfor vért lands grénser.

Sedan mera dn sex decennier anvénds véra ségar i s@vdl de svenska som de utldndska
trdvaruvindustrierna och uppskattas dverallt som hogst tillférlitliga verktyg. De
erfarenheter vi under denna ldnga tidsrymd samlat i fréga om material och utférande
har resulterat i alltmera fullkomnade sagar. Sérskilt utmdrker de sig fr sin héga,

varaktiga skdrpa och fér sin fjddringsformdaga.

Sandviken den 1 maj 1952.
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FORSALIJNINGSVILLKOR

Ndr sagar bestdlls i tummadit eller gauge, noteras och tillverkas de i ndrmast liggande
millimetermétt enligt denna katalog. | fréga om tanddelning, pinnhdl, kantavstand

etc. skall for undvikande av misstag alltid exakt millimetermdit anges.

Begdrs en dimension, som ligger mellan tvé i katalogen upptagna matt, debiterar

vi efter ndrmast hdgre, oavseft avvikelsens storlek.

®

Vi fritar oss frén ersdtiningsskyldighet, om vi inte — helt eller delvis — kan fullg(‘jré‘
dtagna leveranser pd grund av eldsvdda, olyckshdndelse, strejk, lockout, mobili-
sering, politiska oroligheter, trafikrubbningar eller andra férhallanden, hkg(lhgt
av vilken art, som ligger utom var korr{f‘oll och som kan inverka pda driften i"vdra
verkstdder. Férluster eller béter, som kan drabba véra kunder pd grund av leverans-

forseningar, kan vi inte heller taga ndgot som helst anpsvar for.

" Véra s‘&gc,lr levereras under garanti, under férutsdttning att kdpdren iakitar alla de
foreskrifter betréffande skotsel ete., som ges | denna katalog eller i bruksanvisningar,
som bifogas varan., Om vi vid undersdkning finner, att en reklamerad vara uppvisar

material- eller fabrikationsfel, atertar vi den givetvis och ersdtter den kostnadsfritt.

Vi ersdtter inte varor, som blivit obrukbara genom dverkan eller felaktig behandling,

sedan de ldmnat véra verkstdder.

Alla varor levereras fritt & vagn Sandviken, om inte annat avtalats. Emballage debi-
teras till sjélvkostnadspris, om det e inkluderats i priserna. Med utgivandet av

denna katalog annulleras alla vara tidigare kataloger och prislistor.

SANDVIKENS JERNVERKS AKTIEBOLAG
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» Skrinkta och riktade
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Maskinteknikens snabba utveckling har gjort sig i hég grad mdrkbar dven pé trdbearbet-
ningsmaskinernas omrdde. Fordringarna pé& en bandsdg har stegrats, och man har bland

annat strdvat att Ska maskinernas hastighet och dédrmed deras avverkningsférmdga.

Dd skrdnkningens och rikiningens beskaffenhet &r av sdrskilt stor betydelse fér bandsdgbladens

funktion, levereras vara bandsdgblad skrinkta och riktade. Bredare blad kunna dven erhdllas

med stukade i stdllet for skrdnkta tdnder.

LODNING och FILNING utfsrs pd bestdllning. All [6dning sker med bdsta silverslaglod under

garanti for arbetets goda kvalitet.

v ¥ ¥

¥ ¥
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Dimensions- och prisiista fé6r Bandsagblad nr 200

Tandade,
Bredd Normal Deln. for riktade,
fjocklek normaltdn. skrdnkia, Filning Lédning Stukning
N ofilade, Kr./m Kr./st. Kr.jm
mm olédda
mm ca eng. tum mm
Kr./m

3 1/g 0,40 2,5 2.— 0.45 4.90 —

6 174 0,50 4 1.15 0.35 4.90 —

8 5/16 0,60 5 1.15 0.35 4.90 —

10 38 0,60 6 115 0.35 4.90 —

12,5 1 0,60 ) 1.35 0.35 4.90 —

15 5/g 0,60 7 1.65 0.35 4.90 —

20 3/4 0,70 8 1.95 0.45 4.90 —_

25 1 0,70 9 2.35 0.50 4.90 —

30 13/16 0,70 10 2.55 0.50 4.90 —

35 13/g 0,80 10 2.85 © 050 4.90 _

40 1914 0,80 11 3.40 0.50 4.90 —

50 2 0,90 12 4.75 0.65 11— —

60 233 0,90 — 6.35 0.70 14.50 —

75 3 1,00 — 7.75 0.85 19.— —

80 33/16 1,00 — 7.90 0.85 21— —

90 391s 1,00 — 9.45 0.85 23— —
100 4 1,00 e 10.90 0.85 25— 8.40
110 45/16 1,10 — 13.25 0.90 27.— 8.40
120 43/4 1,10 — 15.45 i.00 29— 8.40
130 51/g 1,20 — 18.35 1.20 31— 8.40
150 6 1,20 — 22.35 1.45 34.60 8.40
180 718 1,45 — 27.30 1.55 49.15 6.30
205 8 1,45 — 32.75 1.80 65.50 6.30

De i tum angivna bredderna dr endast ungefdrliga. Vi levererar alltid motsvarande
bredd i millimefer, dven om bestdliningen sker i tum.

Dimensionerna 3—50 mm bredd hdalls i lager i ldngder om 25, 50 och 100 meter
med hogst 10 meters variation uppdt eller nedat. P& sdrskild begdran levereras dock
ringar av annan ldngd.

Vid kép av olédda bandsdgblad, ofilade eller filade, i mindre ldngder dn 25 m gors eft
tilligg av 5 % pa nettopriset. Detta tilldgg gdller ej for 16dda blad.

Bredare sdgar upp till 400 mm offereras pd begdran.

Mellanliggande bredder debiteras som ndrmast hégre.
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GLOM EJ att vid bestillning uppge: bredd, tocklek, ldngd, tandform (se nedan) och av-

standet i millimeter mellan tandspetsarna (tanddelningen).

Finns prov av tidigare med gott resultat anvdnt blad, kan defta ldmpligen bifogas. | ordern
mdste ocksd uppges, om filade eller ofilade blad dnskas samt om de skall vara l6dda eller icke.

Om ingenting anges betrdffande filningen, levererar vi alltid olédda bandsagblad ofilade men
6dda filade.

S. k. lilleputtbandsdgsmaskiner krdver speciellt tunna sagar. S& snart ldngden pa eft |6t
bandsédgblad understiger 3,6 m, kan man misstdnka, att tunnare blad dn standardtjock-

lekarna mdste anvidndas. Tjockleken pd bandsagblad bdr som regel icke dverstiga en
tusendel av [8phjulens diameter.

UPPSTALLNING

Sver bandsdgblad i normala och mindre tjockiekar

-

Bredd Normal tjocklek Tunnare tjocklekar fér lilleputtbandsagar Delning for

normaltdn.
mm mm mm mm
6 0,50 0,40 4
8 0,60 0,40 4
10 0,60 0,40 5
12,5 0,60 0,40 5
15 0,60 0,40 6
20 0,70 0,50 7
25 0,70 0,50 8

Priserna for tunnare tjocklekarna &r desamma som for standardtjocklekarna.

TANDFORMER for Trdbandsagblad

W Tandform N (Normaltandning)

| | Tandform S ldmpar sig
m 'y 5 bdst for bredare sagar
med stukade tdnder
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Nr 204

A4

BANDSAGBLAD, specialbehandiade

Patenterade.

For sagning av ird.

Vi levererar dven bandsdgblad, som genom en speciell behandling ges en viss krumhet.
Genom denna krumhet i forening med den hoga stalkvaliteten far bladen en anmdrkningsvdrt
ldng livsldngd. Riskerna for tand- och ryggbrakor dr i det ndrmaste eliminerade. Pdkédnningar-

na vid bladens b&jning och utstrdckning under driften har ndmligen avsevért minskats genom

Skrankta och riktade.

den ndmnda specialbehandlingen.

Dessa bandsagblad dr patenterade och besitter, forutom de férdelar, som krumheten medfér,

samma framstdende egenskaper, som kdnnetecknar véra vanliga bandségblad.

Vid bestdllning bér uppges, om sdgen dr higer- eller vinstergdende, d. v.s., om [éphjulen gdr med-

eller motsols frdn sdgarens sida set.

Ar sdgstativet fdst till vénster pa& sdgbordet, dr bladet hdgergdende. Ar det fdst till héger,

dr bladet vdnstergdende, allt fran sdgaren rdknat.

Dimensions- och prislista fér Bandsagblad nr 204.

Deln. Tandade,
Bredd Normal for normal- riktade, iIni Lsdni
tocklek tandn. skrimkta, Filning o&dning
N olédda, Kr./m Kr./st.
mm ca eng. tum mm ofilade
mm Kr./m
6 1/4 0,60 4 1.45 0.35 4.90
8 5116 0,60 5 1.45 0.35 4.90
10 3/8 0,60 6 1.45 0.35 4.90
12,5 1 0,60 6 1.65 0.35 4.90
15 5/g 0,65 7 1.95 0.35 4.90
20 34 0,70 8 2.35 0.45 4.90
25 1 0,70 9 2.85 0.50 4.90
30 13/16 0,75 10 3.05 0.50 4.90
35 13/g 0,80 10 3.45 0.50 4.90
40 191¢ 0,80 10,5 4.10 0.50 4.90
50 2 1,00 11 5.65 0.65 Ho—
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HANDLEDNING for skotsel av Sandvikens Bandsagblad

Bandsé&gbladet &r eft verktyg, som arbetar under synnerligen krdvande betingelser. Arbets-
sdttet, belastnings- och utmattningsférhdllandena dr i sjdlva verket sd svdra, att det krdvs ett
extra gott stdl, for att sdgen skall kunna fylla sitt dndamdl pé rdtt satt. Men icke ens ett aldrig
s& goft material hjdlper, om sagen ej skots pd eft sakkunnigt och omsorgsfullt sdtt.

Ett bands&gblad maste vara jamnstarkt; intet parti far vara starkare eller svagare dn eft
annat. D& man darfor talar om en omsorgsfull stdllning av sdgen, sd innebdr detta, att samma
omsorg méste dgnas alla tdnder och varje parti av bladet i Svrigt. Annars kan det hela ldtt
vara bortkastad méda. Eit skarpt jack av filen i en enda tandbotten kan vara tillrdckligt att

fororsaka bristning.

Man kan utan dverdrift sdga, att orsakerna till att ett bandsdgblad ej arbetar tillfredsstdllande
i de flesta fall dr att sdka i bristande vaksamhet och omsorg vid skétseln och inte i materialfel.

For aft underldtia skétseln av véra bandségblad har vi hdr nedan angivit de viktigaste anled-
ningarna till fel och hur felen kan undvikas. ‘

Vi vagar pa basis av langvariga férsék utan tvekan beteckna vart specialstal fér bandsagblad
sésom synnerligen lampligt for dndamalet. Om ddrfdr véra bandsdgblad stills och behandlas
enligt nedanstdende foreskrifter, finns alla utsikter for att de skall ge et | varje avseende

tillfredsstdllande resultat.

SMALA BANDSAGBLAD

| fraga om behandlingen av smala bandsdgblad rekommenderar vi féljande:

Tanderna skall vara négot underskurna, d. v. s. framatlutande, och skdrpta med en | kanten

vdl rundad fil.

Smala bandsdgblad har skrdnkta tdnder. Det vanligaste sdftet aft skrdnka eft sagblad dr aft
b&ja en tand &t hoger, ndsta tand &t vdnster och sé& vidare hela bladet igenom. Men det finns
ocksa andra sétt att utféra skrdnkningen, t. ex. genom att ldmna var tredje tand oskrankt etc.
Endast den &vre tredjedelen eller maximum tvd tredjedelar av tanden bodr skrdnkas. Om
skrdnkningen dr djupare, finns risk foér deformeringar och brott pé& sdglivet. Skrdnkningen
maste vara liksidigt utférd och utvikningen omfatta 0,3—0,4 mm pd bada sidor, varigenom
saglivet kommer att [8pa fritt i sparet. Detta gdller hardare trdslag; vid sdgning av [6sare

trdslag bor skrdnkningen vara stérre, 0,4—0,6 mm pd bada sidor.

Strdckningen dr en behandling, varigenom bladets mitt stricks, s& att den blir ndgot ldngre
an de tvé kanterna. Strdckningen gor tandkanten styv, dd bladet spdnns mellan [Sphjulen.
Den kan utféras, antingen genom att man Iafer bladet passera mellan ett par valsar elfer genom
hamring. Valsning ldmnar givetvis det bdsta resulfatet. | handeln finns for detta dndamal sma,
relativt billiga valsverk. Fér mycket smala blad, lat oss sdga upp titl 17, erfordras ingen

strdckning.

Om ryggen dr svankig, d.v.s. konkav, skall bladet riktas genom hamring eller valsning taft
intill ryggkanten. Om ryggen dr for lang, d. v. s. alltfér konvex, skall hamring eller valsning
ske ndra — men icke alltfér ndra — bladets tandlinje. Man méste emellertid vara mycket
forsiktig och om mojligt undvika hamring eller valsning strax innanfor tandlinjen.

Efter strdckning och riktning av ryggen skall ségbladet planas, varmed menas, aft alla ojamn-
heter (icke plana stdllen) skall tas bort genom forsiktig hamring.

Vid strdckning, riktning och planing maste hamringen eller valsningen utféras mycket for-
siktigh Fér hérda slag eller for kraftiga valsdrag maste absolut undvikas.

Tandning

Skrank-
ning

Strdck-
ning,
rikining
o. planing
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Lddning

varna pd smala bandsdgblad bor helst ske med eft par [6djdrn, och vid [8dningen bér en special-
maskin anvdndas. Avkylningen av skarven effer hoplédningen far ej ske fér snabbt, Lodningen
blir d& lart glashdrd och ské&r pé& grund av lufthardning. Efter I8dningen skall bladet filas till
ratt tjocklek och putsas vid skarven, och omréadet kring l6dstdllet bor strackas och hamras.

Skdrpning Den bistq skdrpningen sker med fil, och det dr mycket viktigt, att tandbottnarna dr jdmna

Sdgning

och vil rundade. Vid skdrpning med smdrgelskiva foreligger alltid trots forsiktighet stor risk

Sdgen féar icke dverbelastas med motvikter, och arbetsstycket f&r ej frammatas alltfsr hastigt,
Bladet bsr avlastas effer slutad sdgning, fér att icke bristningar skall Uppstd, dd det svalnar.

Léphjulen skall vara parallella och beklddda med vulkaniserat gummi och ofta rengéras

BREDA BANDSAGBLAD

Vad som i det féregdende sagts om smalq bandsdgblad galler | huvudsak dven f5r breda. Vi
vill dock tilldgga foljande.

Stukning Bredq bandségblad har i allménhet stukade tdnder, d.v.s. tdndernas spetsar dr nagot fill-

plattade, sd att den yitersta delen av tdndernq blir tjockare dn den ovriga delen av bladet, som
foljaktligen kommer aft [8pa friktionsfritt i sparet.  Féljande siffror kan tjdna som riki-
vdrden vid stukning av bredare blad:

hart trd, sésom ek, bok efc. 0,30—0,40 mm pd varje sida av tanden

tall och gran . ... . . . 0,50—0,55 » » % »  »

poppel och liknande trdslag 0,50—0,65 5 5 » »  »
Tanden bér icke stukas med slag, utan tillplattningen bér utfsras med ldmplig stukapparat.
For att tdnderna ej skall brista vid stukningen, b&r denna, dtminstone dg det gdller de bredaste
bladen, utféras i flerq tempon.

Strdckning, Dessq behandlingar utfsrs pd ungefdr samma sitt som redan beskrivits f6r smala bandsdgblad,

rikining

A6

par valsar, och planas genom hamring. Detta arbete bor emellertid utfsras mycket omsorgs-
fullt, ty om det blir for kraftigt, har det en mycket menlig inverkan pd bladet. Det &r darfsr
mycket bdttre att underkasta bladet flera Idtta valsdrag eller slag med hammaren dn fg och
for kraftiga.

S&som sagts hdrovan dr dndamadlet med strdckningen, d. v. s. bearbetningen av mitten medelst
valsning eller hamring, att kanterng, framfor allt tandkanten, skall blj styva, da sdgbladet
spdnns Sver [Sphjulen. Mitten f&r emellertid icke strdackas fer mycket, Kanterna kan ndmligen
d& bli utsatta for allifsr storq pakdnningar med dtfcljande risk for bristningar. Graden ay
strackningen bér noga kontrolleras. Detta sker genom en [dt bdjning av bladet, vars insida
dd dr nagot konkav, Pd grund av att mitten dr ldngre dn kanterna. Storleken av denna kon-
Kavitet dr ett mait pa strdckningen och bor std 1 ett visst férhallande il bladets bredd och
tjocklek. Vill man vara sdrskilt neggrann, kan konkaviteten kontrolleras med en mall, vars
rydg dr konvex och passar mot insidan av bladet, d& dettq bdjs och mallen ldggs tvérs Sver det.
Mot en viss tjocklek och bredd pa bladet svarar en mall med en viss krokningsradie.

Rikiningen och planingen av bladet bér ocksd kontrolleras noggrant med en riktlinjal.
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Mdnga, som anvénder bandsagblad, anser, att det fdrutom strackning av bladets mitt kan vara
ldmpligt att gora tandlinjen ndgot kortare dn ryggen. Vi dr av samma mening men dnskar
podngtera, att denna behandling icke far drivas for [angt. Man bér ddrfsr alltid vara mycket
forsiktig, d& man gor tandlinjen kortare dn ryggen.

L&dning av breda bandségblad skall utféras med ett par 18djdrn, ca 40 mm breda, 25 mm tjocka
och 50 mm ldngre dn bredden pd sagen, som skall |&das.

Avlagsnas genom filning eller slipning Ségbladets tjocklek .

1/2“—5/8”

-

Vid fasfilningen respektive fasslipningen av bandségbladets dndar bér man icke fila eller slipa,
till dess att en skarp kant erhélls, utan endast till dess att omkring 0,1 mm av tjockleken
dterstar. Efter |6dningen skall de utskjutande kanterna pa skarven filas bort. Se skissen!

Lodskarven madste ligga i mitten av en tand; aldrig i tandbotten.

Lédning

Skdrpning av tdnderna pd breda bandsdgblad sker i allménhet med smdrgelskiva. Dennafar Skérpning

icke pressas s& hdrt mot bladet, att det uppstar grader eller temperaturen blir sd h&g, atttdn-
derna tar lufthdrdning, ndr de kallnar. Detta kan, som nédmnts hdrovan, ldtt fsrorsaka brott
pd bladet och oméjliggéra omstukning av tdnderna.

De I8phjul, som anvénds fér breda bandsagblad dr icke beklédda, och dcrfor mdste man alltid
se till, att tdnderna icke kommer i kontakt med hjulen.

Lophjulen skall alltid rengdras frén ségspdn, t. ex. med borstar; som vilar mot dem. Sagbladen
bér dé& och dd inoljas med fotogen, s& att icke ségspén kan fastna pa dem.

Som bekant dr breda bandsdgblad icke utrustade med ryggstyrningar utan endast med tva sid-

styrningar. Dessa styrningar, vilka var och en vanligtvis utgérs av tre sma plattor pd vardera

sidan av bladet, mdste vara noggrant injusterade. Mellan bladet och styrningarna bor det

finnas ett spelrum av ca 0,10 mm; ungefdr = tjockleken av ett dubbelvikt tidningspapper.

Det hdnder ofta, att vara kunder inte dgnar uppmdrksamhet &t denna sak, vilket naturligtvis

har som f&ljd, att inga goda resultat kan erhdllas. Den &vre styrningen méste h&jas eller sdnkas
i forhallande till storleken p& den stock, som skall sdgas.

Ett nytt blad bor icke omedelbart efter monteringen f& arbeta med sdgning utan forst koras i
tomgdng under 1/2—1 timmes tid, fér att eventuellt uppkomna, onédiga spdnningar i bladet
skall utjdmnas, innan de férorsakar nagra bristningar i tandbottnarna.

For att ta bort sprickor, som méjligen uppkommit vid den férsta sdgningen, kan man lampligen
skdrpa om ett nytt blad redan efter ca en timmes arbete.

Sagning
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Nagra av de vanligast férekommande felen hos band-
sagblad och deras férhindrande

TANDBOTTENBRAKOR

ezl

Felet uppstdr genom Felet forhindras genom

1. att tandbottnarna ej fére bladets an-

A8

vindning renfilats frdn stansgrader.

2. att smdrgelskiva anvénts vid skdrp-

ningen, som skett sa hdrt, att tandbott-
narna brdnts och blivit glashérda av
fufthdrdning.

3. att de rundade tandbottnarna genom

filning eller smdrgling omformats till
skarpa hack, verkande sdsom brott-
anvisningar.

4. att tdnderna bakétlutas, varigenom
bladet skjuter arbetsstycket fran sig.

Fér att dver huvud taget kunna sdga i
ett sddant fall, maste man pressa bladet
mycket hért mot ryggstyrningen, vilket
ldtt kan medféra dven ryggbrakor.

5. aft skrdnkningen gérs fér djup, d. v.s.

gdr in pa sdglivet, sd att tandbotten-
linjen genom tdndernas héger- och vén-
sterskrdnkning »ormar framy. Hérige-
nom uppstdr spdnningar vid bladets
gdng ver [6phjulen med risk fér brakor
som foljd.

6. att sdgbladet trdnger pd grund av fast-

klibbad ségspdn.

7. att tandkanten biivit utsatt foér alltfor

stora pdkdnningar p& grund av for
kraftig strdckning av bladets mitt.

8. att tjockleken pé& bandsdgbladet dr fér

stor.

1. aft stansytan och stansgraderna noga w

bortfilas med en trekantfil med vl
rundade kanter, s& att rundade tandbott-
nar med jdmna Svergdngar bibehélls.
Bdst dr att képa bladen filade frén
fabriken.

. att fillrdckligt tjocka smdrgelskivor

anvdnds och ej ansdtts sd hart, att skdgg
eller brdnning uppstdr. For att emeller-
tid denna risk helt skall undvikas, re-
kommenderar vi filning i stédllet fér
skdrpning med smdrgelskiva, d& det
gdller smala bandsagblad.

. att filar och smdrgelskivor med till-

rdckligt runda kanter anvdnds.

. aft tdnderna underskdrs, d.v.s. lutas

fram@t,

varigenom arbetsstycketsugs mot bladet.

. att endast Gvre tredjedelen eller max.

tvd tredjedelar av tanden skrdnks, sé
att alla deformeringar av séglivet invid
tandbottnarna absolut férhindras.

. att [6phjul och s&gblad hdlls rena med

borstar och fotogen.

. aft strdckningen av mitten ej gors for

kraftig.

. ait tjockleken pd bandsdgbladet icke tas

stérre dn 1/1000 av I8phjulens diameter.
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SANDVIK
RYGGBRAKOR
D
.
Felet uppstdr genom Felet forhindras genom
1. att rikiningen dr mindre god, s& att 1. en vdl och riktigt avvégd strdckning av
ryggkanten dr kortare dn tandkanten, bladet.
varigenom spdnningen fran [&phjulen
koncentreras i bladets bakkant.
2. att oldmplig ryggstyrning anvdnds, 2. vdl injusterade ryggstyrningar av lamp-
vilket t. ex. haft till féljd, att bladryggen lig konstruktion.
stukats eller uppvdrmts.
BLADET GAR UR RIKTNING OCH FORMFORANDRAS
ALLTFOR SNABBT
Felet uppstar genom Felet forhindras genom
1. oldmpliga eller for hért ansatta rygg- 1. rullande ryggstyrningar (ej sldpstyr-
styrningar. ningar), som ej far bryta bladet framat

eller i sidled. Vid tomgdng far styr-
ningen ej ligga an.

2. bakdtlutande tandning, varigenom tand- 2. aft tdnderna underskdrs ndgot, varige-
gdngen onddigt anstrdngs och férldngs. nom bladet gdr avsevdrt ldttare.
Hdrav uppkommer létt skeva sagspar.

3. alltfér koncentrerad riktning, varige- 3. omriktningar, s& snart formférdnd-
nom bladet bibringas spdnningar, som ringar upptrdder, samt varsam och for-
snabbt utldses i skevheter och kast- delad - riktning, sd aft- bladet arbetar
ningar, utan materialspdnningar.

4. for liten skrénkning, varigenom bladet 4. lagom skrdnkning, s& att tillrdcklig
kldmmer i sdgspdret, gar varmt och frigéng i ségspéret erhalls.
formférdndras.
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BANDSAGBLAD FOR METALL

Nr 205 Stampel:
SANDVIK
Bredd Tiocklek . Sdni Filning och . Tilla.ggspris
re jockle Pris ~ Lodning skrénkning for varje 0,1 mm
mm mm Kr./m Kr./st. K &kad tjocklek
r./m
Kr./m
Jdmntjocka
12 2.30 4.90 1.80 0.20
15 2.50 4.90 1.80 0.20
20 3.05 4.90 1.80 0.20
25 max. 1,4 3.50 4.90 1.80 0.20
30 4.05 4.90 2.— 020
35 4.55 4.90 2.— - 030
40 5.10 4.90 2.— i 0.30
Tunnslipade mot ryggen . :
25 4.55 4.90 1.80 ’ 0.30
30 1,2 a4 1,4 vid fdn- 5.10 4.90 2.— 0.30
35 derna 5.65 4.90 2.— . 0.35
40 6.35 4.90 2.— 0.35
Mellanliggande dimensioner debiteras som ndrmast hogre.
Véra metallbandsdgblad nr 205 &r helt hdrdade och ldmpar sig endast fér sdgning av metaller,
sdsom koppar, zink etc. och deras legeringar. Bladen bor inte anvédndas for jdrn, stal och
mycket hérda metaller.
Ao o«
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SANDVIK

RAMSAGBLAD

Tandade, slipade och hérdade

Nr 150

Tandning nr 74 fér ramsdgblad

For dessa sdgblad efterstrdvas just de egenskaper, som gjort Sandvikens Svriga sdgar berémda,
ndmligen stor fjddringsférmdga samt jémn och likformig hdrdhet. Vid de hdftiga och véldsamma
pékdnningar, for vilka ett ramsagblad ofta blir utsatt, gdller det, att materialet ej dr sprétt.
Tack vare att vart material férenar seghet med den erforderliga hérdheten, blir vara ram-
sagblad i hég grad motstandskraftiga gentemot dylika péfrestningar.

Vi har ocksd lyckats dstadkomma en ramségskvalitet, som vid mycket krdvande och omfat-
tande provningar visat sig motsvara de stdrsta ansprék sdvédl med avseende pé& skéir,.pqns som
skrdnkningens varaktighet. Genom hérdférkromning av bladen kan vi férbéttra dessa egen-
skaper ytterligare.

Den ofta brukliga, dverdrivna skrdnkningen med éfféljande tung géng och virkesforiust
dr vid vdra sdgblad ej nddvédndig.

Vid mycket starka pakdnningar, sésom vid sdgning av bok och andra hérda trdslag, har

ovanndmnda egenskaper i pafallande grad framtrdtt.
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Dimensions- och prislista for Ramsdagblad nr 150. Kr./m

agb

sfigc:jgﬁ’s Ségbladets bredd i mm
Nr

SwWaG. | mm 100 125 140 150 160 175 185 200
11 3,0 — — — — 26.80 28.25 29.65 31.00
12 2,6 20.10 — — 24.10 25.50 26.80 28.25 29.65
13 2,4 18.90 20.10 20.70 21.50 22.85 24.10 25.50 26.80
1312 | 22 —_ — — —_ 22.85 24.10 — 26.80
14 2,0 18.10 19.50 20.10 20.70 21.50 22.85 24.10 25.50
15 1,8 16.70 18.10 18.90 19.50 20.10 20.70 21.50 22.85
16 1,6 16.15 17.60 18.10 18.90 19.50 20.10 —_ —
17 1,4 16.15 17.60 18.10 18.90 19.50 20.10 —_ —

Mellanliggande dimensioner debiteras som nérmast hogre.
Fér forkromning av ramsagblad debiteras 259, tilldgg.

Fér otandade men slipade och hdrdade ramsagblad minskas ovanstdende pri-

ser med........ IR 1.10 kr./m
For ohdrdade men slipade och tandade ramségblad minskas ovanstdende priser

Med . 5%

Fér panitning av stréckpldtar med enkla eller dubbla nitrader debiteras. . . . . . 7.50 kr./blad
For omtandning och riktning av gamla ramségblad debiteras............. 5.40 kr./m
Fér omtandning, omhérdning, slipning och riktning av gamla ramségblad

debiteras. ... ... o 9.40 kr./m
For stukning av rams&gblad debiteras per tand ' ............... ... ... ... 0.18 kr

Vid bestéllning av ramségblad maste foljande uppgifter ldmnas:
1. Bladets bredd, tdnderna medriknade

2. Tjockleken i nummer S. W. G. eller millimeter

3. Bladets hela ldngd i millimeter, strdckplatarna medrdknade

4

- Om bladet 8nskas med strackplatar, och i s& fall vilken typ och dimension (se vid-
stdende sida)

(%,

- Tanddelning (avstand mellan tandspetsarna) i mm

6. Tandform (Om ingenting dr fSreskrivet i ordern angdende tandform, levererar vi Normal-
tandning nr 74. Onskas annan tandform, skall detta anges och skiss bifogas ordern.)

Observera'!

Dd ingenting foreskrivs om strdckplatar, levereras bladen utan sddana, men med glédgade
dndar, sd att nithdlen kan borras. Borrning rekommenderas framfér stansning, d& den senare
ofta ger brottanvisningar.

Alla ramsdgblad levereras ofilade.

1 Vid utrdkning av antalet tédnder per sdg skall 250 mm avdragas fran sdgens ldngd och resten divideras med
avsténdet mellan tandspetsarna (tanddelningen). En sdg av 1 300 mm ldngd och 25 mm tanddelning skall ha
1300 — 250

25

= 42 tdnder.
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STRACKPLATAR

Kragar eller beslag for ram- och blocksdgblad

Typ A
Nitdiameter
3/8”

Typ B
Nitdiameter
5/16”

Dubbel nitrad. Bredd och tjocklek: 28 x 3, 30 x 3 och 35 X 3 mm

BLOCKSAGBLAD

Tandade, slipade och hirdade

Tandning nr 76 fér blocksdgblad

Tandning nr 86 fér blockségblad

Dessa sdgblad, vilka foretrddesvis anvdnds fér horisontellt g&ende sdgar, tandas efter
Gnskan for skdrning vid fram- och dtergdende eller endast at ett hdll.

Debiteras sdsom ramsdagblad med tilldgg av 309 p& priserna.

Vid bestdlining skall Idngd, bredd, tandform och tanddelning anges.
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Riktning

A4

SKOTSEL AV RAM- OCH BLOCKSAGBLAD

Oversyn av ramsagbladen skall dga rum efter varje sdgningspass, d. v. s. efter 3—41/2timmars
sagning. Hdrvid skall riktning, skdrpning och skrdnkning kontrolleras och vid behov justeras.

Fsrst riktas bladen om, ifall detta anses beh&vligt. Spdnningen i bladen beh&ver inte justeras
varje dag, utan det rdcker med en strdckningskontroll per vecka.

Planhet, rakhet och skevhet bér ddremot ses dver och rdttas till fére varje sdgning. Genom
ndgon onormal péfrestning under sdgningen kan bladen fa bucklor eller bli skeva, och, om
dessa fel inte justeras, kan bladen ldtt skdra sneft.

Planhet

Bladet skall i storsta majliga utstrdckning vara fritt fran knélar och ldnga asar. Speciellt vid
tandgdngen méste planheten vara mycket god. Férekommer kndligheter i ndrheten av tand-
gdngen, kommer skrdnktolken att vila p& dessa och ddrigenom ge anledning till ojdmn skrdnk-
ning.

Blir bladen onormalt uppvdrmda under sdgningen, uppstar ldtt ldngsgdende Gsar pa dem.
Om inte dessa l&nga ryggar blir vél nedplanade, kan de ge friktion mot virkessidorna
med 6kad uppvdrmning och snedsdgning som omedelbara féljder.

Vid ménga sdgverk anvdnds strdckvalsverk fér stréckning av bladen. Om valsarna har olika
rundning, uppstér ofta valsdsar. Dessa méste hamras ned igen, och bladen far inte, som ofta
forekommer, séttas in i ramarna, d& de verkar korrugerade. Pé forkromade blad ser man ofta,
hur férkromningen snabbare slits av p& dessa hégre bladpartier, vilka n&ter mot virkes-
sidorna.

For planingen anvdnds rikthammaren nr 3 (planhammaren), vikt 0,9 kg (eventuellt 1,8 kg
for de tjockaste sagbladen).

Hammaren skall trdffa plant, sé att kanterna inte efterldmnar fula mdrken i form av férdjup-
ningar p& ena bladsidan och motsvarande kndlar p& den andra. Ldngdriktningen p& plan-
hammarens pen skall alltid félja knélighetens ldngdrikining, Planhammaren fér aldrig an-
véndas for strdackning. Det parti av bladdndarna, ddr dimensionsklotsarna placeras, bor
planas mycket omsorgsfullt. Knéligheter ddr férorsakar ldtt, att bladet fdr en sned instdllning
i posten med &tféljande oldgenheter.

Rakhet och skevhet

Om man héller sdgbladet horisontellt p& hégkant framfer sig, ser man ldtt, om det dr rakt
eller inte. Det kan ha en jamn ldngkrok (krumhet), som tages bort genom rakbrytning for
hand mot riktstddet. En mindre l&ngkrok kan strdckas ut vid inspdnning i ramen. Om bladet
dr smakrokigt, kan det inte strédckas rakt i ramen. Sddana smakrokar mdste absolut hamras
bort.

Skevheten upptrdder som en spiralformig vridning av- bladet. Stéds bladryggens. mift mot
rikistddets framkant, sd att bladet stér p& hégkant och i dvrigt hdnger fritt, ser man ldtt, om
tandgéngen och ryggen ligger i samma lodplan. Om sd ej dr fallet, dr bladet skevt. Laggs
ett skevt blad pé ett plant bord, kommer tandhdrnet i ena dnden och rygghdrnet i den andra
att ligga ndgot &ver bordet, d. v. s. peka uppdt, samtidigt som de tvé andraq, diagonalt liggande
hornen ligger an mot bordet eller pekar nedat.
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Hur justeringen skall utféras framgar bdst av féljande skiss, som visar riktningen pd hammar-
mdrkena i férhdllande till skevheten, om bladryggen skevar at vdnster, sett fran riktaren.
Skevar bladryggen &t héger, skall slagriktningen vara den omvénda. Sedan den ena sidan

hamrats enligt den 6vre figuren, vdnds bladet, och den andra sidan hamras enligt den undre
figuren.

Hammarmdrkenas lédge vid planing av ett skevt (hogervridet) sagblad
o Neddat ‘
+ Uppét

En viktig sak dr ocksd, aft bladets ryggkant icke far vara konvex. Om sa &r fallet, blir
skdrpningen oregelbunden, emedan bladet kommer att »vagga» pé ryggens hégsta punkt
vid frammatningen genom skdrpningsmaskinen.

Kontrollera alltsd, att ryggkanten dr rak (eller konkav = inatsvdngd). Om den dr konvex,
mdste utbuktningen slipas eller filas bort.

Strdckning

Att ett ségblad har rdtt stréckning eller spénning innebdr, att bladets mittparti gjorts négot
ldngre (I6sare) dn tand- och ryggkanterna, varigenom dessa blir betydligt styvare, d& bladet
spdnns in i ramen. Fér strdckningen anvdnder man enklast rikthammare nr 1 (rund- eller
strdckhammare) med en vikt av 1,8 kg. Valsstrédckning kan medféra vissa oldgenheter, som

tidigare papekats. Strdckhamringen skall ske ldngs bladets mittparti (se nedanstdende figur)
och alltid pd béda bladsidorna.
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Hammarmdrkenas ldge vid strdckning

Strdckningen kontrolleras, som nedanstdende bild visar, genom att den nédrmast riktaren
beldgna bladénden bsjs ndgot, samtidigt som en linjal hélls vinkelrdtt over bladet. Mellan
linjalen och bladet syns d& en ljusdppning, vars storlek dr ett matt pé strdckningen. Ljus-
éppningen skall vara lika stor 6ver hela bladldngden énda ut mot beslagen. Vidare madste

@ bdda sidorna visa lika stora ljuséppningar, eftersom bladet i annat fail dr skalformat och maste

justeras genom planrikining. Nya blad dr riktade med en ljuséppning av ca 0,2 mm. Allt-

@E eftersom bladet slits, minskas denna ljuséppning i proportion till férslitningen, men eft rdtt
) ' strdckt blad skall alltid visa en liten Ijuséppning, oavsett hur stort slitaget dr.

Om bladet visar fér stor ljuséppning, dndras defta genom strdckhamring pd bdda sidor dels

@3‘ i ryggen, dels omedelbart innanfér tinderna. Hamra hellre I8st flera gdnger dn for hdrt

en gdng.
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Skrdnk-
ning

Skdrp-
ning

A16

Kontroll av strackningen

Skrdnkningen bor utforas fére skdrpningen utom vid fabriksnya blad, som skdrps en eller
tvé ganger fore skrdnkningen, for ait risken for tandbroft skall undvikas, och sedan en
gdng efter skrdnkningen. Vid skrénkning fére skdrpning méste man ta hdnsyn till hur
mdnga gdnger sdgbladet maste g& genom slipmaskinen for att bli fullt skarpt. Skrdnkningen
minskar ndmligen i forhdllande till nedslipningen. Skrdnkning efter skdrpning ger en fel-
aktig lutning &t tandens eggkant, och dessutom kommer skrdnkningen att mdtas pa ra-
eggen pd ena sidan av bladet, vilket, om rdeggen ej tas bort, ldtt medfér, att skrdnk-
ningen blir ojdmn och ofta mindre pd rdeggssidan.

Har bladet deformerats genom spikségning, maste alla tdnder smdrglas till spets fore skrdnk-
ningen. Denna bdr gdras med skrdnkjdrn (vikjédrn), och tdnderna viks ut sd ndra tandspetsen
som mdjligt. Skrdnkningens storlek kontrolleras tand for tand med en fast s. k. skrankmall
(strykmall) eller med en skrdnkklocka. Skrdnkningen skall vara mellan 0,5 och 0,7 mm,
beroende pé det trdslag, som skall sdgas. Lésare virke, som fér en ruggad snittyta och f&lj-
aktligen ger stérre friktion mot bladet, fordrar stérre skrdnkning dn hérdare, 1. ex. fruset
virke. Vid furuségning skall ndgot mindre skrdnkning anvdndas dn vid gransdgning.

Mycket sméknéliga blad fordrar stérre skrdnkning, eftersom denna skall vara sd stor, att
bladsidorna gé&r fria frén virkessidorna. For liten skrdnkning medfér uppvdrmning och for-
ldngning av bladen, vilket férorsakar snedsagning. For stor skrdankning konsumerar fér mycket
virke och kraft.

Ramsdagblad slipas i skdrpningsautomater. Undantagsvis kan filning av oférkromade blad
forekomma, men detta dr mycket tidsédande.

Vid skdrpning med slipskiva blir alla tandskdr i 90° mot bladsidorna. Om slipmaskinens
konstruktion tillater det, b&r tdnderna slipas med krum rygg, varigenom tandspetsarna
blir mera slitstarka.

Forsiktighet bor iakttagas, s& att tdnderna inte »blabrdnns», varigenom de yttersta spetsarna
blir glashdrda och snart bryts av, s& att tdnderna blir sloa.

Tdnderna bér slipas sa litet som majligt vid varje skdrpning. Forkromade blad blir oftast
fullt skarpa genom en slipning. Skivan skall darvid dock inte ansdttas sa hart, att blébrdnning
eller skivbrott uppstar. Om ett blad maste kdras genom slipmaskinen flera gdnger, blir en
efterkontroll av skrdnkningen absolut nédvdndig.
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D& bladet sdtts in i maskinen, skall det helst hallas under skivans ldgsta ldge och hojas efter
hand, tills rdtt slipning erhdlls. Dérefter skall bladet slipas om fran borjan. P4 detta sdtt fér-
hindras sénderslipning av de forsta tdnderna eller sprangning av slipskivan.

Ldmplig lutning pd framskdret dr sommartid 102° och vintertid 97°. Négon grads variation
har ingen storre betydelse.

Slipskivorna skall vdljas med sikte pd snabbaste avverkning utan »brdnning» av materialet,
och man bdr ddrfor anvdnda ganska [8sa skivor. Fér sdgskdrpning finns standardskivor med
en diameter av 305 mm och en tjocklek av 6, 8, 10 och 13 mm, alla férsedda med 45° avfasning
pd periferin. Tva typer férekommer, ndmligen keramiskt bundna och bakelitbundna skivor.

Periferihastigheten for keramiskt bundna skivor bér vid automatisk slipning ligga ganska
ndra 33 m/sek, vilket motsvarar 2 050 v/min f&r en 305 och 2 475 v/min fér en 250 mm skiva.
Bakelitbundna skivor kan kéras fortare, dock ej dver 40 m/sek, vilket motsvarar 2 500 v/min
fér en 305 mm och 3000 v/min for en 250 mm skiva.

Slipskivan skall monteras mellan tv4, lika stora, ursvarvade fldnsar, vilkas diameter bér vara
mellan hdlften och en tredjedel av slipskivediametern. Efter monteringen skall skivan alltid
avsvarvas pd periferin, sd att den ISper fullt koncentriskt. Skdrp skivan regelbundet och
kontrollera dess form.

Slipmaskinens stabilitet dr av avgérande betydelse for slipskivans hallbarhet. Alla fel, som kan
ge anledning till vibrationer, mdéste justeras, t. ex. glappa spindellager, slider eller hallare,
felbalanserade remskivor och déliga eller smutsiga remmar. Vid slipning i en maskin i déligt
skick maste man anvédnda hé&rdare skivor dn normalt, och dérmed Skar ocksd riskerna for
blabrénning.

990000 OCORPOEQSTEOOE

Anvdnd alltid skyddsglassgon vid slipning!
Std vid sidan av smdrgelskivan!

Fére dversyn bor bladen rengéras med fotogen eller dylikt. Vid ldngre s&gning”suppehc"xll Oversyn
bor bladen inoljas med rostskyddsmedel.

I'samband med den dagliga éversynen bér alla grader, deformerade tdnder mot bladdndarna

och alla vassa kanter och hérn pé blad och beslag omsorgsfullt slipas bort. Dessa sma defekter
dr ndmligen vanliga orsaker till olycksfall med skdrskador.
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CIRKELSAGBLAD

Vid bestéllning av cirkelsagblad skall anges:

1. Bladets diameter i mm
2. Bladets godstjocklek i mm eller nummer SWG
3. Centrumhdlets diameter i mm, exakt matt

4. Tandform (hd’nvisning till tandform A, C, CU, D, F,
naturlig storlek)

5. Antal tdnder

6. Pinnhélets diameter i mm, exakt mé&tt

G, H, I, L, M eller skiss av tanden i

7. Avstadndet mellan centrum och pinnhélets mitt i mm, exakt matt, eller, vilket ér enklast

ur mdtnings- och tillverkningssynpunkt, det exakta kantavsténdet. Fér undvikande av

varje missforstdnd dr det sdkrast att sénda in en méttskiss, som visar centrumhdl och
pinnhdl.

8. Vartill bladet skall anvéndas ’
9. Det varvtal bladet skall kéras med

For koniska cirkelsdgblad tillkommer dessutom fljande uppgifter:

10. Bladets tjocklek vid centrum

11. Bladets tjocklek vid tdnderna

12. Diametern f&ér den plana delen i centrum
13. Héger-, vinster- eller dubbelkonisk

Genom att limna noggranna uppgifter enligt ovanstdende schema vid bestdll-
ningarna underléttar kunden ordernoteringen och férkortar leveranstiden. Undyvik
sa vitt mojligt att bestdlla dime‘nsiqner och tandningar,.
i denna katalog. Madste dylika bestillas,
leveranstider.

som ej finns upptagna
dr det nédvéndigt att rikna med ldngre

NAGRA ANVISNINGAR

for cirkelsagblads montering och ské&tsel

Det intrdffar tyvérr ibland, att cirkelsdgblad dtersénds till fabrikanten under pastdende,
att de av en eller annan anledning icke kan anvéndas. D& detta s& gott som utan undantag

dr en féljd av vederbsrandes bristande kdnnedom om eft cirkelsagblads rdtta montering
och skétsel, anser vi oss hédr bsra meddela féljande rad:

Ségbdnken madste vara absolut grad, ej vind, och alla rullarna maste ligga i plan efter vatten-

Sag-
pass och [6pa ldtt. béinken
Ségaxeln skall ligga val i vattenpass samt i rédt vinkel mot sdgbordet, eller, vilket &r bdttre, Sdagaxeln
sdgbladet skall ligga s& mycket ur sdgbordets rérelserikining, att den genomsdgade delen
av stocken star en obetydlighet (hégst 1T mm) fran bladets bakre del.
Ett cirkelsagblad far aldrig med vald pressas pd axeln, utan centrumhélet bsr avpassas s4,
att bladet gar létt pa axeln.
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Centrum- Centrumbrickornas fldnsar méste vara fullstandigt plana, d& de annars kan dra bladet

brickorna skaligt vid tillskruvningen.

Rund-

Efter uppsdttning pd axeln rundsvarvas bladet, s& aft det om mdjligt blir alldeles runt.

svarvning Detiq gr i hdg grad nédvindigt for erhallande av ett vackert sdgat virke.

Skrdnk-

ning

Filning

Yarm-
gang

Tdnderna skrdnks férsiktigt, s& att alla blir lika efter mall.

D& det visat sig, att blad aterkommit med bréckor i tandbottnarna, uppkomna genom att
tdnderna blivit fér mycket skrdnkta, framhélls vikten av att skrdnkningen sker pd rdtt sétt.

Anm. Vid skrdnkningen, vilken noga bsr avpassas allt efter beskaffenheten av det virke, som
férsdgas, iakttas dessutom, i synnerhet vintertid, att tanden bar ljummas ndgot, antingen
med en i varmt vatten doppad svamp eller helt enkelt med en ldga. Fér att vara sdker pa att

inte bryta av tanden bér man iaktta denna forsiktighetsatgdrd.

&

Filningen av tdnderna méste vara absolut riktigt utford. Detta dr det allra viktigaste, och ddrpa

beror till storsta delen bladets livsldngd och arbetsférmdéga. Fila Gverskdret pd tanden en

obetydlighet snett, sd att den utskrédnkta delen star ndgot framfér motsatta kanten. Under-
skdret skall vara tvérfilat. Fila alltid vél pé& tandens bakre del, sd aft spetsen star ovanfér

och kan skdra fritt. lakttas ej detta, utan, som ofta dr fallet, filningen sker mest p& spetsen,
kommer slutligen tandens rygg i samma h&jd som eller hégre dn spetsen, och da dr det ju

tydligt, att tanden ej kan skdra, utan mdste tvinga sig fram, blir varm och slutligen
kan brista.

Vi framhdller detta sdrskilt, d& det dr ett av de vanligaste felen och sdgaren ej forstér, varfor

ségen inte gdr bra. P& ovanstdende teckning visar linjen a—b, hur tanden skall vara, linjen
c¢—d, hur den icke skall vara.

Det hdnder ofta, att tdnderna pa skédrkanten nedfilas i en skarp vinkel, som visas vid e.
Detta bér dock noga undvikas. Tdnderna skall bibehélla sin ursprungliga form, sdsom den
prickade linjen visar, d& de annars létt brister intill den skarpa infilningen.

Man mdste noga se till, att axeln ej gér varm, ty dr detta fallet, vdrmer den i sin tur bladet,
som dé oftast blir sladdrigt.

Om vid sagning, sdsom ofta kan hdnda vid bearbetning av tjurig tall, vresig bjork e. d., bladet
blir varmt, varvid s.k. fladdring uppstér, bér man helst upphdra med sdgningen, tills bladet

ater blivit kallt. Annars uppstér létt blaa flackar, vilka kan orsaka, att bladet ej ldngre
arbetar vadl.

Matning Man mdste noga anpassa matningen efter den kraft, man disponerar, och sdrskilt komma
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For att eft sdgblad skall fungera till full bel&tenhet, erfordras bla
avpassas efter det varvtal, som bladet far i sagbdnken. Sdrskilt viktigt dr detta vid stérre
och tunnare blad. Det dr dérfér snskvart, att vid bestdlining av sdgblad detta varvtal
samtidigt uppges, sd att vi kan ta hdnsyn hartill vid tillverkningen.

nd annat, att rikiningen

lakttas samtliga ovanstdende fsreskrifter, garanterar vi, att bladet

gdr vil och virket blir
vackert,

Full garanti mot fabrikationsfel ldmnas p& vara cirkelsdgblad, men vi férbehdller oss,
att blad, mot vilka anmdrkning gjorts, returneras fér undersokning. Forst ddrefter
kan ersdttning ldmnas i form av nytt blad eller kreditnota i vé&rt val, fér den héndelse klago-
madlet skulle vara berdttigat. Vér garanti upphér, sedan bladet under skdlig tid anvénts i ett
vdlskstt sdgverk, handhafts av kunnig sdgare och befunnits fullgott, eller om férbrukaren

foretar ndgot arbete p& bladet, sdsom hamring, férstoring av centrumhdlet, borrning av
pinnhdl, omtandning eller dylikt.

Vdar handbok »Négra rad fér skétseln av cirkelsdgklingory» erhélls gratis pa begdran.

Ri ktning
och
varvtal
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CIRKELSAGBLAD FOR TRA

Héardade, tandade, slipade och riktade

Mellanliggande dimensioner debiteras som ndrmast hdgre.

Cirkelségblad, tunnare vid tdnderna, debiteras sdsom koniska cirkelsagblad. Dock leve-
reras blad med endast ett nummers avslipning utan tilldgg.

Bruttopriset for oslipade men i 6vrigt fdrdiga cirkelsagblad utgér 859, av bruttopriset for -

slipade blad ay samma storlek.

For forkromning av cirkelsagblad debiteras 25 % tilldgg.

A22

|



ﬂ SANDVIK
@ Dimensions- och prislista for plana cirkelsagblad for trd
ﬁ; . ) Pri Overpris I
Diameter Tjocklek ris 5 . Lampligaste antal
per Sf)’CI( or vor]e nummer vary
& Kr. okad tjocklek er minut
mm tum mm SWG Kr. P
@ 100 4 1,0 19 6.25 0.25 —
@ 125 5 1,0 19 7.25 0.25 —
150 6 1,0 19 8.25 0.35 —_
& 175 7 1,2 18 9.25 0.35 —
200 8 1,2 18 10.75 0.35 _
@; 250 10 1,4 17 14.50 0.60 3 600
300 12 1,6 16 18— 0.70 3000
@% 350 14 1,8 15 21.50 0.75 2 500
b
: 400 16 1,8 15 25.50 1.05 2250
X 450 18 2,0 14 32— 1.40 2 000
500 20 2,2 13 38.25 1.75 1800
& 550 22 2,2 13 44,50 2.45 1 600
3?%? 600 24 2,4 12 50.50 3.10 1 500
, 650 26 2,4 12 58.50 3.50 1350
‘ 700 28 2,6 11 70— 4.20 1270
@ 750 30 2,8 11 79.50 4.95 1200
w 800 32 3,0 11 93.50 5.60 1100
850 34 3,0 1M | 10— 6.30 1050 i
& 900 36 3,0 10. | 126.— 7.35 1 000
950 38 3,2 10: 46— 8.40 950 ;
@@ 1 000 40 3,2 10 168.— 9.45 900
1050 42 32 10 194.— 10.50 850
% 1100 44 3,6 9 230.— 11.55 800
1150 46 3,6 9 265.— 12.60 780
& 1200 48 3,6 8 300.— 13.65 750
1250 50 4,0 8 367.— 14.75 720
@ 1 300 52 4,0 7 435.— 15.75 680
) 1400 56 4,5 7 572.— 21— 640
@ 1 500 60 4,9 6 710.— 29.45 600 :
w 1 600 64 4,9 6 930.— 38.10 570
1 700 68 5,4 5 1265.— 45.80 530
% 1 800 72 5,9 4 1650.— 54.95 500

o
2
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KONISKA CIRKELSAGBLAD

For klyvning. Hdrdade, tandade, slipade och riktade

Observera!

Ar den koniska sidan &t vénster, d& bladet |8per mot sdgaren, kallas sdgen vénstersdg.
Ar den koniska sidan &t héger, d& bladet 18per mot ségaren, kallas ségen hdgersdg.

Konsidan skall ligga mot tumstdllaren.

Koniska cirkelsdgblad, som dr tunnast vid centrum, debiteras efter tabellen for hyvlings-
blad (sid. A29).

Koniska cirkelsagblad av mindre &n 500 mm diameter offereras p& begdran. Koniska
cirkelsdgblad, som dr endast ett nummer tunnare vid ténderna, debiteras sésom plana
blad. Blad med et nummers avslipning p& vardera sidan debiteras sdsom koniska
sdgblad.
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SANDVIK
Dimensions- och prislista for koniska cirkelsagblad
Standardiserade enkelkoniska cirkelsagblad for klyvning av trd
Tandform D. SMS 1303
Yttre diam. (D) . Den plana centrum- Tjocklek mm vid .
Inre diam. (d) delens diam. (dp) /f\m‘ai Pris
Tum mm mm mm centrum tc | tdnderna tander Kronor
20 500 45 50 150 3.2 1 100 66—
24 600 45 50 150 3.6 1 110 90.30
26 650 45 50 150 3.8 1.2 110 106.—
28 700 45 50 150 4 1.2 110 119.10
30 750 45 50 150 4.4 1.4 110 138.80
Priser pa enkelkoniska klingor av andra dimensioner erhdllas pad begdran.
Mellanliggande dimensioner debiteras som ndrmast hogre.
Andra hél dn centrumhdl med ett pinnhdl debiteras med................... 1.— kr./hdl
Centrumhél i specialutférande debiteras med........... ... oLt 3.50 kr./hdl
Kilspér i standardutforande debiteras med......... ...t 2. — kr./st.
Dubbelkoniska klingor offereras p& begdran.
Tandningar fér cirkelsagklingor
A
Klyvning av timmer
C L—’
Kantning
D
Klyvning av hart virke och for snickeriklingor
A25
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F

Kapning av ved och ribb

G

Justerkapning av brider och plank

H

Kapning och klyvning av hért trd, ben m. m.

N/
cu

For specialdindamal, t, ex. sdgning av wall-board etc,
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@ HYVLINGSSAGBLAD
@ Cirkelsagblad, som samtidigt sdgar och hyvlar
‘ . . C Pris Overpris for Lampligast
w . Diameter Normaltjocklek o :; ck varje nummer ““:Pl'gqs e
P y tjockare anta \.'crv
w mm tum Nr SWG mm Kr. Kr. per minut
o 100 4 18 1,2 8.— 0.25 —
v 150 6 17 1,4 12.35 0.35 —
175 7 16 1,6 13.60 0.35 —_
i ] 200 8 16 1,6 16.10 0.35 —
@ 250 10 15 1,8 22.35 0.60 3 600
) 300 12 14 2,0 27.45 0.70 3000
W 350 14 13 2,4 33— 0.75 2 500
. 400 16 13 2,4 40.05 1.05 2250
L 450 18 12 2,6 50.15 1.40 2000
500 20 12 2,6 59.— 1.75 1 800
W 550 22 11 3,0 71.70 2.45 1 600
600 24 11 3,0 78.50 3.10 1 500
@ 650 26 10 3,2 94.75 3.50 1350
700 28 9 3,6 113.70 4.20 1270

Mellarliggande dimensioner debiteras som ndrmast hogre.

Vid bestdllning av hyvlingsblad bér uppges, om de skall anvéndas fér kapning eller klyvning.

Hyvlingstanden skall nedfilas under skdrtdnderna med négra tiondels mm.

%

7 A27



SANDVIK

Tandningar for hyvlingssagblad

Bade kapning och klyvning

Endast kapning

M

Endast klyvning
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Reparation av slitna eller skadade cirkelsagblad

PTHT T T S S SISO OOOSOSSOSO00C0OCOESIEGEEE

Klingans . . . - Avslipning av
dhom.ier | ORI | Bt | SO | oy | AVHZT9 | vare yherigare
reparationen ! 0,1 mm
mm Kr./st. Kr./st. Kr./st. Kr./st. Kr./st. Kr./st
100 2.55 1.25 1— 1.20 1.25 0.45
150 3.25 1.60 1.15 1.35 1.60 0.45
200 3.70 1.85 1.35 1.55 1.85 0.45
250 4.75 2.45 1.55 1.85 2.30 0.60
300 5.35 2.75 1.85 2.30 2.60 0.60
350 6.25 3.45 2.20 2.75 2.75 0.70
400 7.20 4.— 2.50 3.05 3.25 0.80
450 8.30 4.55 2.75 3.40 3.75 0.90
500 9.40 5.25 3.05 3.85 4.15 1.05
550 11.55 6.95 3.85 4.55 4.60 1.15
600 12.80 7.55 4.55 5.35 5.15 1.25
650 14.30 8.70 5.25 6.05 . 5.60 1.40
700 15.70 9.65 5.60 6.85 6.05 1.50
750 17.55 10.80 6.05 7.55 6.75 1.75
800 19.55 12.15 7.55 9.05 7.45 1.85
850 21.60 13.50 2.20 10.75 8.10 2.1¢C
900 24— 15.15 9.95 12.15 8.85 2.20
950 27.15 17.35 10.70 12.95 9.30 2.50
1000 30.50 19.80 11.45 13.75 10.70 2.65
1050 32.70 21.25 12,15 14.45 11.45 2.85
1100 36.85 24.25 13.75 15.20 12.60 3.10
1150 41— 27.25 15.20 16— 13.75 3.40
1200 45.15 30.25 18.15 16.75 14.90 3.75
1250 52.45 36.30 21.15 1815 16.10 4.05
1300 56.85 39.55 24.25 21.15 17.20 4.45
1350 62.— 43.10 27.25 24.25 18.90 4.80
1 400 65.95 45.45 30.25 27.25 20.50 ‘5.5
1 450 71.25 48.90 33.30 30.25 22,35 5.60
1 500 79.40 54.75 38.45 33.30 24,65 6.20
1550 88.05 60.60 43.10 36.35 27.50 6.85
1 600 105,— 67.55: 47.75 42.20 37.40 7.55

*) Vid omhérdning erforderlig slipning och rikining debiteras extra.

Mellanliggande dimensioner debiteras som ndrmast hogre.

Riktning maste alltid utféras pé& cirkelsdgblad, som insdnds fér omtandning, avslipning
eller omhdrdning.

Blankslipning, s. k. renputsning, debiteras som 0,1 mm avslipning.

For uppborrning av centrumhdl debiteras......... ... .. ... ..., 2.50 kr./sdg
For forminskning av centrumhdl debiteras........... ... iiiia... 3.50 kr./sdg
For uppborrning av pinnhél debiteras.......... ... ... . ... oo, 1.— kr./hél

Fér koniska cirkelségblad och hyviingssagblad debiteras en riktning exira.

Vid omhdrdning av cirkelsdgblad av frdmmande tillverkning ikldder vi oss icke ansvar,
for den héndelse sagbladet skulle brista.

For reparation skall cirkelsdgbiad sdndas under adress:

Sandvikens Jernverks AB, LIDKOPING
Dérvid skall varje blad vara férsett med kundens namn och adress samt utférliga
uppgifter om det arbete, som dnskas utfért pd bladet.
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RIKTLINJALER

Ldngd, mm ............ 150 300 500 600 700 1000 1250
Pris Kr.st. . ... ...... 4,— 50— 9 11— 13— 17.50 22.—
RIKTHAMMARE
Skaftade

Nr 2
Strackhammare, Rundhammare Korshammare
Vikt 1,8 kg.... 19 — kr./st. Vikt 1,8 kg.... 19:50 kr./st.

» 0,9 ».... 16: — kr.jst. » 0,9 » .... 16:50 kr./st.

Nr 3

Korshammare, Planhammare
Vikt 1,8 kg .... 19: — kr./st.
» 0,9 » .... 16: — kr./st,

Hammare nr 1 och 3 anvdnds for Eik\‘ning av cirkels&gbla'd.‘

SKRANKJARN OCH SKRANKMALLAR

N L i

Skrdnkjdarn, dubbelt, stérre

Skrdnkjdrn, dubbelt, mindre

Skrdnkjdrn, enkelt Skrdankmall »Korset»
Skrdnkjdrn, storre, dubbelt ... ... .. ... 15, — kr./st.
» mindre, » ... ... ... 13.75 »
» enkelt .. ... .. 4.50 »
Skrdankmall. . ... ... 475 »

' EE.EEEEE )
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SKRANKMATARE

Tillverkad av ldttmetall.  Anslagsplattan instdllbar i olika ldgen och férsedd med tre
anliggningspunkter med stalkulor. Specialhdrdad indikatortapp. Skalan graderad i 1/10 mm.

Nr 114
T
' Nr 122
Nr 114 &r huvudsakligen avsedd fér stérre cirkelsdgblad, medan nr 122, som dr
ndgot mindre och férsedd med vridbart handtag men i ovrigt fika nr 114, dr avsedd
for mindre cirkelsdgblad, ramsdgblad och dylikt.
Pris for bada typerna .................... 48.— kr./st.
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Gauges till millimeter

Imperiatl eller legal| .. . Imperial eller | | -

Num- m;qrr:jqrd Wi:egq s?lr;)m'lr\}%bcmGeller Jauge}{ Num- g;::(d]qfd ?;;Iireé;a S?n;@c\g/hqueller Jauge

mer |Gauge (ILW.G. eller| >'V°% 8 V\I/rz )auge de || mer |Gauge (I.W.G.eller|>" SB Vl\;eG avge . de
av S.W.G)) (B.W.G. Paris av S.W.G. (B.W.G) Paris

Gauges tum l mm tum l mm mm Gauges tum mm tum l mm mm
7/0 0,500 12,700 —_ —_ —_ 23 0,024 0,610 0,025 0,635 5,90
6/0 0,464 11,786 —_ — — 24 0,022 0,559 0,022 0,559 6,40
5/0 0,432 10,973 0,500 12,700 | — 25 0,020 0,508 0,020 0,508 7,00
4/0 0,400 10,160 | 0,454 11,532 | — 26 0,018 0,457 0,018 0,457 7,60
3/0 0,372 9,449 | 0,425 10,795 | — 27 0,0164 0,417 0.016 0,406 8,20
2/0 0,348 8,839 | 0,380 9,652 | — 28 0,0148 0,376 0,014 0,356 8,80
0 0,324 8,230 | 0,340 8,636 | 0,50 29 0,0136 0,345 0,013 0,330 9,40
1 0,300 7,620 | 0,300 7,620 | 0,60 30 0,0124 0,315 0,012 0,305 | 10,00

2 0,276 7,010 | 0,284 7,214 | 0,70 31 0,0116 0,295 0,010 0,254 —_

3 0,252 6,401 0,259 6,579 | 0,80 32 0,0108 0,274 0,009 0,229 —_

4 0,232 5,893 0,238 6,045 | 0,90 33 0,0100 0,254 0,008 0,203 —

5 0,212 5,385 | 0,220 5,588 | 1,00 34 0,0092 | 0,234 0,007 0,178 —

6 0,192 4,877 | 0,203 5,156 | 1,10 35 0,0084 0,213 0,005 0,127 —

7 0,176 4,470 | 0,180 4,572 | 1,20 36 0,0076 0,193 0,004 0,102 —

8 0,160 4,064 | 0,165 4191 | 1,301 37 0,0068 0,173 0,003 0,076 —

9 0,144 3,658 | 0,148 3,759 | 1,40 38 0,0060 0,152 0,002 0,051 —_—

10 0,128 3,251 0,134 3,404 | 1,50 39 0,0052 | 0,132 0,001 0,025 —

11 0,116 2,946 | 0,120 3,048 | 1,60 40 0,0048 0,122 —_ —_ —

12 0,104 2,642 | 0,109 2,769 | 1,80 41 0,0044 | 0,112 — —_— —_

13 0,092 2,337 | 0,095 2,413 | 2,00 42 0,0040 0,102 — — —

14 0,080 2,032 | 0,083 2,108 | 2,20 43 0,0036 0,091 — —_ —

15 0,072 1,829 | 0,072 1,829 | 2,40 44 0,0032 | 0,081 — — —

16 0,064 1,626 | 0,065 1,651 | 2,70 45 0,0028 0.071 —_ —_ —

17 0,056 1,422 | 0,058 1,473 | 3,00 46 0,0024 | 0,061 —_— —_ —

18 0,048 1,219 | 0,049 1,245 | 3,40 47 0,0020 0,051 — — —

19 0,040 1,016 | 0,042 1,067 | 3,90 48 0,0016 0,041 —_ — —_

20 0,036 0,914 | 0,035 0,889 | 4,40 49 0,0012 | 0,030 — — —

21 0,032 0,813 0,032 0,813 | 4,90 50 0,0010 0,025 — —_ —

22 0,028 0,711 0,028 0,711 | 5,40 _ —_ —_— — —_ —_
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ISSAG

Filad och skrdnkt. Vitpolerad. Gummistdmplat fabriksmidrke och nummer.

. v‘“‘“ “'-h“u

w2y s Nr 212
NezZi2
Langd i fot .................. 5 51 6 612
Langd i mm ................. 1500 1650 1800 4 1950
Pris krfst. ... oo i L 39.55 4520 56.50 62.15
Tandning nr 71.
Levereras i dimensionerna 250X 130 X 2,25 mm fér alla ldngder.
ANGEL FOR KRAN- OCH ISSAGAR
Nr 211

Rédlackerad.

Levereras med skruvar.

Pris: 9.45 kr./st.
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SMAL STOCKSAG

Fabriksfilad och skrdnkt.

Gummistdmplat fabriksmérke och nummer.

Vitpolerad. Tunnslipad mot ryggen.

Léngd °Bre‘dd B"redd Pris
pa mitten vid dndarna
fot mm mm mm Kr.fst.
4 1200 85 67 15.05
41/, 1350 85 67 16.95
5 1500 85 67 18.80
51/2 1650 85 67 21.65

Tandning nr 50

Levereras med patenthandtag nr 232 och hylsangel nr 233.

STOCKSAG

Segmentslipad. Fabriksfilad och skrinkt. Vitpolerad.
Gummistdmplat fabriksmérke och nummer.

. Bredd Bredd
Ldngd . Ry Pris
pa mitten vid dndarna

f Kr./st.

ot mm mm mm
41/ 1350 140 95 18.80
5 1500 140 95 21.65
51/2 1650 155 95 24.50
6 1800 155 100 28.30

SANDVIK

Tandningar nr 50, 53, 63, 72 och. 106.
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SANDVIK

STOCKSAG
Segmentslipad. Fabriksfilad och skrdnkt. Vitpolerad.

Gummistdmplat fabriksmidrke och nummer.

Langd Bredd Bredd .
g pa mitten vid dndarna Pris
fot mm mm mm Kr./st.
4 1200 125 85 17.90
41/2 1350 140 95 20.70
5 1500 140 95 23.55
51/2 1650 155 95 25.45
6 1800 155 100 - 29.25
7 2100 165 100 35.80

*

Tandningar nr 50, 53, 54, 63, 72
Levereras, sdvida ej annorlunda féreskrivits i ordern, med en fast hylscngel nr 233.

P& begdran medlevereras mot prlshllogg en 16s hylsangel nr 233 eller ett patent-
handtag nr 232.

STOCKSAGAR \

Segmentslipade. Skarpfilade och precisionsskrénkta. Vitpolerade.
Etsat fabriksmidrke och nummer.

Nr 903
Nr 928
Nr 929
Tandning nr 87
Ldngd Bredd Bredd .
9 pa mitten vid dndarna Pris
eng. fot mm mm mm Kr./st.
41/2 1370 152 89 48.05
5 1525 152 89 50.90
51/ 1675 165 89 54.65
6 1830 165 89 57.45
612 1980 165 89 60.25
7 2135 181 89 64.—
8 2440 181 89 ——
Tandning nr 59 —sdg nr 903
» » 77 — » » 928
» » 87 — » » 929
Levereras dven fdrdigfilad och precisionsskrdankt mot pristilldgg.
c2
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STOCKSAG

Segmentslipad. Skarpfilad och precisionsskrinkt. Vitpolerad. Etsat fabriksmirke

och nummer.

Ldngd Bredd Bredd .
A  y o Pris
pd mitten vid dndarna K
eng. fot mm mm mm r./st.
41/, 1370 110 82 48.05
5 1525 110 82 50.90
51/2 1675 120 82 54.65
6 1830 120 82 57.45

SANDVIK

ﬁﬁﬁﬁﬁﬁ@ﬁﬂﬂﬁﬂﬂ@3@45@5@556@@5@%

Tandning nr 59.

Levereras dven fdrdigfilad och precisionsskrdnkt till foljande priser:

412 fot.............. Kr. 57.45 pr st.
5 » e » 6215 » »
512 » oo .. » 66,90 » »
6 » e, o » T070 » »

PATENTHANDTAG FOR STOCKSAGAR

Nr 232
Handtag for stocksdgar med svarvad pinne av I8vird. Levereras dven med
ldngre pinne under nr 232 a.
Pris for nr 232 ........ ... ... ..., 2.30 kr./st.
» » » 232a ............ . ...... 280 »
HYLSANGEL FOR STOCKSAGAR

Nr 233
Framstidlld av kallvaisat bandjérn.
Pris .. ... 065 kr./st.
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SANDVIK

BREDBYSAGEN

Segmentslipad. Skarpfilad och precisionsskrinkt. Bukig tandgdng. Vitpolerad.
Gummistdmplat fabriksmaérke.

Ldngd ca 38 eng. tum (969 mm).

Avstdndet mellan den férsta och sista tandspetsen pd klingan dr 3 engelska fot.
Tandning nr 82.

Levereras med handtag nr 6246 ay vattenbestdndigt bjsrkkryssfaner.
Varje sdg férpackad i pappfodral.
Pris....... 20.50 kr./st,

TIGERSAGEN

Segmentslipad. Skarpfilad och precisionsskrénkt. Bukig tandgang. Vitpolerad.
Tédnderna kraftigt stillda p& stét. Patenterad. Etsat fabriksmdrke.

Nr 243
Ldngd ca 38 eng. tum (969 mm).
Avstandet mellan den forsta och sista tandspetsen pd klingan dr 3 engelska fot.
Tandning: »Tigersagstandning». ‘ k
Levereras med handtag nr 6246 av vattenbestdndigt bjérkkryssfaner.
Varje sag férpackad i pappfodral.
Pris...... 20.50 kr./st.
VEDSVANS
Segmentslipad. Fabriksfilad och skrénkt. Bukig tandgéng. Vitpolerad.
Gummistdmplat fabriksmérke och nummer.
Nr 244
1 meter
m =
Ldngd 34 tum (850 mm).
Tandning nr 69med 10 mm delning.
Klingan dr savél kortare som smalare och tunnare dn pd timmersvansarna. Avstdndet melian
yttersta tandspetsen och det skodda handtagshérnet dr 1 meter, varfér denna sdg dven kan
anvédndas for mdtning.
Levereras med handtag nr 6217 av vattenbestdndigt bjérkkryssfaner.
Varje sdg forpackad i papperspése.
Pris. ... 14.15 kr./st.
D1




SANDVIK

Nr 704

Nr 104

D2

Handtag for timmersdgar.

Handtag nr 6217, hellackerat, héalat och med skruvar. Utfért av bjorkkryssfaner.
Handtag nr 6246, hellackerat, halat och med skruvar. Utfért av bjsrkkryssfaner.

Pris for nr 6217........ 4.30 kr./st.
» » » 6246..... ... 590 »

Alla Sandvikens timmersdgar &r férsedda med hal fér patenthandtag.

FALLNINGSSAG

Segmentslipad. Skarpfilad och precisionsskrdnkt. Bukig tandgéng. Vitpolerad.
Gummistdmplat fabriksmdrke och nummer.

Ldngd i eng. fot .............. 314 312 4 41/
Ldngd i mm.................. 990 1065 . 1220 - 1370
Pris kr.st. ... ... .. Ll 29.55 31.55 35.50 39.40

Tandning nr 60.
Varje sdg forpackad i papperspdse.

Handtag for fdallningssagar:
Handtag nr 6246 hellackerat, halat och med skruvar. Utfért av bjdrkkryssfaner.

Pris..... 5.90 kr./st.

FASTBYGEL FOR »SAGHJALPARE»

Bygeln kan monteras pd handtaget med en vanlig handtagsskruv, som medféljer bygeln.
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SANDVIK
KRAFTTILLOKARE
Fdsts invid handtaget pa fallningssagar.
Nr 268

Alla Sandvikens fdllningsségar dr férsedda med hél fér krafttillskare och patenthandtag.

Pris . 3.75 kr./st.

Nr 239
Ett dndamdlsenligt skydd fér tandgéngen pd timmersdgar.
Pris ... . 2,05 kr./st.
SKRUVAR
For timmersdgs- och féliningssdghandtag.
Nr 6110/
- 6111
Mdssingsskruv med mutter.
Pris .o o L. 0.45 kr. /st
D3




SANDVIK

HANDSAG
Ship Point-modell. Smalt blad. Fabriksfilad och skrénkt. Svingd rygg och bukig
tandgdng. Tunnslipad mot ryggen. Vitpolerad. Lamplig for finsnickeri.

Etsat fabriksmédrke och nummer. Ornerat handtag nr 6448 av etylcellulosa med mdssings-
skruvar.

Nr 276
Ldngd .
Tandning . Pris
eng. fum mm Kr./st.
22 559 u9, u10, 26, 27 k 14.60
24 610 u7, u9, u10, 25, 26, 27 15.20
26 660 u5, ué, u7, u9, u10, 25, 26, 27 15.80
28 71 uS, ué, u7, 25 17.10
Varje sag forpackad separat i kartong.
HANDSAG
Skarpfilad och skréinkt. Svingd rygg och bukig tandgang. Tunnslipad mot ryggen.
Finpolerad. Lamplig for byggnadssnickeri.
Etsad fabriks- och garantistimpel. Ornerat handtag nr 6448 av etylcellulosa med férnicklade
mdssingsskruvar, A ‘
Nr 277

Ldn g d fe K
Tandning Pris®)

tum mm Kr./st.
22 550 u7, 26 17.05
24 600 u5, ué, u7, 25, 26, 27, 28 17.75
26 650 u5, ué, u7, 417, 25, 26, 27 18.40
28 700 u5, u6, 25, 26 19.25
30 750 u5, 24 19.75

1) Priserna géller med ett tilldgg av 1.10 kr./st.

Anmérkning: Onskas finare u-tandning, hdnvisas till nr 278 Ship Point-modell, d.v. s. den
smalare, amerikanska modellen.

Varje sdg forpackad separat i kartong.

E1




SANDVIK «
HANDSAG &
Ship Point-modell. Smalt blad. Skarpfilad och skrénkt. Sviingd rygg och bukig tand- €
gang. Tunnslipad mot ryggen. Finpolerad. Ldmplig fér finsnickeri. ¢
Etsad fabriks- och garantistimpel. Ornerat handtag nr 6448 av etylcellulosa med férnickiade
mdssingsskruvar. ' &
Nr 278 ﬂ
Ldangd . ﬁ
Tandnikng Pris *) ,
eng. tum mm Kr./st. ﬁ
22 559 u9, u10 17.05 E m
24 610 u9, u10, 27 17.75 .
2% 660 u6, U7, 9, u10, 26, 27, 28 18.40 €
*) Priserna gdller med et tillagg av 1.10 kr./st. ;
Varje sag forpackad i separat kartong.
HANDSAG «
Skarpfilad och precisionsskrénkt. Sviingd rygg och bukig tandgéng. Koniskt tunn-
slipad mot ryggen. Hégglanspolerad. Liamplig fér finsnickeri. &
Etsad fabriks- och garantistimpel. Ornerat handtag nr 6447 av etylcellulosa med rostfria m
beslag och fornicklade mdssingsskruvar, ‘
Nr 288 ’
Ldangd ) Pris %) g
Tandning
tum mm Kr./st. g
24 610 26, 27 28.80
26 660 26, 27 29.50 @
*) Priserna gdller med eft tillagg av 1.10 kr./st. g
Yarje sdg levereras i pappkartong. ﬁ
E2 (o
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SANDVIK

HANDSAG »THE FISH»

Fabriksfilad och skrénkt. Rak rygg och tandgdng. Vitpolerad. Lamplig fér bygg-
nadssnickeri.

Etsat fabriksmdrke. Handtag nr 6444 av etylcellulosa med mdssingsskruvar.

Nr 291
Ldngd .
Tandning Pris
Kr./st.
fum mm
14 350 u8, 28 7.40
16 , 400 u7, u8, 28 ) 7.70
18 450 u7, u8, 26, 27 8.45
20 500 ué, u7, 26, 27 8.70
22 550 ué, u7, 26, 27 9.15
24 600 u5, ué, u7, 25, 26, 27 9.95
26 650 uS, ué, u7, 25, 26, 27 10.20
28 700 u5, u6, 25, 26 10.55
Férpackning i kartonger om 6 sdgar.
SPECIALKLYVSAG
Snedtandad med stigande tanddelning. Fabriksfilad och skrédnkt. Rak rygg och tand-
gdng. Vitpolerad.
Etsat fabriksmdrke. Handtag nr 6444 av etylcellulosa.
Nr 292
Ldngd 26 tum (650 mm).
Sdgen dr endast avsedd fér klyvning, som kan ske icke endast i rdta linjer utan dven i kurvor
tack vare sdgens ringa bredd, 130 mm vid handtaget och 22 mm vid spetsen.
Férpackning i kartonger om 6 sdgar.
Pris. .. .. 9.55 kr./st.
E3



SANDVIK

HANDSAG

Fabriksfilad och skrénkt. Tunnslipad mot ryggen. Rak rygg och tandgdng. Etsat
tum- och millimetermatt. Vitpolerad. Vinkelanslag av stél, fast forenat med
sagklingan.

Etsat fabriksmérke. Hellackerat handtag nr 6202 av bjsrkkryssfaner med férnicklade mdssings-
skruvar.

Nr 295
Ldngd .
Tandning Pris
tum mm ' Kr./st.
24 600 u5, 26 12.20
26 650 u5, 26 12.65
Férpackning i kartonger om 6 sdgar.
»STRADIVARIUSSAGEN»
Fabriksfilad och skrinkt. Rak rygg och bukig fandg&hg. Vitpolerad.
Etsad fabriksstimpel. Handtag nr 6203 av bjorkkryssfaner.
Nr 296

Tandning ué.

Ldngd 770 mm,

Anmdrkning: Denna sdg dr ndrmast avsedd att anvdndas som musikinstrument.
Forpackning i paket om 6 sagar, varje sdg i skyddspase.

Pris..... 14.40 kr./st.
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SANDVIK

HANDSAG

Ofilad men skrdnkt. Rak rygg och tandgéng. Vitpolerad.

Gummistdmplat fabriksmdrke och nummer. Hellackerat handtag av rédbok med tréskruy

nr 6120 av fornicklat jarn.

NIT506

"‘;Sx;r«ovdm Nr 756
Ldngd .
Handtag Tandning Pris
tum mm nr Kr./st.
12 300 6291 u8, 28 3.10
16 400 6292 u7, 27 4.—
20 500 6292 ub, u7, 26, 27 4.95 .
24 600 6236 u5, u6, 25, 26 6.—
26 650 6236 u5, ué 6.50
30 750 6236 u5 7.40
Handtag:
Fér 10"—14" nr 6256
» 16"—20" » 6266
» 22"—30" » 6243
Férpackning i kartonger om 6 sdgar.
RYGGSAG
Fabriksfilad och skrdnkt. Vitpolerad. Léstagbar stéirygg. _
Etsat fabriksmdrke och nummer. Svart handtag nr 6449 av etylcellulosa med méssingsskruvar.
s;r'w;meus»‘ Nr 3 08
y AL(T‘E
Ldngd i tum .... 10 12 14 16 18 20 22 24
Ldngd i mm . ... 250 300 350 400 450 500 550 600
Bredd i mm .... 90 90 90 90 105 105 105 105
Pris kr./st....... 6.30 6.55 6.70 6.95 7.30 1.75 7.95 8.45
Tandning: u10 (10 universaltdnder per 25 mm) foér alla ldngder,
10 raka tdnder per 25 mm f&r ldngderna 12—18 tum,
Foérpackning i kartonger om 6 sdgar.
ES



SANDVIK

RYGGSAG FOR GERINGSMASKINER

Fabriksfilad och skrdnkt. Vitpolerad. Vit, I6stagbar, kraftig stalrygg.

Etsat fabriksmdrke och nummer. Hellackerat handtag nr 6216 av bjsrkkryssfaner med mds-
singsskruvar.

Nr 310

Langditum .......... ... ... .. 20 22 24 26
Ldngd imm ......... ... . ..., 500 550 “ 600 . 650
Pris kr./sto ..o 11.30 11.65 12.15 12.30

Tandning: u10 (10 universaltdnder per 25 mm).

Férpackning i kartonger om 6 sagar.

RYGGSAG

Ofilad men skrdnkt. Vitpolerad. Léstagbar stalrygg.

Gummistdmplat fabriksmdrke och nummer. andtag‘ nr 6451 av plast med hylsnitar
nr 6112/6113. '

Nr 761

Langd itum ..o 10 12 14 16
Ldngd imm ........ ...l 250 300 350 400
Pris krosto ..o 5.65 5.70 6.20 6.70

Onskas ldngre sagar, hdnvisa vi till nr 308.
Tandning vi10 (10 universaltdnder per 25 mm).

Férpackning i kartonger om 6 sdgar.
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SANDVIK

BRANDKARSSAG (Golvsag)

Fabriksfilad och skrdnkt. Rak rygg och bukig tandgéng. Vitpolerad.

Etsad fabriksstdmpel. Tvd hellackerade handtag nr 6278 av bjorkkryssfaner med tre mdssings-
skruvar fill varje handtag. Férsedd med eggskydd, som fdsts med remmar.

PIPIPIPIPIIIIIOIIIOIIPENINeSSTINNITLEeEETES

Nr 555
. Bredd Bredd . .
Ldngd pd mitten vid dndarna Tjocklek Pris
mm mm mm mm Kr./st.
625 185 65 1,0 35.30
Tandning nr 24.
Varje sag forpackad i pappersomslag.
GASBETONGSAG
Ofilad men skrdnkt. Rak rygg och bukig tandgéng. Tunnslipad mot ryggen.
Vitpolerad. Speciellt avsedd for gasbetong och liknande material. Gummistdmplat fabriks-
mdrke. Handtag nr 6444 av etylcellulosa, med mdssingsskruvar.
Nr 257
Tanddelning 15 mm.
Léngd 30 tum.
Pris............ 15.60 kr./st.
Varje sdg forpackad i papperspase.
E7



SANDVIK
FANERSAG
Skridnkt men ofilad. Vitpolerad. Blanad rygg. g
Svdngbar handtagsarm, férsedd med lackerat trdhandtag nr 6150. é
¢
Nr 312 ¢
¢
Bladets ldngd 225 mm. ¢
Bladets bredd 55 mm. “
Raktandning med 15 tdnder per tum. ‘ g
Férpackning i kartonger om 10 sdgar. @
Pris..... 6.35 kr./st. . ,
5 €
¢
SLITSSAG ‘
Fabriksfilad och skrédnkt. Vitpolerad. ¢
Gummistdmplat fabriksmérke och nummer. Handtag nr 6273 av bok med trdskruvar nr 6120. . ¢
For sagning i relativt tunt material, sdsom plywood, masonite, faner etc. Tandning &ven pd ¢
den svdngda delen fér upptagning av spar exempelvis mitt: pa- arbetsstycket, varefter sagen
vinds och ségningen fortsdtts med den egentliga. tandgdngen, ftills. slitsen erhdllit 8nskad . (
ldngd. Borr och sticksdg blir hdrigenom &verflddiga. ‘ ‘ :
¢
Nr 314 .
{
Ldngd .
Tandning Pris
eng. tum l mm Kr./st. é
11 280 u1il 4.75 (
15 380 u10 6.— ¢
Forpackning i kartonger om 6 sdgar. ¢
{
{
{
{
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SANDVIK

STICKSAG

Fabriksfilad och skrdnkt. Extra tunnslipad mot ryggen. Vitpolerad.

Etsat fabriksmdrke och nummer. Hellackerat handtag nr 6204 av bjsrkkryssfaner med mds-
singsskruvar.

Nr 315
Ldngditum .......... o it 12 14 16
Ldngdimm ......... ... ..l 300 350 400
Pris Kr./stoo oo 6.40 6.40 6.45
Lésa blad kr.fst. ..ol 3.65 3.65 3.70
Tandning nr 7. .
Anmdrkning: Denna sag levereras dven utan tunnslipning under beteckning nr 324.
Férpackning i kartonger om 6 sdgar.
STICKSAG
Fabriksfilad och skrédnkt. Vitpolerad.
Gummistdmplat fabriksmérke och nummer. Hellackerat handtag nr 6284 av bjérkkryssfaner
med skruv, vingmutter och kldmbricka av jdrn.
De utbytbara bladen fastsdtts med hjédlp av en kraftig vingmutter. Handtaget dr i skdran for-
sett med en skoning av stdl, som passar till bladens uppslitsning. o
Nr 317
Bladldngd "
Tandning Losa blad
; I Kr./st.
um mm
10 250 9 sneda tdnder per tum 1.45
14 350 7 » » » » 1.50
16 400 7 » » » » 2.30
Levereras dels i komplett sats med handtag och ovanstdende tre blad, dels med handtag eller
onskat blad separat.
Férpackning i kartonger om 6 kompletta satser.
Pris for komplett sats............. 7.45 kr./st.
» » handtag nr 6284.......... 295 »
E9



SANDVIK

Nr 318

Nr 320

E10

RORMOKARESAG

Fabriksfilad och skrdnkt. Extra tunnslipad mot ryggen. L&stagbart, stadigt blad.

Vitpolerad.

Etsat fabriksmdrke och nummer. Lackerat handtag nr 6204 av bjsrkkryssfaner med mdssings-

skruvar.

Ldngd itum ............. 12
Langd imm ............. 300
Pris kr./st.....o ool 8
Tandning nr 7.
Lésa blad......... 3.80 kr./st.

Forpackning i kartonger om 6 sdgar.

STICKSAG

Skrdnkt men ofilad. Vitpolerad.

Hejarstimplat fabriksmdrke. Konturlackera

nr 6120.

t handtag nr 6206 av bok’ med

traskruvar

Langd itum ..., 10 12 14 16

Léngd i mm ..o 250 300 350 400
Pris Krufst oooooeei 3.40 3.50 3.50 3.65
Losa blad kr.fst. .. ............. 1.75 1.90 1.90 2.—

Tandning nr 7.

Férpackning i kartong om 6 sdagar.

&
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SANDVIK

SPORT- OCH TRADGARDSSAG

Fabriksfilad och skrdnkt. Vitpolerad.
Etsat fabriksmdrke. Handtag nr 6208 av rédbok.

Bladldngd itum ..........

16

Bladlingd imm ..........

400

Pris kr./st. ... ... ...

8.85

Tandning nr 25 och 27.

Forpackning i paket om 6 sagar.

TRADGARDSSAGAR

Fabriksfilade och skrénkta. Spdnnbara blad.

Rédlackerad. Handtag nr 6219 av bjorkkryssfaner.
Fér bade nr 332 och 335 gdller:

Bladldngd 12 tum (300 mm).

Tandning nr 26 (6 raka ténder per 25 mm).

Pris fér nr 332......... 10.50 kr./st.

» » » 335......... 10.50 »

Nr 4203

Nr 332

Nr 335

Nr 342

E11



SANDVIK

TRADGARDSSAG
Fabriksfilad och skrdnkt. Svingd klinga. Vitpolerad.

Gummistdmplat fabriksmédrke och nummer. Pistolhandtag nr 6275 av bok med tréskruvar
nr 6120,

Nr 334
Klingans fria ldngd Totaildngd Pris
mm mm Kr./st.
280 430 4.75
360 510 6.75
Tandning: 7 bakatriktade universaltdnder per 25 mm.
HOPFALLBAR TRADGARDSSAG
Filad och skrdnkt.
Nr 338
Tandning nr 26.
Klingans fria ldngd 260 mm. Totalldngd 320 mm.
o 4.45 kr./st.
» for i6sa blad....... 3.05 »
KVISTSAG
Skarpfilad och precisionsskriankt. Forsedd med stétkniv. VYitpolerad.
Gummistamplat fabriksmérke och nummer. Pdnitad, praktisk fastsdttningsanordning for
stdng, s. k. rérhandtag.
Nr 339

Totalldngd 600 mm.

Tandning: 6 bakétriktade universaltdnder per 25 mm.

Pris..... 12.75 kr./st.

E12
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SANDVIK

STALLBAR TRADGARDSSAG

Fabriksfilad och skrdnkt. Svingd klinga. Vitpolerad.
Gummistdmplat fabriksmérke och nummer. Fastséttningsanordning fér sténg, s. k. rorhandtag
med skruv, vingmutter och fjdderbricka.

Nr 343

Klingans fria ldngd 385 mm. Totalldngd 555 mm.
Tandning: 6 bakatriktade universaltinder per 25 mm.

Pris ..o i 4.65 kr./st.
» for 16sa blad....... 355 »

HUSHALLSSAG ‘

Fabriksfilad och skrdnkt. Rostfritt blad. '
Stansat fabriksmdrke. Férkromad bége av hdrdat fjaderstcl Handtag nr 6289 av rédbok.

Nr 300

Bladldngd 12 tum (300 mm).

Tandning ui2.

Forpackning i kartonger om 12 sé&gar.

o 3.70 kr./st.

» fér 16sa blad....... 17.50 kr./10 st.

ROSTFRI KOTTSAGBAGE

Bdgen och detaljerna fér fastsdttning av bladet dr samtliga av rostfritt material och synnerligen
vél polerade. Vitt handtag nr 6443 av etylcellulosa med férnicklade skruvar. Graverat
fabriksmdrke och nummer.

Nr 344
Bladldngd i tum ........................... 20 24
Bladldngd i mm ............. ... ... ... ... 500 600
Pris krbdge ....... ... ... ... 45.40 47.05
Avsedd for rostfritt kottsagblad nr 347. Bagen levereras med 1 st. blad.
Avstdndet mellan bdgens innerkant och tandgdngen ca 130 mm.
Varje bage fsrpackad separat.
E13



SANDVIK

KOTTSAGBLAD AV ROSTFRITT STAL

Fabriksfilat och skrénkt. Vitpolerat. Stansat fabriksmdrke.

Nr 347
Ldngd Bredd Tjocklek . Pris
Tandning
Kr./10 st.
tum mm mm mm
20 500 18 0,70 10 27.90
24 600 18 - 0,70 10 32.25

Férpackning i paket om 10 blad.

KOTTSAGBAGE

Polerad stalbage. Vitt handtag nr 6443 av etylcellulosa med madssingsskruvar.
Graverat fabriksmérke och nummer.

Nr 345
Bladldngd i tum .............. 18 20 22 24.
Bladldngd i mm .............. 450 500 550 600
Pris kr.jbage ................. 15.50 15.65 16.— 16.20
Avstdndet mellan bagens innerkant och tandgéngen 130 mm. Avsedd fér kéttsdgblad nr
348. Bdgen levereras med 1 st. blad.
Varje bdge férpackad separat.
KOTTSAGBLAD
Fabriksfilat och skrdnkt. Tunnslipat mot ryggen. Vitpolerat. Etsat fabriksmérke
och nummer.
Nr 348
Ldingd .
Bredd Tandning Pris
tum mm mm Kr./10 st
18 450 25 10 17.15
20 500 25 10 18.30
22 550 25 10 19.40
24 600 25 10 20.25

Férpackning i paket om 10 blad.
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SANDVIK
KOTTSAGBLAD I RINGAR
Filade och skrdnkta. Vitpolerade.
Blad av 25 mm bredd tunnslipade mot ryggen.
Nr 201

Bredd Tjocklek Tandning Kart. om 10 m Kart. om 25 m
mm mm Pris kr./m Pris kr./m
15 0,60 10 3.20 2.70
18 0,60 10 3.50 2.95
25 0,72—0,45 10 3.75 ©3.20
Férpackning i kartonger om ovanstdende ldngder.
ROSTFRIA KOTTSAGBLAD I RINGAR
Filade och skrdnkta. Vitpolerade.
Bredd Tjocklek Tandning Kart. om 10 m Kart, om 25 m
mm mm Pris kr./m Pris kr./m
15 0,70 10 4.55 3.85
18 0,70 10 4.75 4.25
25 0,60 10 5.10 4.55
Férpackning i kartonger om ovanstdende ldngder.
KOTTBANDSAGBLAD
Filade och skrénkta. Vitpolerade.
Bredd Tjocklek Standarddelning Pris
mm mm mm kr./m
16 0,45 2,5 2.70
20 0,50 3,5 3.00
25 0,50 3,5 3.20
25 0,60 3,5 3.20
30 0,60 4 3.45

5P PPPPIPPOIINIIPPIIOGINEOISEESEYeS

Nr 206

Nr 203
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SANDVIK

SKRUVAR
For handsagshandtag

Nr 6132/
6133

AfA NN

Fornicklad mdssingsskruv med mutter.

Pns 0.45 kr./st.
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SANDVIK

BAGSAGBLAD »SANDVIK 99»

Skarpfilat och precisionsskrénkt. Tunnslipat mot ryggen. Bldpolerat med vit, s. k.

silverrand i ryggen. Gummistamplat fabriksmirke och nummer.

Ett »all-round»-blad, som med ungefdr samma férdel kan anvdndas for sdvdl harda som |8sa
trdslag samt f&r bade torr och rd ved.

“iNM;‘NﬁINVN‘IN‘N‘f‘/'NV‘N'IfII‘Irl'rlvn‘rv'r‘v‘ -~ &y '- “ et ‘I‘ff‘f:'ﬁf’/:l;vv"ﬁf{‘f;’; rrmN w:,;w‘:m N 3 99
Ldngd Bredd 25 mm Bredd 35 mm
eng. fot mm Pris kr./10 st. Pris kr./10 st.
2y, 762 27.50
3* 914 27.30 31.50
31/,%) 991 29.20 . 33.70
31/,%) 1067 31.20 35.60
3%, 1143 ~ 33.70 37.70
4 1219 ) 39.80

*) Svensk standard,
Tandning nr 38.

Forpackning i paket om 10 blad.

Minimileverans 10 blad.

BAGSAGBLAD »OTSO»

Grupptandat. Skarpfilat och precisionsskrénki. Tunnslipat mot ryggen.

Gulpolerat.
Gummistimplat fabriksmiérke.

Ett mycket gott sagblad for savél r& som torr ved.

P e RS N 102

Ldngd Bredd 20 mm Bredd 25 mm Bredd 35 mm
eng. fot mm Pris kr./Z10 st. Pris kr./10 st. Pris kr./10 st,
21/, 762 —_ 23.40 —
3%) 914 26.— 27.30 —_
31/,%) 991 28,— 29.20 33.70
31/,%) 1067 30.20 31.20 35.60

*) Svensk standard.

Tandning nr 42.

Férpackning i paket om 10 blad.

LA A 2R AN 2B 2R N 2R 2R AR AN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN AN

Minimileverans 10 blad.
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SANDVIK

Nr 129

Nr 132

F2

HYVLINGSTANDADE BAGSAGBLAD

Skarpfilade och precisionsskrinkta. Tunnslipade mot ryggen. Gulpolerade. Gummi-

stimplade fabriksmdrken och nummer.

Skogssdgar av hdgsta klass, anvdndbara fér savdl hdrda som 16sa trdslag.

Arbetssdttet framgdr av vidstdende bild.

De skrdnkta skdrtdnderna A repar tvd spar
i trdet. Den triangelformiga &s eller rygg,
som ddrvid bildas av de avskurna men fori-
farande kvarsittande fibrerna, borthyvlas och
uttransporteras ur sdgspéret av hyvlingstdn-
derna B. Dessa dr oskrdnkta och har tvd egg-
kanter, som arbetar pd ungefdr samma sdtt
som ett stdmjdrn eller en hyvel.

Stdlining av’ dessa blad sker mycket enkelt
med hjdlp av Sandvikens Filmall nr 123 (se
sida J 4). Hyvlingstdnderna madste vara nagot
ligre dn skdrtdnderna.  Hojdskillnadens
storlek framgdr av den filningsféreskrift, som
medfdljer varje blad.

De hyvlingstandade s&garna dr odver-
triffade i frdga om effektivitet.

Ldngd i eng, fot ...............oo 21, 3%) 31,%) 31,%) 33/, 4
Ldngd i mm. ... ... 762 914 991 1067 1143 1219
Bredd i mm.......... ...t Blad nr 129 - 25

Blad nr 132 - 35
Nr 129, krj10 sto ..ol 31.30 38.50 41.20 43.— 46.50 49.—
Nr 132, kr/i0 sto. .o 32.20 38.50 42.— 44.70 47.30 51.—

*) Svensk standard,

Tandning nr 33.

Filningsforeskrift levereras med varje blad.

Forpackning i paket om 10 blad.

Minimileverans 10 blad.

-
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SANDVIK
ANGLAR
Tillverkade av kallvalsat stal.
Nr 412
Nr 413
Nr 414
Nr 415
Nr Anvédnds for bladbredd Pris kr./10 par
412 40—50 mm 4.90
413 35 mm 4.90
414 2530 mm 2.90
415 20 mm 2.90

Anglarnas ldngd mellan hélens centra 75 mm (ldngden p& ett par anglar allts& 150 mm).
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SANDVIK

SNICKARSAGBLAD

Fabriksfilat och skrdnkt. Tunnslipat mot ryggen. Vitpolerat. Gummistdmplat

fabriksmdrke och nummer.

AT ) o A A R R R A

Helbred, svensk modell.

Ldngd Sned- )
Bredd tandning Pris
tum mm mm ‘ Nr Kr./10 st.
26 650 35 6 29.—
28 700 40 6 30.—
30 750 40 & 32.20
32 800 40 5 34.30
34 850 40 5 36.60
Ldngden rdknad mellan hdlens centra.

Férpackning i paket om 10 blad.

SNICKARSAGBLAD

Fabriksfilat och skrdnkt. Tunnslipat mot ryggen. Vitpolerat. Gumméstéimplaf
fabriksmdrke och nummer.

Halvbred, svensk modell.

Ldangd Bredd Snedtandning Raktandning
mm . .

tum mm Nr Pris kr./10 st, Nr Pris kr./10 st.
22 550 25 8 23.60

24 600 25 7,8 24.70

26 650 25 7, 8 25.80 26 32.20
28 700 25 6, 28.— 26 34.30
30 750 25 5 6 30.— 26 35.50
32 800 25 5 6 3.

34 850 25 5 34.30

Ldngden rdknad mellan hdlens centra.

Férpackning i paket om 10 blad.

G 1



SANDVIK

SINKSAGBLAD

Fabriksfilat och skrinkt. Tunnslipat mot ryggen. Vitpolerat. Gummistamplat
fabriksmérke och nummer.

Nr 440

Lingd Tjocklek

Bredd \ vid tinderna Tandning Pris inkl. anglar
tum mm mm mm Kr./10 st.
22 550 40 0,45 u18 32.20
24 600 40 0,45 u1s 33.40
26 650 40 0,45 u16 34.30
28 700 40 0,45 u 14 35.50
30 750 40 0,45 u12 36.60
32 800 40 0,45 u12 37.70
34 850 40 0,45 u12 38.70
Ldngden rdknad mellan yttre angelhdlens centra.

Férpackning i paket om 5 blad.

_12,2221 _.12,3@ _’JZ,Smm _J?,Smm
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SANDVIK

RUNDSAGBLAD

Filade och skrdnkta. Vitpolerade. Stansat fabriksmdrke pd& ena angeln. Bladen
i 3 mm bredd levereras dock ostdmplade.

e : . T R A N e A SR SRS AR 0 ARSI Nr 460
Bredd 3 mm (1/8"). Tandning nr 9.

a8 LT P AN R —— Nr 46“
Bredd 6 mm (1/4"). Tandning nr 8.

Prrvervey - oV VAR O Y PR YTV 11 i v J RSV T 2 SR U A 5B i N ¥ 4 6 2

Bredd 9 mm (3/8"). Tandning nr 8.

sz INr 463

Bredd 12 mm (1/2"). Tandning nr 7.

Ldngd i tum mellan hdlens centra ........ 20 22 24 26 28 30 32 34

Ldngd i mm mellan hélens centra ........ 500 | 550 600 650 | 700 750 | 800 | 850
Pris f6r nr 460 o. 461, kr./10 st. ......... 11.30 | 12.40| 12,40} 12.40| 12.40| 12.40| 12.80] 13.50
Pris for nr 462 o. 463, kr./10 st. ......... 13.50 | 14.70 | 1470 | 14.70 | 14.70 | 14.70 | 15.— | 15.60

Anmdrkning: Motsvarande ségblad i 6—12 mm bredd och med rektanguldrt hél i ena
dnden betecknas nr 4147, Angel fér dessa blad dr nr 417.

Forpackning i paket om 10 blad.

ANGEL for sagblad med rektanguldrt hal i ena dnden

Nr 417

Pris .. .. . 290 kr./10 st

H 1
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SANDVIK

SAGBAGE

En bdage fér avverkning av brdnsleskog. Oval sektion. Rodlackerad. Icke stdllbar. Férsedd
med spdnnanordning. Ldgre i spetsen &n i motsatta dnden, vilket gér den sdrskilt [dmplig
for sdgning i tat och snarig skog. En utmdrkt badge dven fér vedboden och hushdllet.

Nr 8
Bladldngd Stérsta djup Vikt Pris
i eng. fot dm kg . Kr./st.
21/, 2,18 11 12.—
3%) 2,23 1,2 13.50
31/,%) 2,49 1,35 14.25
3y, 3,0 1,45 15.20
*) Svensk standard.
Anmdrkning: Levereras med bdgsdgblad nr 102 »Otso».
Férpackning i kartonger om 10 bagar.
SAGBAGE
Stdllbar. Oval sektion. Sprutmdlad med kopparbronsfirg. Forsedd med spdnnanordning.
Nr 88

Bagen tillverkas stdllbar inom tva olika ldngdomrdaden: 3 —31/, fot

Bégen levereras med eller "utan

jande sida.

31/, —4

fot

expanderande, patenterat underdrag, visat

pa fol-



SANDVIK

Nr 80

Pris utan underdrag.............. 16.— kr./st.
» fér underdrag................ 3.75 kr./st.
Anmadrkning.

Denna bage levereras dven icke stdllbar med eller utan underdrag under beteckning nr 80.

Ldngd Pris utan underdrag Underdrag
eng. fot Kr./st. Kr./st.
31/4%) 13.25

3.75
31 13.75

*) Svensk standard.

Léset pd vara stéllbara sdgbégar dr av patenterad konstruktion. Det best&r ay tvd stycken
koniska ringar, en inre och en yttre. Den inre ringen &r uppskuren och hélls fast pd den inre
bdghalvan, genom att den yttre ringen drivs p&, som bilden visar. Den pd sd sdtt fastldsta
inre ringen forhindrar, att bdgdelarna skjuts ihop.

Den inre ringen dr tillverkad av icke rostande metall. Hur ldnge ldset dn befinner sig i lasldge,
utsatt fr vider och vind, regn eller sng, rostar det ej ihop utan kan, ndr sd behdvs, utan svarig-
het lossas med ndgra ldtta slag av yxhammaren; nagot sdrskilt verktyg behovs ej hdrfor.
Lésningen dr sdker under alla férhéllanden.




SANDVIK

SKRANKTANG

Avsedd for skrdnkning av bagségblad med hégst 30 mm bredd. D& tandspetsarna ej kommer
i beréring med ndgon anslagspldt under skrdnkningen, skadas de icke.

Nr 112

Ldangd 7 tum (175 mm).
Varje tdng forpackad i kartong.
Pris..... 4.90 kr./st. .

SKRANKJARN

Framstdllt av profilvalsat, sdtthdrdat stal.

Nr 116

Ldngd 170 mm.
Bredd 30 mm.

Forpackning i kartonger om 10 jdrn.

SKRANKHAMMARE
Framstalld av SANDVIKS-stal.

Nr 118

Hammarens ldngd 100 mm.
Skaftlingd 240 mm.
Forpackning i paket om 6 hammare.

Pris..... 5.85 kr./st.
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SANDVIK

SKRANKSTAD

Framstdllt av SANDVIKS-stal.

Nr 119 i

Ldangd 140 mm.
Forpackning i paket om 6 stdd.

Pris..... 5.30 kr./st,

Nr 120

Framstdllt av sdrskilt segt gjutjdrn och hdrdat specialstal. Bruksanvisning medféljer varje
verktyg.

Varje verktyg férpackat i kartong.

Pris..... 11.10 kr./st. med skrdnkningsmall nr 121.

12




SANDVIK

SKRANKMALL
SANDVIK  ==E5 O\ i
. r
N2121 Made in Sweden
Fig. 1
Kontroll av skrdnkningen pa fimmersdgar, stocksdgar etc. med hjdlp av denna s. k. skrdnk-
ningsmall framgdr av nedanstdende fig. 2—4.
- E iy
Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
Skrdnkningsmallens ldge Skrédnkningsmallens ldge Skrdnkningsmallens ldge
vid otilirdcklig skrdnkning. vid for kraftig skrdnkning. vid ratt skrdnkning.
Skrdnkningsmallen tillverkas av hédrdad och bldpolerad stélptat och levereras med alla an-
liggningsytorna i samma plan. Anliggningsytan A (fig. 1) mdste alltsd fore anvdndningen
nedfilas till Snskat djup, d. v. s. 8nskad skrdnkningsgrad. En jamn skrdnkning dr ett av huvud-
villkoren fér en ségs goda gdng! o ' ,
Samma mall kan givetvis anvdndas fér olika skrdnkningsgrader, om anliggningsytan A
nedfilas trappstegsformigt.
Pris. ... 0.80 kr./st.
Forpackning i paket om 50 st.
SKRANKTANG
For mindre sdgar, sdsom bdgsdgblad, handsdgar, snickarsdgblad m. m. Justerbar f3r olika
tandningar.
Nr 125

Ldngd 7 tum (175 mm).
Varje tang férpackad i kartong.
Pris..... 5.55 kr./st.
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SANDVIK

SKRANKTANG

For stérre, rivtandade sdgar, sdsom stocksdgar, timmersagar m. m. Justerbar fér olika tand-
ningar. :

Nr 142

Ldngd 11 tum (275 mm).
Varje tang férpackad i kartong. -
Pris. . ... 17.25 kr./st.

SKRANKKLOCKA (s. k. "silverklocka”)

For mdtning av skrédnkningsgraden. Frsedd med visarskala. Noggrann avldsning kan ske
frén tva sidor.

Nr 110

Pris..... 15.60 kr./st.

FILMALL

Nr 123

Avsedd for justering av hyveltdnderna pd bagsagblad. Anvindbar for tva olika hojdldgen.
Kan dven anvdndas for justering av skrdnkningen pd& skdrtdnderna.

Denna filmall finns ocksd i en stérre modell, nr 113, avsedd fér justering av hyvelténderna
pé& stock- och fdllningsségar.

Forpackning om 12 mallar.
Pris for nr 113..... .. .. 2.— kr./st.
» oo» o o» 12300000, f.— »
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SANDVIK

FOGSTRYKNINGSVERKTYG

:’ Verktyg for fogstrykning av tdnderna pé& alla slags sdgar. Enkelt i utférandet och latt att
- anvénda. En flat sagfil sdtts in i verktyget, och féstskruven drags till, varefter fogstrykningen
1? kan bdrja.
‘) Forpackning i kartonger om 6 verktyg.
» Pris..... 0.80 kr./st.
» FILKLOVE
Nr 127

i

Rnsi

Denna filklove dr speciellt avsedd for vedsagblad men kan &ven anvéndas fér snickarségblad,
smala bandsagblad, kéttsdgblad etc. Den kan, utan att man dédrvid behdver anvdnda skruvar
eller krampor, stadigt fdstas i ett spar, uppsdgat i en stubbe, stock eller pdle.

L
Kloven dr s& konstruerad, att sdgblad eller bagsagar létt kan séttas in, filas, flyttas eller tas
m ur, utan att de hdllande delarna pd kloven pd ndgot sdtt beh&ver dndras. Bladet fasthélls, med
andra ord, automatiskt i sin stdllning. De vid mindre effektiv fastspdnning s& ofta férekom-
® mande, mycket skadliga vibrationerna i bladet under filningen &r uteslutna, d&@ man anvinder
' filklove nr 127. Filarna visar ddrfér ocksé speciellt hég effektivitet och héllbarhet vid filning
!V’ i denna klove.
ﬁ Kloven kan placeras i vilken &nskad vinkel som helst och &r instdllbar fér sdgar mellan 1/2”
Q och 11/3" bredd.
»

Skruvarna i kloven dr framstéllda av stdl och férkromade, varfor fastrostning &r utesluten.
Kloven &r patenterad i flera ldnder.

Ldngd 255 mm. Vikt 0,88 kg.
Férpackning i kartonger om 3 klovar.
Pris. .. .. 8.25 kr./st.
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SANDVIK

ROJNINGSYXA "SANDVIK 1”

Denna réjningsyxa d&r konstruerad efter helt nya principer, varigenom det blivit ma&jligt att
tillgodose alla krav, som kan stdllas pa ett praktiskt verktyg for ifrdgavarande dndamal.

Yxan dr tillrdckligt ldtt for att medge stor hastighet i hugget, vilket dr av betydelse vid kapning
av klena stammar, som inte »svarar» utan viker undan fér ett langsamt hugg.

Huggbladet dr tunt och har parallella sidor, varfor det ldtt skér igenom stammen. Bladet
dr tillverkat av Sandvikens kallvalsade och hdrdade bandstal.

Bladet dr monterat i en stdlbygel pd s&dant sdtt, aft det utah sdrskilt verktyg ldtt kan
bytas ut. ’

Yxan dr vil balanserad och ldtthanterlig.
Risken for vddahuggning och stenhuggning &r férhallandevis liten.

Yxan dr sdrskilt avsedd for huggning av mindre trdd och buskar, som kan kapas i et hugg,
d. v.s. upp till ca 3 tums grovlek. Den anviinds dven med fordel, d& for avhuggning erfordras
2 a 3 hugg, d. v.s. fér dimensioner av 3—4 tum. Vid huggning av slyskog, stavaskog, mar-
buskar etc. hojs arbetseffekten hégst vasentligt genom anvdndning av réjningsyxan.
Varje yxa férpackad i papperspdse.

Reservklingor, forpackade i kartonger om 6 klingor.

Pris for komplett yxa............. 8.50 kr./st.
» » reservklingor............. 12.75 kr./10 st.
» » reservskaft................ 1.50 kr./st.

SANDVIKENS SPRACKKIL

Nr 107

Sdrskilt [dmpad fér klyvning av ved. Utmdrker sig for stor sprdckverkan trots sin ringa storlek.
Vinkelkombinationen pd kilen i fsrening med de skarpa kanterna férhindrar, att kilen hoppar
ur. Kan slés fast direkt i trddet utan foregaende yxhugg. Patentsckt.

Vikt ca 1 kqg.
Ldngd 250 mm,
Pris..... 6.50 kr./st.
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SANDVIK

HARDADE OCH POLERADE SICKLINGAR AV STAL

Nr 474
samovik 474 swesen
Nr 476
Nr 474 Nr 476
Sickling for celfulosalack, vitpolerad, hard ) Bldpolerad, mjuk sickling
Nr Ldngd Bredd Tjocklek Pris
tum mm mm mm Kr./10 st.
5 125 62 0,80 8.50
474 6 150 62 0,80 9.50
4 100 50 © 080 420
476 5 125 62 0,80 5.60
6 150 ) 75 1,00 6.80
Nr 474 lagerfors som regel dven i foljande dimensioner:
100 X 50 x 0,60 mm 125 x 62 X 0,60 mm 150 X 75 % 0,80 mm
150 x 50 x 0,60 » 150 x 62 x 0,60 » 125 x 75x 1,00 »
100 x 50 x 0,80 » 125 x 62 x 1,00 » 150 x 75 x 1,00 »
125 x 50 x 0,80 » 150 X 62 x 1,00 »
150 x 50 x 0,80 »
Nr 476 lagerfors som regel dven i foljande dimensioner:
150 x 50 x 0,80 mm 125 x 62 x 0,60 mm 125 X 75X 1,00 mm
150 x 62 %X 0,80 » 150%x 75x 1,25 »
125 x 62 x 1,00 »
150 x 62 x 1,00 »
Férpackning i kartonger om 10 sicklingar.
Nr 477
Nr 478
Nr 479
Nr 477 Nr 478 Nr 479,
140 x 85 x 0,70 mm 125 x 62 x 0,80 mm 125 X 62 x 50 x 0,50 mm
Svanhalssickling, blapolerad, mjuk.  Bjd sickling, vitpolerad, hérd. Specialsickling for trdaskofabrika-

tion, vitpolerad, hard.

Forpackning i kartonger om 10 sicklingar.

Pris for nr 477......... 9.40 kr./10 st.
» oo » 478, ... . ... 6.80 »
» o » o » 479, ... . ... 5.20 »
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SANDVIK

PARKETTSKRAPA

SANDVIK 55

Eggldngd ca 120 mm.
Pris..... 2.75 kr./st.

KLOAKRENSARE

Framstdlld av oljehdrdad plattrad.

Bredd Tjocklek Ldngd Pris komplett Bredd Tjocklek.| .. Ldngd Pris komplett

tum tum m Kr./st. tum tum m Kr./st.
1/4 1/1 6 7,5 12.25 5/8 3/32 30 53—
1/4 116 15 15— 3/4 1/g 30 80.—
1), 116 7,5 16.50 34 1/g 45 115.—
1/2 1/16 10 19.— 3/4 1/8 60 151, —
112 116 15 21.50 3/4 1/8 75 186.—
11 16 22,5 30— 34 1/8 100 243.—
5/8 3/32 15 31.50 34 1/8 150 318 —
58 3/32 22,5 41.50

Férutom ovanstdende standarddimensioner kan 11/4” X 1/8” rensare erhéllas i ldngder om

45, 60, 75 och 100 m. Dessa rensare levereras med héllare men utan handtag.

Tillbehor till kloakrensare

Hallare for 1/4" och 1/2" kloakrensare ........... .. .. ... 00 uiui.n... 3.— kr./st
Hallare fér 5/g8" och 3/4” kloakrensare .............. ... ... 6.75 »
Svirviar for 1/4” och 1/2” kloakrensare ............. ... ..., 3.50 »
Svirvlar fsr 5/8" och 3/4" kloakrensare ......... ... ... ... ... 550 »
Handtag fér alla standarddimensioner .. .............................. 275 »

Nr 828

Nr 109
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SANDVIK

VIKING METALLSAGBLAD

- VIKING-EXTRA
‘ MADE IN SWEDEN

Viking metallsdgblad levereras i tvé kvaliteter:

Viking Extra, framstdlld av laglegerat wolframstdl, och

Viking High Speed, framstdlld av héglegerat wolframstdl, s. k..snabbstdl.

P& grovtandade maskinsdgblad skrdnkes varje tand for sig, varannan tand &t héger,

varannan tand &t vénster sida, medan p& maskinsdgblad med 10 och 14 tdnder per tum

var tredje tand ldmnas oskréinkt., Bégfilsblad med 18 tdnder per tum
skrdnkes som fintandade maskinsdgblad, dvs. med var tredje tand oskrdnkt. P& bdg-

filsblad med 24 och 32 tdnder per tum anvdndes végskrdnkning

pd grund av de smd tdnderna.

LAMPLIGT TANDANTAL PER TUM FOR OLIKA MATERIAL

A. Bagfilsblad.

Arbetsstyckets beskaffenhet

Antal tinder
per eng. tum

Mjukt och medelhart stal, smidesjdrn och metaller med godstjocklek 8ver 5 mm, (Blad
for allmdnt verkstadsbruk) ... ... .o e e

Hart stdl och stdlrér samt dven mjukare material med 2—5 mm godstjocklek.........

Material med mycket liten godstjocklek. ... ... .. . ... i

18

24

32

B. Maskinségblad.

Arbetsstyckets beskaffenhet

Antal tdnder
per eng. tum

Mjukt material av stora dimensioner. .. ...... ... . i i
Hart material av stora och medelstora dimensioner. .. .........................

Mycket hart material, 1. ex. rostfritt stal, och material med liten godstjocklek, t. ex.
profifjgrn och jarnror. (Ldmpligt »all-round»-blad i maskiner med stor variation
pa det sdgade materialef)....... ... .. e

Material med mycket liten godstjocklek, 1. ex. tunnvidggiga stalrér, tunna profiler och

10

14
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SANDVIK

METALLSAGBLAD ”"VIKING EXTRA”

Ldngd Bredd Tjocklek Antal tdnder Pris
tum mm mm mm per eng. tum Kr./gross
Bdgfilsblad .
12 300 13 0,7 18, 24, 32 47.—
Maskinsdgblad
12 300 25 1,2 10, 14 200.—
14 350 25 1,2 10, 14 225.—
16 400 32 1,6 4, 6, 10 385.—
18 450 32 1,6 4, 6, 10 425.—

*) Ldngden rdknad mellan hdlens centra.

METALLSAGBLAD ”VIKING HIGH SPEED”

Ldngd®) © Bredd Tjocklek Antal tdnder Pris
tum mm mm mm per eng. tum Kr./dussin
Bdgfilsblad
12 300 13 0,7 18, 24, 32 ) 25.—
Maskinsdgblad
12 300 25 1,2 10, 14 85.—
12 300 25 1,6 6, 10, 14 i 106,—
12 300 32 1,6 4, 6, 10 131.—
12 300 32 2,0 4, 6, 10 160.—
14 350 25 1,2 10, 14 104.—
14 350 25 1,6 6, 10, 14 125.—
14 350 32 1,6 4, 6, 10 155.—
14 350 32 2,0 4, 6, 10 180.—
16 400 32 1,6 4, 6, 10 165.—
16 400 32 2,0 4, 6, 10 200.—
18 450 32 1,6 4, 6, 10 185.—
18 450 32 2,0 4, 6, 10 225.—
18 450 38 2,0 4, 6, 10 275.—
20 500 38 2,0 4, 6, 10 310.—

*) Lingden rdknad mellan hélens centra.
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SANDVIK

NAGOT OM TANDNINGAR

Vid val av tandning madste hdnsyn tagas till ségens anvidndning. Far sagning i fiberns rikt- Tand-
ning, s. k. klyvsdgning, rekommenderas i huvudsak sneda tandningar. Ar sdgen ddremot ningar o.
avsedd fér kapning, bér en ldmplig rak tandning anvédndas. En mellanform mellan rak- och deras an-
snedtandningarna dr de s. k. universaltandningarna, som har en n&got bakétlutad tandningsform Véndning.
och dr avsedda att anvédndas for savél kapning som kiyvning.

Var numrering fér sneda tandningar syftar pa tandantalet per 25 mm (1 tum), s& att nummerna t4nd-

3 och 19 betyder respektive 3 och 19 sneda tdnder pr tum. Véra raka tandningar numreras nings-
fran 23 1/2t.0.m. 28, varvid den fér alla nummer gemensamma tvédan utmdrker, att raka nummer.
tdnder avses. Nr231/2 betyder alltsd 31/2 raka tdnder. Nr 28 betyder 8 raka tdnder pr 25 mm.
Universaltandning (se sid. M 2—M 3) betecknas med u framfér siffran, som utmdrker antalet

tdnder pr 25 mm. Vid berdkning av tandantalet medrdknas hela tanden, d. v.s. méttet av-

ldses vid tandbottnen. Kdnner man antalet tandspetsar och ddrefter vill séka tandnings-

numretf, mdste man komma ihdg, att antalet tandspetsar alltid med en Sverskjuter antalet hela

tdnder pd samma ldngd, vilket tydligt framgér av skissen hdr nedan. ‘

¢ 3spetsar . 2 fander
et e

1 2

Avstandet mellan tandspetsarna kallas tanddelning eller endast delning. Delningen brukar
anges i millimeter. Fér grupptandningar (s. k. amerikanska tandningsformer) &r det alltid
nédvdndigt att uppge tandningsnumret. U

Véra tandningar nr 33, 57—61, 77, 79 och 87 har s. k. hyvlingstdnder. P& grund av sin skrdnk- HYV~Iings-
ning skdr de egentliga sdgtdnderna (d. v.s. de mellan varje hyvlingstand sittande tandgrup- ténder.
perna) nagot pd omse sidor om spdrets mittlinje, varigenom sdledes en liten »rygg» uppstar i

spdrets botten. Den efter varje tand eller tandgrupp placerade hyvlingstanden hyvlar bort

denna rygg, vilket mojliggér snabb genomségning. Naturligtvis maste hyvlingstdnderna fér

att fylla denna uppgift vara ndgot kortare dn skdrtdnderna.

P& grévre sdgar, sdsom stock-, timmer- och fdllningsségar, anvdnds ofta med férdel perfore- pepfore-
rade tandningar (se sid. M 10, M 14 och M 15). Efter upprepade omfilningar maste tand- rade
bottnarna sdnkas, fér att den rdtta tandningsformen skall bibehéllas. Genom perforerings- tand-
hélen underldttas denna annars rétt besvdrliga filning i det ganska tjocka stélet. ningar.
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SANDVIK

UNIVERSALTANDNING, anvdndbar for savdl kapning som klyvning*)

Fér handsdgar, trddgardssagar etc.

Nr uéd

Nr u5b

Nr ué

Nr u7

Nr u8

VA A AVATATA L PAVAV AT Y

=

#) Denna tandning dr eft' mellanting mellan rak och sned tandning.
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SANDVIK
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SANDVIK

SNEDTANDNING fo6r mindre sagar,

Nr 4

ot

Nr 5

Nr 6
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sasom snickarsagar etc.
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SANDVIK
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SANDVIK

RAKTANDNINGAR for mindre sagar, sdsom vedsdgar, handségar m. m.

Nr 24

Nr 25

Nr 26

Nr 27

Nr 28
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SANDVIK

TANDNINGAR fér sdgning av rdved

(Snabbsdgstandningar)

Nr 33

Nr 36

Nr 38

Nr 42

Otso-tandning
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SANDVIK

TANDNINGSFORMER for stérre sagar

Nr 50

Lagertandning fér stocksagar

Nr 53

LS. .

»Great American»
Lagertandning for stocksdgar. Férekommer ocksa for féllningsségar

Nr 54

»Lumberman»
Férekommer pd stock- och fillningssagar
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SANDVIK

EARAS R TR

M9

[- 4]
n 4pBpssBuiujiny yso -pdoys Jgy4
m ~ «yjoo} I[N«

M~

n

- apbpssbutuyny 104

b4 «uordwpyn«

" EREEEEEEEEEEENEEEEEEEFEIEEEEEFXEEX




SANDVIK

Nr 60

Nr 59
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SANDVIK
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SANDVIK

10 mm delning
Lagertandning fér vedsvansar

Nr 71

For issdgar

For stocksagar
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SANDVIK

Nr 74

F6r ramsdgar

Nr76

For blocksagar

For stocksagar
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SANDVIK

Nr 82

Nr 79
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SANDVIK
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SANDVIK

SILVERSTAL

Kvaliteter:
SANDVIK 20, olegerat (fér diverse finmekaniska detaljer).
SANDVIK 20WIYV, legerat (for diverse verktyg).

L

Bada kvaliteterna kan erhallas i tvd utféranden, ndmligen enligt tolerans ISA h8 och ISA h9,
bédda med stor yifinhet.

Silverstal levereras i ldngder om 1 eller 2 meter och med féljande diametrar:

P99 0POPOODOOOC

1,00 1,10 1,20 1,30 1,40 1,50 1,60 |~ 1,70 1,80 1,90

2,00 2,10 2,20 2,30 2,40 2,50 2,60 2,70 2,80 2,90

3,00 3,00 3,20 3,30 3,40 3,50 3,60 3,70 3,80 3,90

4,00 4,10 4,20 4,30 4,40 4,50 4,60 4,70 4,80 4,90

5,00 5,50 6,00 6,50 7,00 7,50 8,00 8,50 9,00 9,50
10,00 10,50 11,00 11,50 12,00 13,00 14,00 15,00 16,00 17,00
18,00 19,00 20,00 21,00 22,00 23,00 24,00 25,00 26,00 27,00
28,00 29,00 30,00 mm

Priser pd begdran.
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SANDVIK

N2

ROSTFRI TRAD
Kvalitet: SANDVIK 2R2,

Stall f6r rostfri trc‘id. Bredd 37-cm, hsjd32 cm

Rostfri trad for minutférsdljning levereras pa 1r<‘ispoldkr:6<ih?i‘ féljande dimensioner:

Diameter i mm

Tradldngd per spole

Héarddragen, polerad Glédgad, polerad m
0,20 0,20 400

0,30 0,30 180

0,40 0,40 100

0,50 0,50 -130.

0,60 90

0,70 100

0,80 100

Anmdrkning: for denna trddkollektion finns ett speciellt stdll enligt ovanstédende illustration.

Priser pd begdran.

KLADSTRECKSTRAD

Glodgad och polerad.
Kvalitet: SANDVIK 2R3.

Rostfri klddstreckstrdd levereras i diametrarna 2,5 och 3,0 mm.

Priser pa begdran.

Ty B
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SANDvV|K

SANDVIK Coromant HANDBORRAR

Med hérdmefullskéir.

Nr 478
Nr 477
Nr 476
—
Verktygsnummer |Skdrdiameter Langd Skaftdimension Vikt Pris
mm mm ca kg Kr./st.
4780526 26 500 3/4" x 6:kt 1,3 33.50
478—1025 25 1000 3/4” X 6:kt 2,5 35,50
478—1524 24 1500 3/4” % 6:kt 3,8 37.50
477—0819 19 800 5/8” % 8:kt 1,6 30.50
477—0419 19 400 5/8” x 8:kt ‘ 0,8 29—
476—0316 16 300 12" x 8:kt
SANDVIK Coromant SLIPMALL
Fér handborrar.,
Nr 95/479
k]
Pris. . ... 1.— kr.st
Nedanstéende slipstationer star tif tjidnst med slipning av Coromant-borrar:
SANDVIKSSTAL ESKILSTUNA AB SANDVIKSSTAL JONKOPING AB SANDVIKSSTAL STOCKHOLM AB
Sveapalatset. Tel. 378 80

John Ericssonsg. 10. Tel. 50 81 48
SANDVIKSSTAL GOTEBORG ap

SANDVIKSSTAL MALMO AB
Postgatan 2. Tel, 1726 10

SANDVIKENS JERNVERKS. AB
Engelbrekfsgafcn 11. Tel. 723 30

Slipstationen, Tel, 541 o0

o1
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SANDVIK

Nr 464

02

SANDVIK Coromant IN

dr. For borrning i tegel, kakel,

Med hardmetalisk

Borr nr

464—0005
464—0006
464—0007
464—0008

464—0010
464—0012
464—0014
464—0016

464—0018
464—0020
464—0022

464—0025

Med varje borr foljer en instruktion o

Anmarkning: F

INSTALLATIGNSBORR
med hérdmetaltskdr
Qim. 5-25 mm &

SANDVIKENS
JERNVERKSAB
SANDVIKEN

STALLATIONSBORRAR
lattbetong etc.

Matt i mm .
Pris
d L ! Kr./st.
4,6 80 50 14—
5,5 100 70 15.—
6,3 100 70 16.—
6,3 125 90 18.—
7.9 160 125 20.—
9,5 200 165 23.—
9,5 200 165 27.—
9,5 250 200 34—
12 250 200 42—
12 250 200 48.—
12 250 200 53.—
12 250 200 62.—

sr skyltning finns ett speciellt stdll enli

r omslipning.

gt ovanstdende illustration.
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SANDVIK

BORDDUKSKLAMMAN SANDVIK

Oumbdrlig vid dukning i det fria, ndr det blaser. Framstdlld av polerat, rostfritt stal.

Maximidjup 35 mm.
Forpackning i askar om 4 kldmmor.

Pris..... 3.75 kr./ask.

GARDINSPIRALEN SANDVIK

For alla slags fonster, draperier etc. Framstdlld av rostfriti stal.

Pris..... 1.20 kr./m.

Tillbehor: Oglor och krokar fér fastsdttning av spiralen.

Ask for gardinspiral
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SANDVIK

P2

SANDVIKENS ROSTFRIA TATNINGSLIST

Framstdlld av molybdenstal.

Bandldngd im ....... ... ... ...l e 50 50 50
Bredd I mm ... ..o 20 25 30
Pris ke /m o 1.25 1.35 1.45

Tillbehor: Rostfria stift for fastsdttning av listen.

SANDVIKENS ROSTFRIA TROSKELJARN .

Refflat. Forsdnkta skruvhal.

Troskeljarn plant

Troskeljarn med kant

Bredd Tjocklek Utférande
mm mm
15 0,75 Plant
15 0,75 Nervikt kant
23 0,75 Plant
23 0,75 Nervikt kant

Levereras i ringar om ca 30 m.
Pris p& begdran.



